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B MANUAL DE INSTRUCCIONES

PRESENTACION DE PRODUCTO

Una rueda desequilibrada provocard vibraciones y
una conduccién imprecisa e insegura. Esto aumenta
el desgaste y las holguras en el sistema de direccion
y suspension, elevando el riesgo de accidentes de
tréfico. Una rueda equilibrada evitard todos estos
problemas. Este equipo incorpora el nuevo sistema
integrado a gran escala para realizar cdlculos de

informacioén a alta velocidad.

El equipo adopta una pantalla de 9 LED, con una
funciéon de operacion de indicadores flexible. Los
diversos modos de equilibrado permiten colocar
contrapesos adhesivos, de clip o adhesivos ocultos,
entre otros. La introduccion de datos de la llanta
se realiza automdticamente mediante la escala

de medicion. Cuenta con funcién inteligente de
autocalibracién y autoetiquetado de la escala de
medicién, asi como funcion de autodiagndstico de
fallos y proteccion. Es aplicable a varios tipos de

llantas de estructura de acero y de duraluminio.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

Lea atentamente este manual del propietario antes
de utilizar el producto. El incumplimiento de estas
instrucciones podria provocar lesiones personales
y/o dafios al producto. Por favor, conserve las

instrucciones para futuras consultas.

Se debe evitar el desmontaje o la sustitucion

de piezas del equipo. Cuando sea necesaria

una reparacioéon, péngase en contacto con el
departamento de servicio técnico. Antes de realizar
el equilibrado, asegurese de que la rueda esté fijada
firmemente a la brida (plato). El operador debe llevar
ropa de trabajo ajustada para evitar enganches. El
personal no autorizado no debe poner en marcha

el equipo. No utilice el equipo fuera del rango de

funciones especificado en este manual.

ESPECIFICACIONES TECNICAS

GENERALES

Peso maximo de la rueda 65Kg
Potencia del motor 200W
Alimentacién eléctrica 220 V/50 Hz
Precision de equilibrado +1g
Velocidad de rotacion 200RPM
Tiempo de ciclo 8s

Diametro de la llanta

10"~24" (254~610 mm)

Ancho de la llanta

1,5"~20" (40~510 mm)

Nivel de ruido <70 dB

Peso neto 103Kg
Dimensiones 960%x560x1250mm
AMBIENTE DE TRABAJO

Temperatura 5~50°C

Altitud (sobre el nivel del mar) <4000 m
Humedad =85%

1. MONTAJE

La equilibradora debe instalarse sobre un suelo

de cemento solido o similar; un suelo inestable

puede provocar errores de medicion. Debe haber

un espacio de 50 cm alrededor de la equilibradora

para operar con comodidad. Coloque pernos de

anclaje en los orificios de montaje de la base para

fijar la equilibradora.

1. Instalar el bastidor de la capota en el equipo:

inserte el tubo de la capota de proteccién en

el eje de la capota (detras del médulo) y fijelo

con tornillos M10x45.

2. Instalar el esparrago roscado del eje

de transmisién en el eje principal y, a

continuacién, apriete el perno. Consulte la

siguiente imagen:

=g =

FIG.1
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2. OPERACION
PANEL DE CONTROL

FIG. 2.1

-

Indicador luminoso del modo de equilibrado

Indicador luminoso de la posicion de adhesivo interno

Luz de contenido de la pantalla LED 6

Indicador luminoso de la posicién de adhesivo externo

LED S

LED 6

LED7

Luz de posicién del contrapeso interno

V[0 (N[O W N

Luz de posicién del contrapeso externo

Indicadores LED

LED 5: Al introducir los datos de las
dimensiones, el LED mostrard el valor ‘a’; tras
la medicion, mostrard el peso del desequilibrio
interno.

LED 6: Al introducir los datos de las
dimensiones, el LED mostrard el valor ‘b’ o

el valor 'aE’ segun el modo; en el gjuste de
funciones, mostrard el menu de seleccién.

LED 7: Al introducir los datos de las
dimensiones, el LED mostrard el valor ‘d’; tras
la medicion, mostrard el peso del desequilibrio

externo.

Significado de los indicadores LED

Indicador de posicion de adhesivo del
contrapeso interno: El modo ALU-S indica la
posicion para colocar el contrapeso adhesivo
en la parte interna.

. Indicador de posicién de adhesivo del
contrapeso externo: El modo ALU-S indica la
posicion para colocar el contrapeso adhesivo
en la parte externa.

Luces indicadoras de modo

. Indicador luminoso del modo de equilibrado:
Indica el modo de equilibrado seleccionado
actualmente.

. Indicador de posicién del contrapeso interno:
Indica la posiciéon del peso interno cuando
todas las luces indicadoras estdn encendidas.

. Indicador de posicién del contrapeso externo:
Indica la posicion del peso externo cuando
ambas luces indicadoras estdn encendidas.

TECLAS DE FUNCION

000 o ©

1 Ajuste manual de la DISTANCIA (A)

Ajuste manual de la ANCHURA (B)

Ajuste manual del DIAMETRO (D)

Optimizacion del desequilibrio y division de contrapesos

Autodiagnéstico, autocalibracién y division de contrapesos

Emergencia y seleccion de funciones especiales

Umbral y precision de visualizacion del desequilibrio

2
3
4
5
6 Inicio de ciclo (Start)
7
8
9

Seleccién del modo de correccion "ALU"

10 Para recdlculo y autocalibracion

1 Seleccién: correccién “ESTATICA” o “DINAMICA”

12 Seleccion: dimensiones en pulgadas/milimetros

NOTA: Utilice sélo los dedos para pulsar las teclas.



2.1 COMPROBACION E INSTALACION DE RUEDA

La rueda debe estar limpia, sin arena ni polvo, y

se deben retirar todos los contrapesos previos.
Compruebe que la presion del neumdtico coincida
con su valor nominal. Verifique si el plano de asiento
de la llanta y los orificios de montaje presentan

deformaciones.

Seleccione el cono éptimo para el orificio central
si la llanta dispone de uno. Existen dos formas de
instalar la rueda:

A. Posicionamiento directo (positivo)

B. Posicionamiento inverso (negativo)

Posicionamiento directo (Figura 2.1.1):

El posicionamiento directo es el que se

utiliza habitualmente. Es facil de operar
y resulta aplicable a diversos tipos de llantas de
estructura de acero comun y de estructura de

duraluminio fino.

Posicionamiento inverso/negativo (Figura 2.1.2):
El posicionamiento negativo se utiliza para
garantizar que el orificio interior de la llanta de
acero y el eje principal se alineen con precision
cuando el exterior de la rueda presenta
deformaciones. Es aplicable a todas las llantas de

acero, especialmente a las de gran grosor.

FIG. 2.11 FIG. 2.1.2

Instale la rueda y el cono en el eje principal.
Asegurese de que el cono pueda sujetar la rueda
antes de enroscar la maneta (tuerca rdpida). La
rueda debe poder girar libremente después de

apretarla.

Para desmontar la rueda, primero retire la maneta y
el cono. A continuacion, eleve la rueda y extrdigala

del eje principal.
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NOTA: No deslice la rueda sobre el eje principal
para evitar que este se raye durante la instalacion
y el desmontaje. No intente aflojar la maneta
manualmente sin presionar antes la palanca de
liberacion rapida, ya que esto podria causar darfios

en la tuerca de bloqueo.

2.2 METODOS DE INTRODUCCION DE DATOS

Tras el encendido de la mdquina, esta inicia
automadticamente la inicializacion, la cual finalizard
en dos segundos. La mdquina entra de forma
automdtica en el modo dindmico esténdar
(colocacién de contrapesos de clip en los planos de
correccion de ambos bordes de la llanta), tal como
se muestra en la Figura 2.2.1, quedando lista para la

introduccioén de los datos de la llanta.

(B80E[ SVE(HO

FIG. 2.2

Distancia desde la escala de medicién hasta el
borde de la llanta

Tras el encendido, la mdquina entra en el modo

de equilibrado normal. Gire la escala de medicion
y tire del cabezal de la regla hasta el alojamiento
céncavo interior en el borde de la llanta, como se
muestra en la figura 2.2.10. Primero, todos los LED se
apagardn; despugs, se mostrard la figura 2.2.2 (en
el LED respectivo), quedando a la espera de que se

vuelva a colocar la regla en su sitio.

- ECS VR

FIG.2.2.2

Una vez que la regla regresa a la posicion cero, el
LED muestra el valor de los datos de la llanta. Sila
medicion difiere de la llanta real, se debe realizar
una autocalibracion o la introduccion manual de

los datos.
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Anchura de la llanta
Utilice el calibre (compds de espesor) para medir la
anchura de la llanta y utilice las teclas b+ o b- para

modificar el valor.

Diametro de la llanta

Utilice la palanca de la regla situada en el exterior
para medir automdticamente el didmetro de la
rueda. Utilice los botones d+ o d- para modificar los
datos. Una vez introducidos todos los datos, baje

la capota (protector) de la maquina para iniciar el

procedimiento de calibrado.

Modo ALU-S

Normalmente, al cambiar del modo normal a otro
modo, no es necesario volver a introducir los datos
de la llanta; simplemente pulse la tecla ALU para
cambiar directamente al modo seleccionado. Solo
el modo ALU-S tiene un método de introduccién
especial. ALU-S significa "modo especial” e incluye

los dos modos siguientes (Figura 2.2.3):

%ﬁ\\_“«——’/“ %ﬁ‘-'—\@j_m/\{—f‘

FIG. 2.2.3

FIG.2.2.4

Tire de la regla de medicion hacia la cara interna
de la llanta (FI) y ajuste los valores de distancia (a)
y didmetro (dl); a continuacion, llévela hacia la cara
externa (FE) y mida la distancia (aE) y el diametro
(dE). Entre en el modo ALU-S.

Cuando la regla regrese a la posicién cero, el LED
mostrard los valores aE y dl. Pulse a+y a- para

ajustar el valor de distancia; pulse b+ y b- para

ajustar el valor aE; y pulse d+y d- para ajustar el

valor dl.

Pulse la tecla FINE para que el LED muestre el valor
dE. Mantenga presionada la tecla FINE y use d+y d-

para ajustar el valor dE.

Calibracién de la regla de medicién
La regla de medicion ha sido calibrada antes de

salir de fabrica; sin embargo, los valores registrados
pueden variar debido al transporte. Por lo tanto,

los usuarios pueden nivelarla ellos mismos antes

de utilizar la equilibradora. Una vez encendida la
maquina y finalizada la inicializacion, los usuarios

pueden nivelar la regla de la siguiente manera:

Calibracién de la escala de distancia de la llanta

1. Mantenga pulsada la tecla STOP y presione la
tecla FINE (como se muestra en la figura 2.2.5).
A continuacion, pulse la tecla STOP:

2. Mueva la escala a la posicién O (cero),
presione la tecla ALU (ver Fig. 2.2.6) y luego
presione la tecla STOP o C para salir.

3. Mueva la escala a 15, presione la tecla ALU (ver
Fig. 2.2.7). Fin de la autocalibracién. Vuelva a

colocar la escala de medicion.

CALIE

FIG.2.2.5

CAUEPISE[ |

FIG. 2.2.6

00CE0O0

FIG. 2.2.7




Calibracién de la escala de diametro:

1 Instale un neumatico de tamarfio medio en el
eje principal; mantenga pulsada la tecla STOP
y presione la tecla OPT, tal como se muestra
en la figura 2.2.8. Pulse la tecla STOP para salir.

2. Pulse d+ o d- para ajustar el valor al didmetro
actual de la llanta, pulse la tecla ALU (ver Fig.
2.29).

3. Mueva la regla y coloque el cabezal de la
misma en el borde interior de la llanta (ver
Fig. 2.2.10). Pulse la tecla ALU (ver Fig. 2.2.7); la
autocadlibracion habrd finalizado. Guarde la

regla.

[ JEcAUENT

FIG.2.2.8

§P0S/E(140)

FIG. 2.29

FIG. 2.2.10

Calibracién de la escala de anchura

1 Mantenga pulsada la tecla STOP y presione
la tecla b+ o b- (ver Fig. 2.2.11). Pulse la tecla
STOP si desea salir.

2. Vuelva a colocar la regla de medicion de
anchura en su sitio y pulse la tecla ALU (ver
Fig. 2.2.12).

3. Siguiendo las indicaciones, mueva la regla
de anchura y coloque el cabezal de la misma
contra la brida (plato) del eje principal, tal
como se muestra en la Figura 2.2.13. Pulse [ALU]
(ver Fig. 2.2.7). Finalice la calibracion y guarde

la regla de medicion.

FIG. 2.2M

CALEPF 1E

FIG. 2.212 FIG. 2.2.13
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Autocalibracién de la equilibradora

La autocalibracion se realiza en fabrica, pero

los parametros del sistema pueden variar

debido al transporte de larga distancia o al uso

prolongado, lo que podria causar errores. Por ello,

los usuarios pueden realizar una autocalibracion
periddicamente.

1 Tras encender la mdquina y finalizar la
inicializacion, instale un neumdtico de tamano
medio con un contrapeso de clip y realice el
procedimiento de introduccion de datos.

2. Pulse las teclas D y C simultdneamente (ver
Fig. 2.2.14), cierre la capota de proteccion y
pulse START. Para salir, pulse STOP o C.

3. Unavez que el eje se detenga (ver Fig. 2.2.15),
abra la capota y cologue un contrapeso de
100 gramos en cualquier punto del borde
exterior de la llanta. Cierre la capota y pulse
START.

4. Cuando el eje se detenga de nuevo (ver
Fig. 2.2.16), la calibracion habrd finalizado.
Desmonte el neumdtico; la equilibradora ya

estd lista para trabajar.

JECRUECAL]

FIG. 2.2.14

[ JERJJE100

| EcALEEnd

NOTA: Asegurese de introducir los datos correctos
y usar el contrapeso exacto durante la calibracion;
de lo contrario, la precision de la maquina se verd

afectada.
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Ajuste de parametros del laser
1 Primero, seleccione el modo Idser en ALU-ST1

dentro de la pdgina de equilibrado.

2. Entre en la pdgina de calibracion, elija el icono
de ajuste de pardmetros del laser y pulse [OK].

3. Confirme que la funcion de posicionamiento
|&ser esté activada segun las indicaciones en
pantalla y pulse [OK].

4. Use las teclas Arriba/Abajo para introducir el
parametro X y pulse [OK].

5. Use las teclas Arriba/Abajo para introducir el
parametro Yy pulse [OK].

6. Una vez configurado con éxito, pulse [OK] para

volver.

2.3 OPERACION DE EQUILIBRADO DE RUEDAS

. Cambio entre modo estatico y dindmico: Pulse
la tecla F.

. Modo Dindmico: Colocacion de contrapesos
de clip en los bordes interior y exterior de la
llanta (ver Fig. 2.3.1).

. Modo ST (Estatico): Medicion de equilibrio
estdtico, colocando el contrapeso en el centro

de la llanta (ver Fig. 2.3.2).

MT

FIG. 2.3 FIG. 2.3.2

Utilice la tecla ALU para alternar el sistema entre los

modos ALU-S a ALU-3.

. Modo ALU-S: Contrapesos adhesivos en dos
posiciones internas de los radios (ver Fig. 2.3.3).

. Modo ALU-1: Contrapesos adhesivos en la
parte interior y exterior de los radios (ver Fig.
2.3.4).

:\\Em_k?_\{—’/—f' w

FIG. 2.3.3 FIG. 2.3.4

. Modo ALU-2: Contrapeso de clip en el borde
interior y adhesivo en el exterior (cara interna
de los radios) (ver Fig. 2.3.5).

. Modo ALU-3: Contrapeso de clip en el borde
interior y adhesivo en el exterior (cara externa

de los radios) (ver Fig. 2.3.6).

ww

FIG. 2.3.5 FIG. 2.3.6

Modo de divisién de peso (Split) y contrapeso oculto:

En el modo ALU-S, si la posicion del peso exterior cae
entre dos radios, esta funcion permite dividir el peso
en dos para colocarlos detrds de los radios y que no
sean visibles (ver Fig. 2.3.7).

FIG. 2.3.7

Operacién en modo de equilibrado normal

Introduzca los datos de la llanta, baje la capota 'y
pulse START. Tras detenerse, los LED mostrardn el
peso del desequilibrio de ambos lados. Si el LED
central muestra OPT, puede elegir cdmo optimizar el

desequilibrio.

Gire la rueda lentamente; cuando todas las
luces del lado interno se enciendan, coloque el
contrapeso a las 12 en punto en la cara interna.

Repita el proceso para el lado externo.



2.4 PROCESO DE OPERACION EN MODO ALU-S
Este modo se usa para llantas de aluminio donde los

pesos adhesivos se ocultan tras los radios.

PROCESO MANUAL

1 Introduzca los datos de la llanta

2 Cierre la capota

3 Pulse Start

4, Lea los valores de desequilibrio

5 Gire la rueda para encontrar la posicion
exacta

6. Verifique que el desequilibrio se haya

corregido

PROCESO AUTOMATICO

En este método, el brazo de medicion ayuda a

posicionar los pesos adhesivos con precision en la

llanta. Una vez registrado el desequilibrio, utilice el
brazo para colocar el contrapeso en la posicion de
las 12 en punto.

1 Introduzca los datos de la llanta (distancia,
anchura y didmetro) siguiendo el
procedimiento de medicion estandar.

2. Seleccione el modo ALU deseado. Pulse
la tecla ALU hasta que aparezca el modo
requerido (ALU-1, ALU-2 o ALU-3).

3. Inicie el ciclo de equilibrado. Cierre la capota
de proteccioén y pulse START. La rueda girard
y la maquina calculard el desequilibrio en
ambos lados.

4, Instale el peso interno. Gire la rueda
lentamente. Cuando el indicador de
posicion interna se ilumine, instale el peso
correspondiente en la posicion de las 12 en
punto en la cara interna de la llanta. El tipo de
peso (clip o adhesivo) dependerd del modo
ALU seleccionado.

5. Instale el peso externo. Continte girando
la rueda. Cuando el indicador de posicion
externa se ilumine, instale el peso
correspondiente en la posicion de las 12 en
punto en la cara externa de la llanta, segun el

modo ALU seleccionado.
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2.5 OPERACION EN LOS MODOS ALU-1A ALU-3

1 Introduzca los datos de la llanta (distancia,
anchura y didmetro) siguiendo el
procedimiento de medicion estandar.

2. Seleccione el modo ALU deseado. Pulse
la tecla ALU hasta que aparezca el modo
requerido (ALU-1, ALU-2 o ALU-3).

3. Inicie el ciclo de equilibrado. Cierre la capota
de proteccioén y pulse START. La rueda girard
y la maquina calculard el desequilibrio en
ambos lados.

4, Instale el peso interno, gire la rueda
lentamente. Cuando el indicador de
posicion interna se ilumine, instale el peso
correspondiente en la posicion de las 12 en
punto en la cara interna de la llanta. El tipo de
peso (clip o adhesivo) dependerd del modo
ALU seleccionado.

5. Instale el peso externo. Continte girando
la rueda. Cuando el indicador de posicion
externa se ilumine, instale el peso
correspondiente en la posicion de las 12 en
punto en la cara externa de la llanta, de

acuerdo con el modo ALU seleccionado.

2.6 EQUILIBRADO ESTATICO (MODO ST)

Mide el desequilibrio usando un solo peso en el

centro de la llanta.

1 Mida la llanta usando el brazo en el centro de
la misma.

2. Pulse F para cambiar a modo ST.

3. Baje la capota y pulse START.

4. Cologue el peso indicado a las 12 en punto.

2.7 MODO DE PESO OCULTO (MODO SPLIT)

Esta funcion permite dividir el contrapeso adhesivo

en dos partes y colocarlas detrds de los radios para

que los pesos queden ocultos a la vista.

Procedimiento:

1 Entre en el modo ALU-S.

2. Pulse a+y, a continuacion, D + OPT para entrar
en los ajustes de radios (spokes).

3. Introduzca el nimero de radios utilizando las
teclas b+ / b-.
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4. Gire la rueda de modo que el radio mds
cercano al punto de desequilibrio esté en la
posicion de las 12 en punto.

Pulse D + OPT para activar el Modo Split.

La mdquina calculard las dos posiciones
donde deben colocarse los pesos detrds de
los radios. Esto mejora la estética de la rueda

al ocultar los contrapesos.

2.8 RECALCULO

Esta funcion vuelve a calcular el desequilibrio sin
necesidad de hacer girar la rueda de nuevo.
Cuando utilizarlo:

Si olvidd introducir las dimensiones de la llanta antes
de realizar la medicién.

Procedimiento:

1. Introduzca los valores correctos de la llanta.

2. Pulse la tecla C (Recalculate).

3. La mdquina recalculard el desequilibrio

automdticamente.

2.9 FUNCION DE POSICIONAMIENTO AUTOMATICO

Esta caracteristica gira automaticamente la rueda

hasta la posiciéon exacta donde debe instalarse el

contrapeso.

Procedimiento:

1 Tras la medicion, la pantalla mostrard "Auto-
Positioning”.

2. Pulse la tecla UP (Arriba).

3. La méquina girard automdticamente y
bloqueard la rueda en la posicién exacta del

desequilibrio.

2.10 OPTIMIZACION DEL DESEQUILIBRIO (OPT)

Se recomienda cuando el desequilibrio es superior

a 30 g. Consiste en girar el neumdtico respecto a

la llanta.

1 Pulse OPT.

2. Marqgue un punto de referencia en la llanta y el
neumatico.

3. Desmonte el neumdatico y girelo 180° sobre la
llanta.

4. Realice un nuevo test. La mdaquina mostrard el

porcentaje de mejora.

EJEMPLO: 40 g de desequilibrio > 85% de

optimizacion - solo quedan 6 g.

2.11 CONVERSION DE GRAMOS/ONZAS Y
PULGADAS/MILIMETROS
Esta funciéon cambia la unidad de peso utilizada por
la maquina.
Procedimiento:
1 Pulse STOP + a+ o a-.
2. La pantalla mostrard la unidad actual.
3. Use b+ / b- para alternar entre:
. gramos (g)
. onzas (0z)

4. Pulse a+ para guardar el ajuste.

Para la conversién de PULGADAS/MILIMETROS: Pulse

la tecla INCH/MM para alternar entre:

. Pulgadas (Inches)

. Milimetros (Millimeters) Un punto decimal en la
pantalla indica que el modo pulgadas estd

activo.

2.12 FUNCION DE LA CAPOTA DE PROTECCION

Este ajuste controla cémo inicia la maquina el ciclo

de equilibrado. Hay dos opciones disponibles:

. ON: La mdquina solo arranca cuando la
capota estd cerrada.

. OFF: La maquina puede arrancar
manualmente sin cerrar la capota.

Procedimiento:

1. Pulse STOP + C para entrar en los ajustes de
la capota.

2. Use b+ / b- para seleccionar ON u OFF.

3. Pulse a+ para guardar el ajuste.

2.13 OTROS AJUSTES DE FUNCION

Esta seccidn incluye opciones de configuracion

adicionales.

. Valor minimo de visualizacién: Define el valor
minimo de desequilibrio que se mostrard. Si el
desequiilibrio es inferior al valor seleccionado,
la maquina mostrard O g. Opciones
disponibles: 5 g, 10 g, 15 g. Para ver el valor
real, pulse FINE.



. Tono de tecla (Sonido de botones). Activa o
desactiva el sonido al pulsar las teclas. Use b+
/ b- para cambiar y a+ para confirmar.

. Brillo de la pantalla. Permite ajustar el brillo
(Niveles 1 al 8). El ajuste por defecto es el nivel
4.

. Medicién automatica de anchura. Controla
el sensor de anchura automatico. Si el sensor
falla, esta funcion puede desactivarse (OFF)

para introducir los datos manualmente.

2.14 FUNCION DE AUTODIAGNOSTICO DE LA

MAQUINA

Comprueba si los sensores y componentes

electronicos funcionan correctamente.

. Prueba de LED e indicadores: Pulse D para
encender todos los LED. Pulse C para salir.

. Prueba del sensor de posicion: Gire el eje

lentamente. El valor debe cambiar entre Oy 63.

. Prueba del sensor de distancia: Mueva el
brazo de medicion; el valor debe aumentar
con el movimiento.

. Prueba del sensor de diametro: Gire el brazo
de medicion; los valores deben cambiar
acorde al movimiento.

. Prueba del sensor de anchura: Mueva el
calibre de anchura para verificar el cambio
de valor.

. Prueba del sensor de presién: Presione
ligeramente el eje principal. Los valores de

fuerza deben variar en pantalla.

2.15 AJUSTES DEL LASER (CALIBRACION)

* Solo es necesario si se instala o reemplaza la

unidad laser.

Preparacion

1 Instale una rueda con llanta de acero y tome
las medidas (A, B, D).

2. Retire la rueda tras la medicion.

3. Pulse STOP + D para albrir el menu.

4. Pulse a+ repetidamente hasta que aparezca
“SET LAS". Pulse b+ para entrar.
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Pasos de calibracién:

1

Alineacién vertical: Cuelgue un objeto en

la parte interna del eje. Ajuste el laser hacia
abajo. Pulse ALU (ver Fig. 2.14.1)

Alineacién externa: Cuelgue el objeto en

la parte externa. Alinee el Idser con la linea
vertical exterior. Pulse ALU. (ver Fig. 2.14.2)
Ajuste de altura: La pantalla muestra SET H.
Mida la distancia entre el laser y el centro del
eje e introduzcala. Pulse ALU. (ver Fig. 2.14.3)
Alineacién de llanta interna: Instale la rueda
de acero. Apunte el ldser al borde interno.
Pulse ALU. (ver Fig. 2.14.4)

Ciclo de equilibrado: Cierre la capota y pulse
START.

Peso de referencia: Coloque un peso de 100 g
en el punto de desequilibrio. Cierre la capota
y pulse START.

Alineacién final: Gire la rueda hasta que el
centro del peso coincida con el punto laser.
Pulse ALU. (ver Fig. 2.14.5)

FIG. 2141 FIG. 2.14.2

FIG. 2.14.4

FIG. 2.14.5
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El Idser solo puede utilizarse en el modo ALU-S. Una vez finalizado el equilibrado, pulse la tecla "STOP" y la

tecla "F", y gire el neumdtico manualmente. Cuando encuentre la posicién de desequilibrio, el Idser apuntard

al lugar exacto donde se deben pegar los contrapesos. Alinee el lado izquierdo (la posicion central) del

contrapeso con el punto laser y, a continuacion, pegue el peso en la llanta. Realice la misma operacion en

ambos lados de la llanta hasta completar el equilibrado del neumdatico.

2.16 PROTECCION DE SEGURIDAD Y SOLUCION DE PROBLEMAS

Pulsar STOP detiene la rueda inmediatamente.

La maquina no arrancard si la capota estd abierta (si el modo estd en ON).

Sila capota se abre durante el funcionamiento, la mdaquina se detiene automdticamente.

Aqui tienes la traduccion técnica al castellano de la tabla de resolucion de problemas. He ajustado el

vocabulario para que sea natural para un técnico o mecdnico de taller.

ERROR DESCRIPCION DEL PROBLEMA CAUSA POSIBLE SOLUCION RECOMENDADA
Fallo del motor; fallo del sensor Comprobar motor; sustituir sensor
o . de posicion; fallo de la placa de de posicion; comprobar placa de
El eje principal no gira o no hay . ) . . -
Err-1 - - alimentacién; fallo de la placa base alimentacion; sustituir placa de
sefial de rotacion - . .
(computadoray); conexion de cable control; revisar todas las conexiones
suelta. de cables.
Fallo del sensor de posicion; rueda . L .
Sustituir sensor de posicion; reinstalar
. L . mal montada; problema del motor;
Velocidad de rotacién inferior a - X la rueda correctamente; comprobar
Err-2 correa de transmision demasiado . L
60 rpm . motor; ajustar la tensién de la correa;
floja o apretada; fallo de la placa o
sustituir placa de control.
base.
. , Repetir la autocalibracion; si el
Error excesivo en el cdlculo del ) . . ) o
Err-3 S Error de calibracién del sistema. problema persiste, sustituir la placa
desequilibrio
base.
Err-t El eje principal gira en la direccién  Fallo del sensor de posicion; fallo de Sustituir sensor de posicion; sustituir
incorrecta la placa base. placa base.
Capota mal bajada; fallo del Cerrar la capota correctamente;
Err-5 Capota de protecciéon no cerrada  interruptor de seguridad de la sustituir el interruptor de la capota;
capota; fallo de la placa base. sustituir la placa base.
Err-6 Fallo en el circuito de sefial del Fallo de la placa de alimentacion; Sustituir la placa de alimentacion;
sensor fallo de la placa base. sustituir la placa base.
. . Autocalibracién incorrecta; fallo de la Repetir la autocalibracion; sustituir la
Err-7 Pérdida de datos internos P
placa base. placa base.
No se instalo el peso de calibracion Repetir la calibracion correctamente;
. de 100 g; fallo de la placa de sustituir placa de alimentacion;
Error de memoria de X - . o
Err-8 alimentacion; fallo de la placa base; sustituir placa base; sustituir sensor

autocalibracion

fallo del sensor de presidn; conexion
de cable suelta.

de presion; revisar conexiones de
cables.




2.17 FRENO ELECTROMAGNETICO

Una vez finalizado el equilibrado, la mdquina utiliza

un freno electromagnético.

Funcién:

. Cuando se detecta la posicion de
desequilibrio, el freno bloquea la rueda
automdticamente.

. Esto ayuda al operario a instalar el contrapeso

de forma precisa y sencilla.

3. MANTENIMIENTO

PERSONAL NO PROFESIONAL

(MANTENIMIENTO BASICO)

Antes de realizar cualmantenimiento, desconecte la

fuente de alimentacion.

Ajuste de la tensién de la correa:

1 Desmonte la capota/carcasa.

2. Afloje el tornillo del motor y muévalo hasta que
la tension de la correa sea la adecuada (al
presionar con firmeza hacia abajo, la correa
debe ceder unos 4 mm).

3. Apriete el tornillo del motor y vuelva a colocar
la capota.

. Comprobaciones eléctricas: Verifique si
el cableado de la parte eléctrica esta
conectado de forma fiable.

. Inspeccion del eje: Compruebe si el
tornillo de presion del eje principal esta
flojo.

. Fijacion de la rueda: Sila tuerca de
bloqueo no fija la rueda con firmeza en el
eje principal, utilice una llave hexagonal
(Allen) para apretar el tornillo de presion

del gje.

PERSONAL CUALIFICADO

(MANTENIMIENTO TECNICO)

. Si el valor de desequilibrio de la rueda
probada presenta errores obvios y no mejora
tras la autocalibracion, esto indica que los
pardmetros internos de la mdaquina se han
alterado; en este caso, el usuario debe recurrir
a profesionales.

. La sustitucion y el ajuste del sensor de presion
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(piezoeléctrico) deben realizarse siguiendo los
meétodos indicados a continuacion y siempre
por personal profesional.

Pasos a seguir:

1 Afloje las tuercas N. 1,2, 3, 4y 5.

2 Desmonte el sensor y la tuerca.

3. Sustituya los elementos del sensor N. 6y 7.

4 Instale el sensor y la tuerca segun la Figura
19-1 (preste especial atencion a la direccion
del sensor).

5. Apriete la tuerca N. T con firmeza.

6. Apriete la tuerca N. 2 para alinear el eje
principal con el lateral del armario/mueble vy,
a continuacién, apriete firmemente la tuerca
N. 3.

7 Apriete la tuerca N. 4 (sin aplicar demasiada

fuerza) y, a continuacion, apriete la tuerca N. 5.

2 (Kt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Vertical shafltl

La sustitucién de la placa de circuito y de los
componentes instalados en ella debe ser realizada

exclusivamente por profesionales.

3.1 DIAGRAMA DE DISPOSICION DE LA FUENTE DE
ALIMENTACION

T

ApComerr

1]
oty
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4. LISTADO DE PARTES

1 Cuerpo / Carcasa 120-205 Gancho del compds / calibre

800-5 Junta / Empaque 206 Tornillo

800-7 Soporte para colgar herramientas 207 Tornillo

589-5 Placa de fijacion 208 Cable de acero

589-6 Placa de alimentacion 120-209 Polea

589-7 Placa base (Computadora) 210 Tornillo

589-8 Variador de frecuencia 120-21 Polea de bobinado / carrete

589-10 Caja 120-212  Muelle / Resorte

100-8 Caja de proteccion de la placa base 820-214 Empufiadura / Manillar

579-17 Motor 212 Tornillo

579-18 Freno electromagnético 213 Tuerca

100-13 Interruptor 100-202 Empuriadura / Manillar

100-14 Tablero / Placa 214 Bloque de sujecion

3 Tuerca 215 Pasador / Pin

4 Arandela plana 216 Base de la palanca de mano

18 Tuerca 217 Muelle de boton

19 Perno / Tomillo 218 Tornillo

100-20 Placa 219 Tornillo

21 Perno / Tornillo 100-159  Calibre / Compds de espesor

5339-1 Cubierta superior 800-311 Eje completo

5889-2 Cubierta lateral 800-308 Eje roscado

5839-3 Placa de fijacion 2 800-309 Tapa de pléstico

5839-4 Placa de fijacion 1 100-310  Muelle grande (Resorte)

5339-5  Placa de teclado (Botonera) 307 Tornillo

5339-36 Placa de visualizacion (Display) 100-306 Placa de captacion de posicion (Encoder)
828-37 Placa de visualizacion (Display) 302 Arandela plana

828-38 Pantalla completa (Conjunto) 303 Perno hexagonal exterior

5339-7 Conjunto de soporte 304 Arandela plana

885-5 Soporte de pantalla LCD 305 Arandela plana

885-6 Cubierta del soporte 100-312  Varilla roscada de detecciéon de doble extremo
885-8 Conjunto de cubierta del soporte de pantalla 313 Arandela

27 Tornillo 314 Tuerca

28 Perno hexagonal exterior 100-315  Conjunto del sensor

29 Tornillo 316 Arandela plana

30 Tornillo 100-317  Varilla roscada de deteccion de un solo extremo
3 Cubierta de goma / Tapdn de caucho 100-301  Correa de la equilibradora

35 Arandela 100-320 Soporte de la placa de captacion de posicion
36 Arandela plana 40-1# 1CONO Tr40, didmetro grande 40
520-201 Regla de medicion 40-2# 2 CONO Tr40, digmetro mediano ®40
120-202  Pesa / Lastre 40-3# 3 CONO Tr40, digmetro mediano-pequefio 040
120-203  Sensor de calibre 40-4# 4 CONO Tr40, didmetro pequefio 040
204 Tornillo 100-116  Conjunto de la capota de proteccion
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100-104 Cubierta de la caja de la capota
F603 Arandela plana
163 Arandela plana
F602 Arandela plana
932 Arandela plana
Tornillo de cabeza cilindrica con hexdgono
441 L
interior (Allen)
100-110  Microinterruptor (Micro switch)
166 Tuerca
438 Tuerca
m Perno hexagonal exterior
137 Perno hexagonal exterior
102 Tornillo
100-61 Conjunto de la caja del eje de proteccion
100-1M Caja de la capota de proteccion
100-101  Eje giratorio de la capota de proteccion
100-113  Eje de la capota de proteccion
100-106  Casquillo/Manga del eje de la capota
100-112  Muelle de la capota de proteccion
120-215  Tornillo
100-105  Funda / Vaina protectora
W401 Cabezal de regla completo
W402 Iman
403 Tornillo
W404 Brazo
405 Tornillo
406 Tornillo
W407 Cubierta inferior de la escala de medicion de
anchura
W408 Cubierta superior de la escala de mediciéon de
anchura
409 Tornillo
410 Tornillo
120-203  Sensor de calibre
wan Conjunto del eje de giro
W412 Muelle / Resorte
413 Tornillo
\WATA Conjunto de conexion del brazo de la regla
415 Tornillo
Tornillo de cabeza cilindrica con hexdgono
416 .
interior (Allen)
w7 Tornillo autorroscante y autoperforante
hexagonal exterior
W418 Placa de instalacion
W419 Placa de localizacion / Posicionamiento
420 Casquillos / Bujes
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m INSTRUCTION MANUAL

PRODUCT'S PRESENTATION

An unbalanced wheel will cause vibrations and
imprecise, unsafe driving. It increases wear and
plays in the steering and suspension system, and
raises the risk of traffic accidents. A balanced wheel
will prevent all these problems. This equipment
incorporates the new integrated large-scale system

to perform high-speed information calculation.

The equipment adopts 9 LED display, with flexible
indicator operating function. Various balancing
modes can carry out counterweights to stick, clamp,
or hidden stick etc. Input data of rim automatically
by measure scale. Intelligent self-calibrating and
measure scale self-labeling function. Self-fault
diagnosis and protection function. Applicable

for various rims of steel structure and duralumin

structure

SAFETY INSTRUCTIONS

Read carefully this owner's manual before using the
product. Failure to comply with these instructions
could result in personal injury and/or damage

to the product. Please keep the instructions for

future reference.

Dismantling or replacing the parts of equipment
should be avoided. When it needs repairing, please
contact with technique service department. Before
balancing, ensure the wheel fixed on the flange
tightly. Operator should wear close-fitting smock to
prevent from hanging up. Non-operator does not
start the equipment. No use while beyond the stated

function range of manual

TECHNICAL SPECIFICATIONS

GENERAL

Max wheel weight 65Kg

Motor power 200W
Power supply 220 V/50 Hz

Balancing precision +1g
Rotating speed 200RPM
Cycle time 8s

Rim diameter 10"~24" (254~610 mm)

Rim width 1,5"~20" (40~510 mm)
Noise <70dB

Net weight 103Kg

Dimensions 960x560x1250mm
WORKING ENVIRONMENT

Temperature 5~50°C

Height above sea level <4000 m

Humidity =85%

1. ASSEMBLY

The balancer must be installed on the solid cement

or similar ground; unsolidified ground can bring

measuring errors. There should be 50cm around

the balancer in order to operate conveniently.

Nail anchor bolts on the base's mounting hole of

balancer to fix the balancer

1 Install the frame of hood on the equipment:
Plug the pipe of protection hood into the hood
shift (behind the cabinet), then fix with M10x45
screws.

2.  Install screw stud of drive shaft on the main
shaft, then screw down the bolt. Refer the

following picture:

= =

FIG.1
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2. OPERATION Balance mode indicator light
PANEL DE CONTROL . Inside balance weight position indicator light:

Indicate inside balance weight position when

all indicator lights are on.
. Outside balance weight position indicator
light: Indicate outside balance weight position

when all indicator light both on.

FUNCTION KEY SIGNIFICATION

000 0 2]
2% %0000 (o) (oom) () (A (D) [A) (oo il_a )
Fe 2 | ) D) (= ]
b 1 { .r' .( 4
1 Balance mode indicator light 6 0 °o o o e
2 Inside stick position indicator light FIG. 2.2
3 LED édisplay content light
4  Outside stick position indicator light 1 Manual DISTANCE (a) setting
5 LEDS 2 Manual WIDTH (b) setting
6 LED6 3 Manual DIAMETER (d) setting
7 LED7 4 Optimization of imbalance and split imbalance
8 Inside balance weight position light 5 Self-diagnostics, self-calibration and split imbalance
9 Outside balance weight position light 6 Cycle start
L 7 Emergency and selection of special functions
LED indicators 8 Imbalance display pitch and threshold
. LED 5: when you input dimension date, LED will 9 Selection of "ALU" mode of correction

display 'a’ value; and after measure will display 10 Recalculation and seff-calibration

inside imbalance weight 11 Selection of "STATIC" or "DYNAMIC” correction

. LED 6: when you input dimension date, LED 12 Selection of dimensions inch/mm

will bases differ mode display b’ value or 'aF’

value, and function setting will display select NOTA: Only use the fingers to press push buttons.

menu . .
. . . . 2.1 COMPROBACION E INSTALACION DE RUEDA
. LED 7: when you input dimension date, LED will )
. The wheel must be clean, none sand or dust onit,
display 'd’ value; and when you after measure
o o . and remove all the primal counterweights of the
will display outside imbalance weight.
wheel. Check the tyre pressure whether up to the

L. ) rated value. Check positioning plane of rim and
LED Signification example

. . A o mounting holes whether deformed.

. Inside balance weight stick position indicator

light: ALU-S mode indicates inside stick .

. . Select the optimal cone for the center hole when
balance weight position
i i A . there is center hole on the rim

. Outside balance weight stick position o

- . L ) A. Positive positioning

indicator light: ALU-S mode indicates outside

. . " B. Negative positioning
stick balance weight position
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Positive positioning (refer to figure 2.1.1): [ l
Positive positioning is commonly used. ‘ B.ﬂ | S. 1 I = '-ln
It operates easily, and it is applicable

for various rims of common steel structure and thin

duralumin structure.

Negative positioning (refer to figure 2.1.2):

Negative positioning is used to ensure the inner hole
of steel rim and main shaft is positioning accurately
when the outside of wheel deforming. Apply for all
the steel rims, thick steel rims especially.

FIG. 211 FIG. 2.1.2

Install wheel and cone on main shaft. Ensure the
cone can clamp the wheel before screwing handle.

Wheel can rotate after screwing down.

To remove the wheel, first you need to detach the
handle and the cone. Then, lift the wheel and take it

off the main shaft.

NOTE: Do not slip wheel on main shaft to prevent
main shaft from scuffing while installation and
demounting the wheel. Not breaking lose the handle
by hand before pressing the quick release lever can

generate damage to the locking nut.

2.2 DATA INPUT METHODS

After the power-on of the machine, it starts
initialization automatically. The initialization will be
finished after two seconds. The machine enters
natural dynamic mode (clamp counterweights on
the correction plane of the both edged sides of rim)
automatically, as in Figure 2.2.1, ready for input date

of rim.

FIG. 2.2

Distance from the measuring scale to the rim edge
After the power-on the machine, it enters the normal
balance mode. Rotate the measure scale, pull the
scale head to inside concave on the edge of the rim,
like figure 2.2.10, first all the LEDs are off, then display
ect figure 2.2.2, waiting to put back the scale.

(Distance from the measuring scale to the rim edge)

---J8(SVE---

FIG.2.2.2

After the scale goes back to zero position, then the
LED displays the value of date rim. If the measure
differs from the rim, a self-calibration or manual

input of the date has to be done.

Rim width
Use the caliper to measure the rim width, and use
the b+ or b- to modify the value.

Rim diameter

Use the ruler lever located on the outside to
automatically measure the diameter of the wheel.
Use the buttons d+ or d- to modify the data. Once
all the data is entered, lower the bonnet from the
machine to start the calibrating procedure.

Modo ALU-S

Normally from normal mode change to other mode,
there's no need to input rim date again, just press
ALU key to change to your select mode in directly,
only ALU-S mode has special input method, ALU-S
means special mode, include below two kind modes
(Figure 2.2.3):
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CRLEP O

FIG.223 FIG. 225
= CALEPISE( |
{ ﬁlﬂ \_;__\?. » /FE\’& FIG. 226
FIG. 224 —

Pull the measure scale to the inside of the rim (F)
and adjust the values distance (a) and diometer (dl),
then pull it to the outside (FE) and measure distance
(aE) and diameter (dE). Enter ALU-S mode.

When the scale goes back to zero position, LED

will display and aE and dl value, press a+ and a- to
adjust the value, press b+ and b- to adjust aE value,
press d+ and d- to adjust dl value.

Press FINE key LED to show dE value, Hold pressed
FINE key and use d+ and d- to adjust dE value.

Calibration of measure scale

The measure scale was labeled before ex-
factory, but the labeled value may vary because
of transportation. Therefore, users can level it
themselves before using the balancer. After the
power-on, the initialization is finished. Thus, users

can level the measure scale

Calibration of rim distance scale

1. Press and hold STOP key and press FINE key,
ect figure 2.2.5, press STOP key.

2. Move scale to O(zero) position, press ALU key,
ect figure 2.2.6, press STOP key or C key to exit.

3. Move scale to 15, press ALU key, ect figure 2.2.7,
end of self-calibration, put back measure
scale.

000/EC00EDOO

FIG. 2.2.7

Calibration of diameter scale

1. Install middle size tyre on principal axis, press
and hold STOP key, and press OPT key, ect
figure 2.2.8, press STOP key to exit;

2. Press d+ or d- adjust value to current rim
diameter value, press ALU key, ect figure 2.2.9:

3. Move scale, put scale head on the inside edge
of rim ect figure 2.2.10, press ALU key, ect figure
2.2.7 ,self-calibration end, put back scale.

[ JECAUE(HO
[ JEPOSJE[140

FIG. 2.210



Calibration of width scale

1 Press and hold STOP key and press b+ or b-
key, ect figure 2.2.11 (press STOP key to exit).

2. Put back the width measuring scale, press ALU
key, ect figure 2.2.12 (press STOP key to exit).

3. According to the prompts, swing the width
scale, and make the ruler head to the flange
of the main shaft shown as figure 2.2.13, press
(ALUY], ect figure 2.2.7 . Finish calibration and

put back the measuring scale.
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hood) clip a 100gram counterweight on
anywhere of outside of rim, (close protect
hood) press START key, going to next step,
press STOP key or C key to exit;

4, After axis stop, ect figure 2.2.16, calibration
end. Demount tyre, now balancer ready to

work.

CAUEPFOE
CRLEPF 1B

Balancer self-calibration

The self-calibrating of balancer was finished before

ex-factory, but the system parameter may vary

because of long-distance transportation or long-
term use, which may cause error. Therefore, users
can make self-calibrating after a period of time.

1 After the power-on of the machine, the
initialization is finished ect figure 6, install a can
clip counterweight and comparatively balance
middle size tyre, and follow the input data
procedure.

2. Press D key and C key (fig 2.2.14), (close protect
hood), press START key, going to next step,
press STOP key or C key to exit:

3. After axis stop, ect figure 2.2.15, (open protect

FIG. 2.2.14

FIG. 2.215

RCAURERd

FIG. 2.2.16

NOTE: Make sure to enter the correct data
and counterweight once doing the calibrating
procedures, otherwise, the balancer precision won't

be as accurate.

Laser parameter setting

1. Firstly, choose laser mode under ALU-S1in
balancing page.

2. Enter in calibration page, choose laser
parameter setting icon, press [OK] to enter this
program.

3. Confirm the laser position function is opened
according to the screen prompts, press [OK] to
enter the next step.

4, Press Up/Down key to input parameter X
according to the screen prompts, press [OK]
to confirm.

S. Press Up/Down key to input parameter Y
according to the screen prompts, press [OK]

to confirm.
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6. The laser mode parameter setting succeeded,

press [OK] to return. w

2.3 WHEEL BALANCING OPERATION FIG.2.3.5
. Dynamic and static balance mode switching:

press F key w
. Dynamic balance mode: clip counterweight

on inside and outside edge of rim (balancer FIG.2.3.6

tolerant normal balance mode), ect figure 2.3.1.

. ST mode: static balance measure mode, stick Counterweight split and Hidden-Stick Mode:
counterweight on middle of rim, (ect figure ALU-S mode, if the outside (inside of spoke)
2.3.2) counterweight position between of two spokes,

ALU-S mode can split the counterweight for two.

M The divided counterweight, just place on the back of
two spokes near the former counterweight, in order

FIG. 2.3.1 to hide the counterweight ect figure 2.3.7.

T

FIG. 2.3.2

ALU balance mode switch key (ALU key), switch CPU

system between ALU-S~ALU-3 mode.

. ALU-S mode: stick counterweight on inside two
positions of spoke of rim, ect figure 2.3.3

. ALU-1 mode: stick counterweight on inside and

outside of spoke of rim, ect figure 2.3.4

FIG. 2.3.7

L= S =
NS { Normal balance mode operation

Input date of rim, lay down protection hood and

G258 press START key. After stop, two side LED displays

both imbalance weight. When middle LED displays

w OPT, can choice how to optimize the imbalance.

FIG.2.3.4 Slowly spin the wheel, when the inside

counterweight lights are all on, the clip correspond

: ALU-2 mode: clip counterweight on inside to 12 o'clock position on inside of the rim.

edge of rim, stick counterweight on outside

linside of spoke), etc figure 2.3.5. Slowly spin the wheel, and repeat the procedure

: ALU-3 mode: clip counterweight on inside when the outside counterweight lights are all on in

edge of rim, stick counterweight on outside order to correctly place the counterweight.

(outside of spoke), etc figure 2.3.6.



2.4 ALU-S BALANCE MODE OPERATION PROCESS
The ALU-S mode is used for aluminum rims where
adhesive weights are placed inside the spokes or
hidden behind them. It can work in two different
processes: manual weight placement and automatic

weight placement using the measuring arm.

MANUAL PROCESS
1 Enter rim data: Measure and input the rim

parameters (distance, diameter and width).

2. Close the protection hood

3. Press Start

4, Read the imbalance values. The display shows
the required weights for the inside and outside
positions.

5. Rotate the wheel to find the exact position to
place the cownterweight

6. Verify the imbalance is corrected.

AUTOMATIC PROCESS

In this method the measuring arm helps position
the adhesive weights precisely on the rim. Once
the imbalance has been registered, use the arm to
place the counterweight on the 12 o'clock position.
1. Enter the rim data (distance, width and
diameter) as in the standard measurement
procedure..

Select the desired ALU mode Press the ALU key
until the required mode appears (ALU-1, ALU-2
or ALU-3).

Start the balancing cycle. Close the protection
hood and press START. The wheel will spin and
the machine will calculate the imbalance on
both sides.

Install the inner weight. Slowly rotate the
wheel. When the inner position indicator lights
up, install the corresponding weight at the 12
o'clock position on the inner side of the rim. The
type of weight (clip or adhesive) depends on
the selected ALU mode.

Install the outer weigh. Continue rotating the
wheel. When the outer position indicator lights
up, install the corresponding weight at the 12
o'clock position on the outer side of the rim,

according to the selected ALU mode.
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2.5 ALU-1TO ALU-3 MODE OPERATION
1. Enter the rim data (distance, width and
diameter) as in the standard measurement
procedure.

Select the desired ALU mode. Press the ALU key
until the required mode appears (ALU-1, ALU-2
or ALU-3).

Start the balancing cycle. Close the protection
hood and press START. The wheel will spin and
the machine will calculate the imbalance on
both sides.

Install the inner weight. Slowly rotate the
wheel. When the inner position indicator lights
up, install the corresponding weight at the 12
o'clock position on the inner side of the rim. The
type of weight (clip or adhesive) depends on
the selected ALU mode.

Install the outer weight. Continue rotating the
wheel. When the outer position indicator lights
up, install the corresponding weight at the 12
o'clock position on the outer side of the rim,

according to the selected ALU mode.

2.6 STATIC BALANCE (ST MODE)
Static mode measures imbalance using only one

weight placed in the center of the rim.

1 Measure the rim using the measuring arm from
the center of the rim.

2. Press F to switch to ST (Static) mode.

3. Close the protection hood and press START.

4. After the spin, the display shows the required
weight value.

5. Slowly rotate the wheel until the position
indicators light up.

6. Place the weight at the 12 o'clock position in

the center of the rim.

2.7 HIDDEN WEIGHT MODE (SPLIT MODE)

This function allows the adhesive weight to be split
into two parts and placed behind the spokes so the
weights are hidden.

Procedure:

1 Enter ALU-S mode.

2. Press a+, then D + OPT to enter spoke settings.
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Input the number of spokes using b+ / b-.
Rotate the wheel so the spoke near the
imbalance is at 12 o'clock.

Press D + OPT to activate Split Mode.

The machine will calculate two positions
where the weights must be placed behind the
spokes.

This improves wheel aesthetics by hiding the

weights.

2.8 RECALCULATION

This function recalculates the imbalance without
spinning the wheel again.

When to use:

If you forgot to enter rim dimensions before the
measurement.

Procedure:

1 Enter the correct rim values.

2.
3.

Press the C (Recalculate) key.
The machine recalculates the imbalance

automatically.

2.9 AUTO-POSITIONING FUNCTION

This feature automatically rotates the wheel to the
exact position where the weight must be installed.
Procedure:

1 After the measurement, the screen displays
Auto-Positioning.

Press the UP key.

The machine automatically rotates and locks

the wheel at the imbalance position.

2.10 IMBALANCE OPTIMIZATION
Optimization reduces imbalance by rotating the
tire relative to the rim. This is recommended when

imbalance is greater than 30 g.

1 Press OPT.

2 Mark a reference point on the rim and tire.

3. Remove the tire and rotate it 180° on the rim.
4. Reinstall the wheel and run a test.

S The machine shows the percentage of

improvement.

EXAMPLE: 40 g imbalance - 85% optimization >

only 6 g remaining.

2.11 GRAM/OUNCE AND INCH / MILLIMETER
CONVERSION

This function changes the weight unit used by the

machine.

Procedure:

1 Press STOP + a+ or a-.

2. The display shows the current unit.

3. Use b+ / b- to switch between:
grams (g)
ounces (0z).

4. Press a+ to save the setting.

For INCH/MILLIMETER conversion:

Press the INCH/MM key to switch between:
Inches
Millimeters

A decimal point on the display indicates inch mode.

2.12 PROTECTION HOOD FUNCTION
This setting controls how the machine starts the

balancing cycle. Two options are available:

. ON: - The machine only starts when the hood is
closed.
. OFF: The machine can start manually without

closing the hood.
Procedure:
1 Press STOP + C to enter the hood settings.
2. Use b+ / b- to select ON or OFF.

3. Press a+ to save the setting.

2.13 OTHER FUNCTION SETTINGS

This section includes additional configuration

options for the machine.

. Minimum Display Value: This setting defines
the minimum imbalance value shown on the
display. If the imbalance is lower than the
selected value, the machine will display O g.
Available options: 5, 10 and 15 g. To see the
real value, press FINE.

. Key Tone (Button Sound): This option enables
or disables the sound when pressing keys.
Options: ON - sound is emitted when pressing
buttons / OFF - no sound. Use b+ / b- to
change the setting and a+ to confirm

. Display Brightness. Allows adjustment of



the screen brightness depending on lighting
conditions. Brightness levels: 1> darkest / 8 >
brightest. Default setting: level 4. Adjust with
b+ / b-, then press a+ to confirm.

. Automatic Width Measurement. Controls the
automatic rim width measurement function.
Options: ON - automatic width measurement
enabled / OFF > manual width input required.
If the width sensor is faulty, this function can
be disabled.

2.14 MACHINE SELF-TEST FUNCTION

The self-test function checks if sensors, signals and

electronic components are working correctly.

. LED and Indicator Test: Press D to turn on
all LEDs and indicators to verify they work
properly. Press C to exit.

. Position Sensor Test: Checks the wheel
rotation sensor. Slowly rotate the shaft. The
display value should change between 0 and
63. If the value does not change, the sensor
may be domaged.

. Distance Sensor Test: Checks the distance
measuring arm sensor. Move the measuring
arm: The displayed value should increase as
the arm moves.

. Diameter Sensor Test: Checks the diameter
measurement sensor. Rotate the measuring
arm: Values should change accordingly.

. Width Sensor Test: Checks the rim width
sensor. Move the width gauge: The value
should change with the movement.

. Pressure Sensor Test: Checks the force sensors
used for balancing calculations. Lightly press
the main shaft. Display values should change.
If values do not change, the sensor or circuit

may be faulty.

2.15 LASER SETTINGS (CALIBRATION)

* Laser calibration is only required when installing or
replacing the laser unit.

Preparation

1 Install a steel rim wheel on the balancer.

2. Enter the correct rim dimensions (A, B, D).
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Remove the wheel after measurement.
Enter the Laser Setup

Press STOP + D to open the settings menu.
Press a+ repeatedly until “SET LAS" appears.

N o s ow

Press b+ to enter the laser setup mode.

Calibration Steps

1. Laser vertical alignment: Hang an object on
the inside of the shaft. Adjust the laser so the
beam points straight downward. Press ALU to
continue.

2.  Outer alignment: Hang an object on the
outside of the shaft. Adjust the laser so the
beam aligns with the outer vertical line. Press
ALU to continue.

3. Laser height setting: The screen shows SET H.
Measure the distance between the laser and
shaft center. Enter the value using b+ / b-.
Press ALU.

4. Inner rim alignment: Install a wheel with a steel
rim. Adjust the laser so the beam points to the
inner rim edge. Press ALU.

5. Balance cycle: Close the protection hood.
Press START to run a balance test.

6.  Reference weight: Rotate the wheel manually.
Place a 100 g weight at the imbalance point.
Close the hood and press START again.

7 Final alignment: Rotate the wheel until the
center of the weight aligns with the laser point.
Press ALU to complete calibration. The laser

setup is now finished.

The laser can only be used in the ALU-S mode. After
the balance finish, press " STOP" key and "F" key,
rotate the tire by hand. When find the unbalanced
position, the laser will point to the position where the
weights can be pasted. Make the left side (the
middle position) of the weight align to the laser
point, then paste the weight on the rim. Do the same
operation on both sides of rim till the tire balance
finish.



REF.54970

FIG. 2141 FIG. 2.14.2

FIG. 2.14.4 FIG. 2.14.5

2.16 SAFETY PROTECTION AND TROUBLESHOOTING
Important safety features of the machine:
. Pressing STOP immediately stops the wheel.

. The machine will not start if the hood is open.

FIG. 214.3

. If the hood is opened during operation, the machine stops automatically.

ERROR PROBLEM DESCRIPTION POSSIBLE CAUSE

RECOMMENDED SOLUTION

. Motor failure; Position sensor failure;
Main shaft does not rotate or no

Check motor; Replace position sensor;

Err-1 rotation sianal Power supply board failure; Computer  Check power board; Replace control
9 board failure; Loose cable connection  board; Check all cable connections
Position sensor fault; Wheel not . .
mounted broperly: Motor problem: Replace position sensor; Reinstall
Err-2 Rotation speed lower than 60 rom ) property; P . ! wheel correctly; Check motor; Adjust
Drive belt too loose or too tight; .
belt tension; Replace control board
Computer board fault
Excessive imbalance calculation ) . Repeat self-calibration; If problem
Err-3 System calibration error )
error continues, replace computer board
Err-4 Main shaft rotating in the wrong Position sensor fault; Computer board  Replace position sensor; Replace
direction fault computer board
Hood not properly lowered; Hood
. R ! Close hood properly; Replace hood
Err-5 Protection hood not closed safety switch fault; Computer board 5 properly; Rep
switch; Replace computer board
fault
Err-6 Sensor signal circuit failure Power supply board fault; Computer Replace power supply board; Replace
board fault computer board
Incorrect self-calibration; Computer Repeat self-calibration; Replace
Err-7 Internal data loss B
board failure computer board
100 g calibration weight not installed;  Repeat calibration correctly; Replace
P I fault; ; Repl
Err-8 Self-calibration memory error ower supply board fault; Computer power board; Replace computer

board fault; Pressure sensor fault;
Loose cable connection

board; Replace pressure sensor;
Check cable connections




2.17 ELECTROMAGNETIC BRAKE

After balancing is completed, the machine uses an

electromagnetic brake.

Function:

. When the imbalance position is detected, the
brake locks the wheel automatically.

. This helps the operator install the weight

precisely and easily.

3. MAINTENANCE

NON PROFESSIONAL

Before the maintenance, please switch off the

power-supply.

. Adjust the tension of the belt.

. Dismantle the hood.

. Unlash the screw of the motor, move the
motor till the belt's tension is proper, and
emphatically press the belt downwards about
4mm.

. Tighten the screw of the motor and cover the
hood.

. Check whether the wire of electricity part
connects reliably.

. Check whether the pressed screw of the main
axis is loose.

. Locking nut cannot fix wheel tighten on main-
axis

. Use hexagonal wrench to tighten the pressed

screw of the main-axis.

QUALIFIED

. If the imbalance value of tested wheel has
obvious errors and does not improve after self-
calibrating, this proves the parameter in the
machine has altered, so the user should ask for
professionals.

. The replacing and adjustment of pressure
sensor should be operated according to the
following methods, and the operation should
be carried out by professionals.
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The steps are as follows:

1 Unlash the No.1, 2,3,4,5 nuts.

2 Dismantle the sensor and nut.

3. Replace No.4, 7 the sensor organ.

4 Install the sensor and the nut according to
the Figure 19-1. (Pay attention to the sensor’s
direction.)

5. Tighten No.1 nut emphatically.

6. Tighten the No.2 nut to make the main
shaft and the flank of cabinet, and then
emphatically tighten the No.3 nut.

7 Tighten the No.4 nut (not too emphatically),
then tighten No.5 nut.

24Nt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Verticel shafl

The replacing of circuit board and the organ on it
should be carried out by professionals

3.1 POWER SUPPLY LAYOUT DIAGRAM

-

|

pieog Buiq OO ddng Jawog
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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100-317
100-315
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m MANUEL D'UTILISATION

PRESENTATION DU PRODUIT

Une roue déséquilibrée cause des vibrations et une
conduite imprécise et dangereuse. Elle augmente
I'usure et le jeu dans le systéme de direction et de
suspension, et accroit le risque d'accidents de la
route. Une roue correctement équilibrée permet
d'éviter tous ces problemes. Cet équipement
incorpore le nouveau systéeme intégré a grande
échelle pour effectuer des calculs d'information &
grande vitesse.

Cet équipement est doté d'un écran 9 LED avec

un systéeme d'indicateurs flexible. Différents modes
d'équilibrage permettent I'utilisation de contrepoids
adhésifs, & clipser ou adhésifs cachés. La saisie des
données de la jante s'effectue automatiquement via
le bras de mesure. Il dispose d'une fonction d'auto-
calibrage intelligent et de détection automatique du
bras de mesure, ainsi que d'une fonction d'auto-
diagnostic des défauts et de protection. Il est
compatible avec différents types de jantes en acier
et en alliage d'aluminium

CONSIGNES DE SECURITE

Lisez attentivement ce manuel d'utilisation

avant d'utiliser le produit. Le non-respect de ces
instructions peut entrainer des blessures corporelles
et/ou endommager

le produit. Conservez les instructions pour pouvoir
vous y référer ultérieurement.

Evitez de démonter ou de remplacer les pieces
de I'équipement. Si une réparation est nécessaire,
veuillez contacter le service technique. Avant
d'effectuer I'equilibrage, assurez-vous que la roue
est solidement fixée a la bride. Lopérateur doit
porter un vétement de travail ajusté pour éviter
tout accrochage. Les personnes non autorisées
ne doivent pas mettre I'équipement en marche.
N'utilisez pas I'¢quipement en dehors du champ
d'utilisation spécifié dans ce manuel

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
GENERALITES

Poids maximal de la roue 65kg
Puissance du moteur 200W
Alimentation électrique 220 V/50 Hz

Précision d'équilibrage +1g
Vitesse de rotation 200 tr/min
Durée du cycle 8 secondes

10"~24" (254~610 mm)
1,5"~20" (40~510 mm)
<70dB

Diameétre de la jante

Largeur de la jante

Bruit

Poids net 103 kg

960 x 560 x 1250 mm

Dimensions

ENVIRONNEMENT DE TRAVAIL

Température 5~50°C
Altitude (au-dessus du niveau

<4000 m
de la mer)
Humidité <85%

1. ASSEMBLAGE
L'équilibreuse doit étre installée sur un sol solide en
béton ou équivalent ; un sol instable peut entrainer
des erreurs de mesure. Prévoyez un espace libre d'au
moins 50 cm autour de I'équilibreuse pour faciliter
son utilisation. Fixez I'équilibreuse en vissant les
boulons d'ancrage dans les trous de montage de
la base
1. Installer le capot de protection de
I'équipement : Insérez le tuyau du capot
de protection dans l'orifice prévu (derriere
I'armoire), puis fixez-le avec les vis M10x45,
2. Installez le goujon prisonnier de I'arbre moteur
sur l'arbre principal, puis serrez le boulon.
Consultez I'image suivante :

= =

FIG.1
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2. UTILISATION
PANNEAU DE COMMANDE

FIG. 2.1

-

Voyant de mode d'équilibrage

. Voyant de position du contrepoids extérieur :
Indique la position du contrepoids extérieur
lorsque tous les voyants sont allumés.

SIGNIFICATION DES TOUCHES DE FONCTION

(p)(c)(F) Jf

0600000 o

FIG. 2.2

1 Réglage manuel de la DISTANCE (a)

2 Réglage manuel de la LARGEUR (b)

3 Réglage manuel du DIAMETRE (d)

Optimisation du déséquilibre et répartition du

Voyant de position du contrepoids extérieur

2 Voyant de position de I'adhésif du contrepoids intérieur 4 X
contrepoids
3 Voyant de contenu de écron LED 6 5 Auto-diagnostic, auto-calibrage et répartition du
4 Voyant de position de I'adhésif du contrepoids extérieur contrepoids
5 LEDS 6 Démarrage du cycle
6 LEDO6 7 Arét d'urgence et sélection des fonctions spéciales
7 LED7 8 Pas d'affichage et seuil de déséquilibre
8 Voyant de position du contrepoids intérieur 9 Sélection du mode de correction « ALU »
9

10 Recalcul et auto-calibrage

Voyants LED

. LED 5 : lors de la saisie des dimensions, la LED
affiche la valeur « a ». Aprés la mesure, elle
indique la masse de déséquilibre interne

. LED 6 : lors de la saisie des dimensions, la LED
affiche la valeur « b » ou « aE » selon le mode
sélectionné. Lors du réglage des fonctions, elle
affiche le menu de sélection

. LED 7 : lors de la saisie des dimensions, la LED
affiche la valeur « d ». Aprés la mesure, elle
indique la masse de déséquilibre externe.

Signification des LED

. Voyant de position de l'adhésif du contrepoids
intérieur : Le mode ALU-S indigue la position
du contrepoids adhésif intérieur

. Voyant de position de l'adhésif du contrepoids
extérieur : Le mode ALU-S indique la position
du contrepoids adhésif extérieur

Voyant de mode d'équilibrage

. Voyant de position du contrepoids intérieur :
Indique la position du contrepoids intérieur
lorsque tous les voyants sont allumés.

Sélection de la correction « STATIQUE » ou

n « DYNAMIQUE »

12 Sélection des unités : pouces/millimétres

REMARQUE : Utilisez uniquement vos doigts pour
appuyer sur les touches.

2.1INSPECTION ET MONTAGE DE LA ROUE

La roue doit étre propre, exempte de sable et de
poussiére, et tous les contrepoids initiaux doivent
étre retirés. Vérifiez que la pression du pneu est
conforme a la valeur nominale. Vérifiez que le
plan de positionnement de la jante et les trous de

montage ne sont pas déformés.

Sélectionnez le cone optimal pour le trou central si
la jante en posséde un
A. Positionnement positif

B. Positionnement négatif
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Positionnement positif (voir figure 2.1.1) : |’
@ Le positionnement positif est celui qui est ‘ B_ ﬂ | S_ 1 ) = "l n
utilisé habituellement. Il est facile & utiliser |

et convient & de nombreux types de
jantes en acier ordinaire et en alliage d'aluminium fin.

Positionnement négatif (voir figure 2.1.2) :

Le positionnement négatif est utilisé pour garantir
que le trou intérieur de la jante en acier et 'arbre
principal sont alignés avec précision lorsque
I'extérieur de la roue est déformé. Cela s'applique &
toutes les jantes en acier, en particulier aux jantes
épaisses.

FIG. 211 FIG. 2.1.2

Installez la roue et le cdne sur l'arbre principal.
Assurez-vous que le cone peut maintenir la roue
avant de visser la poignée. La roue doit pouvoir
tourner aprés avoir vissé complétement la poignée.

Pour enlever la roue : retirez d'abord la poignée et le
cone. Soulevez ensuite la roue et retirez-la de 'arbre
principal.

REMARQUE : Ne faites pas glisser la roue sur l'arbre
principal afin d'éviter de rayer ce dernier lors de
I'installation ou du démontage de la roue. N'essayez
pas de desserrer la poignée a la main avant
d'actionner le levier & dégagement rapide, car cela
peut endommager I'écrou de blocage.

2.2 METHODES DE SAISIE DES DONNEES

Aprés la mise sous tension de la machine, celle-ci
démarre automatiquement l'initialisation, qui se
terminera deux secondes apres environ. La machine
passe automatiquement en mode dynamique
standard (fixation des contrepoids a clipser sur les
plans de correction des deux bords de la jante),
comme indiqué sur la figure 2.2.1, et est préte pour la
saisie des données de la jante.

FIG. 2.2

Distance entre le bras de mesure et le bord de la jante
Apreés la mise sous tension, la machine passe en
mode d'équilibrage normall. Faites pivoter le bras de
mesure et amenez la téte du bras dans le logement
concave intérieur du bord de la jante, comme
indiqué sur la figure 2.2.10. Au début, toutes les LED
sont éteintes, puis elles s'allument comme indiqué
sur la figure 2.2.2, en attendant de replacer le bras.
(Distance entre le bras de mesure et le bord de la
jante)

---8(SVE---

FIG. 2.2.2

Une fois que le bras de mesure revient en position
zéro, la LED affiche la valeur des données de la
jante. Sila mesure différe de la jante, il faut procéder
& un auto-calibrage ou ¢ la saisie manuelle des
données.

Largeur de la jante

Utilisez le pied & coulisse pour mesurer la largeur
de la jante, puis utilisez les touches b+ ou b- pour
modifier la valeur.

Diamétre de la jante

Utilisez le levier du bras de mesure situé & I'extérieur
pour mesurer automatiquement le diamétre de la
roue.

Utilisez les touches d+ ou d- pour modifier les
données. Une fois toutes les données saisies,
abaissez le capot de la machine pour lancer la
procédure de calibrage.

Mode ALU-S

En régle générale, lorsqu’on passe du mode normal
& un autre mode, il n'est pas nécessaire de saisir &
nouveau les données de la jante. Il suffit d'appuyer
sur la touche ALU pour passer directement au mode
sélectionné. Seul le mode ALU-S posséde une
méthode de saisie spécifique. ALU-S signifie « mode
spécial » et comprend les deux modes suivants
(igure 2.2.3) :
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Amenez le bras de mesure a l'intérieur de la jante (FI) et
ajustez les valeurs de distance (a) et de diamétre (dl),
puis amenez-le & l'extérieur (FE) et mesurez la distance
(aE) et le diamétre (dE). Passez en mode ALU-S.

Lorsque le bras de mesure revient en position zéro,
la LED affiche les valeurs aE et dl. Appuyez sur a+
ou a- pour ajuster la valeur. Appuyez sur b+ ou b-
pour ajuster la valeur aE. Appuyez sur d+ ou d- pour
ajuster la valeur dl.

Appuyez sur la touche FINE pour que la LED affiche
la valeur dE. Maintenez la touche FINE enfoncée et
utilisez d+ et d- pour ajuster la valeur dE.

Calibrage du bras de mesure
Le bras de mesure a été calibré avant sa sortie

d'usine, mais les valeurs indiquées peuvent varier en
raison du transport. Par conséquent, les utilisateurs
peuvent le niveler eux-mémes avant d'utiliser
I'equilibreuse. Aprés la mise sous tension et une fois
I'initialisation terminée, les utilisateurs peuvent alors
niveler le bras de mesure

Cadlibrage de la mesure de la distance de la jante
1 Maintenez la touche STOP enfoncée et

appuyez sur la touche FINE (voir figure 2.2.5),
puis appuyez sur la touche STOP.

2. Placez le bras de mesure en position O (zéro),
puis appuyez sur la touche ALU (voir figure
2.2.6). Appuyez sur la touche STOP ou C pour
quitter.

3. Placez le bras de mesure sur 15, puis appuyez
sur la touche ALU (voir figure 2.2.7). L'auto-
calibrage est terminé. Remettez le bras de
mesure & sa place.
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FIG. 2.2.7

Calibrage de la mesure du diamétre
1 Installez un pneu de taille moyenne sur l'arbre

principal. Maintenez la touche STOP enfoncée
et appuyez sur la touche OPT (voir figure 2.2.8),
puis appuyez sur la touche STOP pour quitter.

2. Appuyez sur d+ ou d- pour ajuster la valeur au
diameétre réel de la jante, puis appuyez sur la
touche ALU (voir figure 2.2.9) :

3. Déplacez le bras de mesure et placez la téte
sur le bord intérieur de la jante (voir figure
2.2.10), puis appuyez sur la touche ALU (voir
figure 2.2.7). Lauto-calibrage est terminé.
Remettez le bras de mesure & sa place.
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Calibrage de la mesure de la largeur
1. Maintenez la touche STOP enfoncée et
appuyez sur la touche b+ ou b- (voir figure

2.2.1). Appuyez sur la touche STOP pour quitter.

2. Remettez le bras de mesure de largeur a sa
place, puis appuyez sur la touche ALU (voir
figure 2.2.12). Appuyez sur STOP pour quitter.

3. Suivez les indications & I'écran : déplacez le
bras de mesure de largeur et placez la téte
contre la bride de I'arbre principal, comme
illustré sur la figure 2.2.13, puis appuyez sur la
touche ALU (voir figure 2.2.7). L'auto-calibrage
est terminé. Replacez le bras de mesure.
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de 100 g a n'importe quel endroit sur I'extérieur
de la jante. Fermez le capot, puis appuyez sur
START. Appuyez sur STOP ou C pour quitter.

4. Apres I'arrét de l'axe (voir figure 2.2.16),
l'auto-calibrage est terminé. Démontez le
pneu : I'équilibreuse est maintenant préte a
fonctionner.
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FIG. 2.213

Auto-cdlibrage de I'équilibreuse

L'auto-calibrage de I'équilibreuse est effectué

en usine. Toutefois, les parametres du systéme

peuvent varier en raison du transport sur de longues

distances ou d'une utilisation prolongée, ce qui peut

entrainer des erreurs. Les utilisateurs peuvent donc

effectuer un auto-calibrage périodiquement.

1 Aprés la mise sous tension, l'initialisation de
la machine seffectue automatiquement (voir
figure 6). Installez un pneu de taille moyenne
avec un contrepoids a clipser et suivez la
procédure de saisie des données.

2. Appuyez simultanément sur les touches D
et C (voir figure 2.2.14), abaissez le capot de
protection, puis appuyez sur la touche START.
Appuyez sur STOP ou C pour quitter :

3. Une fois I'axe arrété (voir figure 2.2.15), ouvrez
le capot de protection et fixez un contrepoids
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FIG. 2.2.16

REMARQUE : Veillez & saisir les données correctes
et & utiliser le contrepoids approprié lors de la
procédure de calibrage, faute de quoi la précision
de la machine pourrait étre altérée.

Réglage du laser
1. Sélectionnez d'abord le mode laser sous

ALU-S1 sur la page d'équilibrage.

2. Accédez ala page de calibrage, sélectionnez
I'icone de réglage du laser, puis appuyez sur
[OK] pour entrer dans ce programme.

3. Veérifiez que la fonction de positionnement
laser est activée conformément aux
instructions & I'écran, puis appuyez sur [OK]
pour passer & l'étape suivante.

4. Appuyez sur les touches Haut/Bas pour saisir
le paramétre X selon les indications & I'écran,
puis appuyez sur [OK] pour valider.

5. Appuyez sur les touches Haut/Bas pour saisir
le paramétre Y selon les indications & I'écran,
puis appuyez sur [OK] pour valider.

6. Le réglage des parameétres du mode laser
est terminé. Appuyez sur [OK] pour revenir en
arriere.
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2.3 OPERATION DE CALIBRAGE DES ROUES

. Changement entre le mode d'équilibrage
dynamique et statique : appuyez sur la touche
F

. Mode d'équilibrage dynamique : fixez le
contrepoids & clipser sur le bord intérieur et
extérieur de la jante (mode normal toléré par
I'¢quilibreuse) (voir figure 2.3.1)

. Mode ST : mesure d'équilibrage statique, fixe
le contrepoids au milieu de la jante (voir figure
2.32)

M_—@

FIG. 2.3.1

T

FIG. 2.3.2

Utilisez la touche de changement de mode
d'équilibrage ALU (touche ALU) pour basculer le
systeme entre les modes ALU-S et ALU-3.

. Mode ALU-S : contrepoids adhésifs sur les
deux positions intérieures des rayons de la
jante (voir figure 2.3.3)

. Mode ALU-1: contrepoids adhésifs sur la
partie intérieure et extérieure des rayons de la
jante (voir figure 2.3.4)
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FIG. 233
FIG. 2.3.4

. Mode ALU-2 : contrepoids a clipser sur le bord
intérieur de la jante et adhésif sur I'extérieur
(cote intérieur du rayon) (voir figure 2.3.5.)

. Mode ALU-3 : contrepoids & clipser sur le bord
intérieur de la jante et adhésif sur I'extérieur

(coteé extérieur du rayon) (voir figure 2.3.6.)

w

FIG. 2.3.5
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FIG. 2.3.6

Mode contrepoids adhésif divisé et caché :

En mode ALU-S, si la position du contrepoids
extérieur (coté intérieur du rayon) se situe entre
deux rayons, cette fonction permet de diviser le
contrepoids en deux parties.

Le contrepoids ainsi divisé doit étre placé derriere
les deux rayons proches de la position initiale afin
qu'il reste caché (voir figure 2.3.7)

FIG. 2.3.7

Fonctionnement du mode d'équilibrage normal
Saisissez les données de la jante, abaissez le capot
de protection et appuyez sur la touche START. Apres
I'arrét, les LED affichent la masse de déséquilibre
des deux cotés. Lorsque la LED centrale affiche

OPT, vous pouvez choisir la maniere d'optimiser le
déséquilibre.

Faites tourner la roue lentement ; lorsque les voyants
du contrepoids intérieur s'allument, le contrepoids
doit étre placé sur la position 12 heures sur le coté
intérieur de la jante.

Faites tourner la roue lentement et répétez la
procédure lorsque les voyants du contrepoids
extérieur s'allument afin de placer correctement le
contrepoids.



2.4 UTILISATION DU MODE D'EQUILIBRAGE ALU-S
Le mode ALU-S est utilisé pour les jantes en
aluminium ou les contrepoids adhésifs sont placés
& l'intérieur des rayons ou cachés derriére eux. Il
peut fonctionner selon deux procédés différents :
placement manuel des contrepoids ou placement
automatique & l'aide du bras de mesure.

PROCEDE MANUEL

1. Saisir les données de la jante : Mesurez et
saisissez les paramétres de la jante (distance,
diamétre et largeur).

2. Fermez le capot de protection

Appuyez sur START

4. Lisez les valeurs de déséquilibre. L'écran
indique les contrepoids nécessaires pour les
positions intérieure et extérieure.

5. Faites tourner la roue pour trouver la position
exacte pour placer le contrepoids

6. Vérifiez que le déséquilibre est corrigé.

W

PROCEDE AUTOMATIQUE

Dans cette méthode, le bras de mesure permet de

positionner avec précision les contrepoids adhésifs

sur la jante. Une fois le déséquilibre enregistré,
utilisez le bras pour placer le contrepoids sur la
position 12 heures.

1 Saisissez les données de la jante (distance,
largeur et diamétre) comme pour la procédure
de mesure standard.

2. Sélectionnez le mode ALU souhaité. Appuyez
sur la touche ALU jusqu'd l'apparition du mode
souhaité (ALU-1, ALU-2 ou ALU-3).

3. Démarrez le cycle d'équilibrage. Fermez le
capot de protection et appuyez sur START.

La roue tourne et la machine calcule le
déséquilibre des deux cotés.

4. Installez le contrepoids intérieur. Faites
tourner la roue lentement. Lorsque le voyant
de position intérieure s'allume, installez le
contrepoids correspondant sur la position
12 heures sur le coté intérieur de la jante. Le
type de contrepoids (& clipser ou adhésif)
dépend du mode ALU sélectionné.

5. Installez le contrepoids extérieur. Continuez
& faire tourner la roue. Lorsque le voyant
de position extérieure s'allume, posez le
contrepoids correspondant sur la position
12 heures sur le coté extérieur de la jante, selon
le mode ALU sélectionné.
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2.5 UTILISATION DES MODES ALU-1A ALU-3

1. Saisissez les données de la jante (distance,
largeur et diamétre) comme pour la procédure
de mesure standard.

2. Sélectionnez le mode ALU souhaité. Appuyez
sur la touche ALU jusqu'd l'apparition du mode
souhaité (ALU-1, ALU-2 ou ALU-3).

3. Démarrez le cycle d'équilibrage. Fermez le
capot de protection et appuyez sur START.

La roue tourne et la machine calcule le
déséquilibre des deux cotés.

4. Installez le contrepoids intérieur. Faites
tourner la roue lentement. Lorsque le voyant
de position intérieure s'allume, installez le
contrepoids correspondant sur la position
12 heures sur le coté intérieur de la jante. Le
type de contrepoids (& clipser ou adhésif)
dépend du mode ALU sélectionné.

5. Installez le contrepoids extérieur. Continuez
a faire tourner la roue. Lorsque le voyant
de position extérieure s'allume, posez le
contrepoids correspondant sur la position
12 heures sur le coté extérieur de la jante, selon
le mode ALU sélectionné.

2.6 EQUILIBRAGE STATIQUE (MODE ST)

Le mode statique mesure le déséquilibre en utilisant

un seul contrepoids placé au centre de la jante.

1. Mesurez la jante & I'aide du bras de mesure en
partant du centre de celle-ci.

2. Appuyez sur F pour passer en mode ST
(statique).

3. Fermez le capot de protection et appuyez sur
START.

4. Apres la rotation, I'écran indique la valeur du
contrepoids nécessaire.

5. Faites tourner lentement la roue jusqu'd ce que
les voyants de position s'allument.

6. Placez le contrepoids sur la position 12 heures
au centre de la jante.

2.7 MODE CONTREPOIDS CACHE (MODE SPLIT)
Cette fonction permet de diviser un contrepoids en
deux parties et de les placer derriére les rayons, afin
que ceux-ci soient cachés.

Procédure :

1. Passez en mode ALU-S.

2. Appuyez sur a+, puis sur D + OPT pour accéder
aux réglages des rayons.

3. Saisissez le nombre de rayons & l'aide des
touches b+ / b-.
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4. Faites tourner la roue de maniére & ce que
le rayon proche du point de déséquilibre se
trouve sur la position 12 heures.

5. Appuyez sur D + OPT pour activer le mode
Split.

6. La machine calcule alors les deux positions ou
les contrepoids doivent étre placés derriére
les rayons.

Cela permet d'améliorer l'esthétique de la roue en

cachant les contrepoids.

2.8 RECALCUL

Cette fonction recalcule le déséquilibre sans avoir

besoin de refaire tourner la roue.

Quand I'utiliser :

Si vous avez oublié de saisir les dimensions de la

jante avant d'effectuer la mesure.

Procédure :

1. Saisissez les valeurs correctes de la jante.

2. Appuyez sur la touche C (Recalculer).

3. La machine recalcule automatiquement le
déséquilibre.

2.9 FONCTION DE POSITIONNEMENT AUTOMATIQUE
Cette fonction fait tourner automatiquement la roue
jusqu'a la position exacte ou le contrepoids doit étre
installé.
Procédure :
1. Aprés la mesure, I'écran affiche « Auto
Positioning » (Positionnement automatique).
2. Appuyez sur la touche UP (Haut).
3. La machine fait tourner automatiquement
la roue et la bloque & la position exacte du
déséquilibre.

2.10 OPTIMISATION DU DESEQUILIBRE

L'optimisation réduit le déséquilibre en faisant

tourner le pneu par rapport & la jante. Cela est

recommandé lorsque le déséquilibre est supérieur

a30g.

1. Appuyez sur OPT.

2. Marquez un point de repére sur la jante et le
pneu.

3. Démontez le pneu et faites-le pivoter de 180°
sur la jante.

4. Réinstallez la roue et faites un test.

5. La machine affiche le pourcentage
d'amélioration.

EXEMPLE : 40 g de déséquilibre »> 85 %
d'optimisation - il ne reste que 6 g

2.11 CONVERSION DE GRAMMES/ONCES ET
POUCES/MILLIMETRES
Cette fonction permet de changer I'unité de mesure
des contrepoids et des dimensions utilisée par la
machine.
Procédure :
1 Appuyez simultanément sur STOP + a+ ou a-.
2. L'écran indique l'unité actuelle.
3. Utilisez b+ / b- pour alterner entre :

. grammes (g)

. onces (oz)
4. Appuyez sur a+ pour enregistrer le réglage.
Pour la conversion en POUCES/MILLIMETRES :
Appuyez sur la touche INCH/MM pour alterner entre :
. Pouces
. Millimetres
Un point décimal sur I'écran indique que le mode
pouces est actif.

2.12 FONCTION DU CAPOT DE PROTECTION

Ce parametre contréle la fagon dont la machine
démairre le cycle d'équilibrage. Deux options sont
disponibles :

. ON : -La machine ne démarre que lorsque le
capot est fermé.

. OFF : La machine peut démarrer manuellement
sans fermer le capot.

Procédure :

1. Appuyez sur STOP + C pour accéder aux
réglages du capot.

2. Utilisez b+ / b- pour sélectionner ON ou OFF.

3. Appuyez sur a+ pour enregistrer le réglage.

2.13 AUTRES REGLAGES DE LA MACHINE

Cette section décrit les options de configuration

supplémentaires de la machine.

. Valeur minimale d'affichage : Ce paramétre
définit la valeur minimale de déséquilibre
affichée a I'écran. Si le déséquilibre est inférieur
& la valeur sélectionnée, la machine affichera
0 g. Options disponibles : 5,10 et 15 g. Pour voir
la valeur réelle, appuyez sur FINE.

. Son des touches : Cette option active ou
désactive le son en appuyant sur les touches.
Options : ON > un son est émis lorsque l'on
appuie sur les boutons / OFF < aucun son.
Utilisez b+ / b- pour modifier ce paramétre et
a+ pour confirmer

. Luminosité de I'écran. Permet d'ajuster
la luminosité de I'écran en fonction des
conditions d'éclairage. Niveaux de luminosité :
1-> le plus sombre / 8 = le plus clair. Réglage



par défaut : niveau 4. Ajustez & I'aide de b+ /
b-, puis appuyez sur a+ pour confirmer.

. Mesure automatique de la largeur. Controle
la fonction de mesure automatique de la
largeur de la jante. Options : ON - mesure
automatique de la largeur activée / OFF >
saisie manuelle de la largeur. Si le capteur de
largeur est défectueux, cette fonction peut
étre désactivée.

2.14 FONCTION D'AUTO-TEST DE LA MACHINE

La fonction d'auto-test vérifie que les capteurs,

signaux et composants électroniques fonctionnent

correctement.

. Test des LED et voyants : Appuyez sur D
pour allumer toutes les LED et voyants afin
de vérifier qu'ils fonctionnent correctement.
Appuyez sur C pour quitter.

. Test du capteur de position : Controle le
capteur de rotation de la roue. Faites tourner
lentement I'arbre principal. La valeur affichée
doit varier entre 0 et 63. Si la valeur ne change
pas, le capteur peut étre endommagé.

. Test du capteur de distance : Contrdle le
capteur du bras de mesure de distance.
Déplacez le bras de mesure : La valeur affichée
doit augmenter avec le déplacement.

. Test du capteur de diamétre : Contréle le
capteur de mesure du diametre. Faites pivoter
le bras de mesure : Les valeurs doivent changer
en fonction du déplacement.

. Test du capteur de largeur : Controle le
capteur de largeur de la jante. Déplacez la
jauge de largeur : La valeur doit changer avec
le déplacement.

. Test du capteur de pression : Contrdle les
capteurs de force utilisés pour le calcul de
I'équilibrage. Effectuez une légére pression sur
|'arbre principal. Les valeurs affichées doivent
changer. Si les valeurs ne changent pas, le
capteur ou le circuit peut étre défectueux.

2.15 REGLAGES DU LASER (CALIBRAGE)

*Le calibrage du laser est uniquement requis lors de
I'installation ou du remplacement de |'unité laser.
Préparation

1 Installez une roue & jante en acier sur
I'equilibreuse.

2. Saisissez les dimensions correctes de la jante
(A, B,D).

3. Enlevez la roue aprés avoir effectué la mesure.
Accédez aux réglages du laser
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5. Appuyez sur STOP + D pour ouvrir le menu des
réglages.

6. Appuyez plusieurs fois sur a+ jusqu'a ce que
« SET LAS » s'affiche.

7 Appuyez sur b+ pour entrer dans le mode de
configuration du laser.

Etapes de calibrage
1. Alignement vertical du laser : Suspendez un

objet a l'intérieur de l'arbre. Réglez le laser pour
qu'il pointe vers le bas. Appuyez sur ALU pour
continuer.

2.  Alignement extérieur : Suspendez un objet &
I'extérieur de l'arbre. Réglez le laser de maniere
& ce qu'il s'aligne avec la ligne verticale
extérieure. Appuyez sur ALU pour continuer.

3.  Réglage de la hauteur du laser : L'écran
affiche SET H. Mesurez la distance entre le laser
et le centre de I'arbre. Saisissez la valeur en
utilisant b+ / b-. Appuyez sur ALU.

4. Alignement de l'intérieur de la jante : Installez
une roue a jante en acier. Réglez le laser pour
qu'il pointe vers le bord intérieur de la jante.
Appuyez sur ALU.

5.  Cycle d'équilibrage : Fermez le capot de
protection. Appuyez sur START pour effectuer
un test d'équilibrage.

6. Contrepoids de référence : Faites tourner la
roue & la main. Placez un contrepoids de 100 g
au point de déséquilibre. Fermez le capot et
appuyez a nouveau sur START.

7 Alignement final : Faites tourner la roue jusqu'a
ce que le centre du contrepoids soit aligné
avec le point du laser. Appuyez sur ALU pour
terminer le calibrage. Le réglage du laser est
maintenant terminé.

Le laser ne peut étre utilisé qu'en mode ALU-S. Aprés
avoir effectué I'équilibrage, appuyez sur les touches
STOP et F, puis faites tourner le pneu & la main.
Lorsque vous trouvez la position de déséquilibre, le
laser indiquera I'endroit ou les contrepoids adhésifs
peuvent étre collés. Faites en sorte que le coté
gauche (position

centrale) du contrepoids soit aligné avec le point du
laser, puis collez le contrepoids sur la jonte. Répétez
l'opération des deux cotés de la jante jusqu'a ce
que l'équilibrage du pneu soit terminé.
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FIG. 2141

FIG. 2.14.2

FIG. 2.14.4

FIG. 2.14.5

2.16 PROTECTION DE SECURITE ET DEPANNAGE
Principales fonctions de sécurité de la machine :

. Appuyer sur STOP arréte immédiatement la roue.

. La machine ne démairre pas si le capot est ouvert.
. Si le capot est ouvert pendant le fonctionnement, la machine s'arréte automatiquement.

FIG. 214.3

ERREUR

DESCRIPTION DU PROBLEME

CAUSE POSSIBLE

SOLUTION RECOMMANDEE

L'arbre principal ne tourne pas ou

Défaut moteur ; défaut du capteur
de position ; défaut de la carte

Vérifier le moteur ; remplacer le
capteur de position ; vérifier la

Err-1 n'‘a pas de signal de rotation d'alimentation ; défaut de la carte de carted ohmentActl_on’, remplocer la
NN - carte de contrdle ; vérifier toutes les
contréle ; céble mal connecté N N
connexions des cdbles
Capteur de position défaillant ; roue Remplacer le capteur de position ;
- o R mal montée ; probleme moteur ; remonter correctement la roue ;
Vitesse de rotation inférieure & - o N - ) )
Err-2 - courroie de transmission trop lache vérifier le moteur ; ajuster la tension
60 tr/min N ©
ou trop tendue ; carte de contréle de la courroie ; remplacer la carte de
défaillante controle
. Refaire 'auto-calibrage ; sile
Erreur excessive dans le calcul du I . . ¥
Err-3 déséaquili Erreur de calibrage du systeme probleme persiste, remplacer la carte
éséquilibre )Y
de controle
Err-4 L'arbre principal tourne dans le Capteur de position défaillant ; carte  Remplacer le capteur de position ;
mauvais sens de controle défaillante remplacer la carte de contrdle
Capot mal abaissé ; interrupteur de Fermer correctement le capot ;
Err-5 Capot de protection non fermé sécurité défaillant ; carte de contréle  remplacer l'interrupteur ; remplacer la
défaillante carte de controle
Err-6 Défaut du circuit de signal du Carte d'alimentation défaillante ; Remplacer la carte d'alimentation ;
capteur carte de controle défaillante remplacer la carte de contréle
Err-7 Perte de données internes Auto—f:allb/rqge incorrect ; carte de Refaire | auto—(zcxllbroge ; remplacer la
controle défaillante carte de controle
Contrepoids de 100 g non installé ; Refaire correctement le calibrage ;
. . ) défaut de la carte d'alimentation ; remplacer la carte d'alimentation ;
Erreur de mémoire d'auto- < Al - Alo -
Err-8 défaut de la carte de contréle ; remplacer la carte de contréle ;

calibrage

défaut du capteur de pression ; cable
mal connecté

remplacer le capteur de pression ;
vérifier les connexions des cables




2.17 FREIN ELECTROMAGNETIQUE

Aprés avoir effectué I'équilibrage, la machine utilise
un frein électromagnétique.

Fonction :

Lorsqu’une position de déséquilibre est
détectée, le frein bloque automatiquement

la roue.

Cela aide l'opérateur & installer le contrepoids
de maniére précise et en toute simplicité.

3. ENTRETIEN

PERSONNEL NON PROFESSIONNEL

Avant de procéder & I'entretien, veuillez couper
I'alimentation.

Ajuster la tension de la courroie.

Démontez le capot.

Desserrez la vis du moteur et déplacez

ce dernier jusqu'd ce que la courroie soit
correctement tendue. Appuyez fermement sur
la courroie vers le bas (~4 mm).

Resserrez la vis du moteur et remettez le capot.
Vérifiez que tous les cables électriques sont
correctement connectés.

Vérifiez que la vis de serrage de I'axe principal
n'est pas desserrée.

L'écrou de blocage ne maintient pas la roue
sur l'axe principal

Utilisez une clé hexagonale pour serrer la vis de
l'axe principal.

PERSONNEL QUALIFIE

Si la valeur de déséquilibre mesurée est
incorrecte et ne s'‘améliore pas apres I'auto-
calibrage, cela signifie que les paramétres de
la machine ont changé. Dans ce cas, faites
appel a un professionnel.

Le remplacement et le réglage du capteur
de pression doivent étre effectués par un
professionnel, selon les méthodes suivantes.

Les étapes & suivre sont les suivantes :

1.
2.
3.
4,

Desserrez les écrous n° 1,2, 3, 4 et 5.
Démontez le capteur et I'écrou.

Remplacez les éléments du capteur n° 6 et 7.
Installez le capteur et I'écrou comme indiqué
sur la figure 19-1. (en faisant attention &
l'orientation du capteur.)
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S. Serrez fortement I'écrou n° 1.

6. Serrez I'écrou n° 2 pour aligner l'arbre principal
et le flanc de l'armoire, puis serrez fortement
I'écrou n° 3.

7. Serrez I'écrou n° 4 (pas trop fort), puis I'écrou
n° 5.

24Nt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Vertical shafltl

Le remplacement de la carte électronique et des
composants installés doit étre effectué par un
professionnel

3.1 SCHEMA DE CABLAGE DE L'ALIMENTATION
ELECTRIQUE

i

A0 Converer

MCU

Prp——.

|

preog Bupiq olopyliddns sanag
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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m BEDIENUNGSANLEITUNG

PRODUKTPRASENTATION

Ein nicht ausgewuchtetes Rad fuhrt zu Vibrationen
und unprdzisem, unsicherem Fahren. Dies erhdht
den Verschleify und das Spiel im Lenk- und
ederungssystem und erhéht das Risiko von
Verkehrsunfdallen. Ein ausgewuchtetes Rad beugt all
diesen Problemen vor. Diese Ausrustung verfugt Gber
ein neues integriertes Grosystem, das Informationen
in Hochgeschwindigkeit berechnet.

Das Gerdat verfugt Uber ein 9-stelliges LED-Display
mit flexiblen Anzeigefunktionen. Verschiedene
Auswuchtmodi erméglichen das Anbringen von
Gegengewichten zum Aufkleben, Aufklemmen oder
zum verdeckten Anbringen usw. Die Eingangsdaten
der Felge werden automatisch tber die Messskala
erfasst. Intelligente Selbstkalibrierungsfunktion

und automatische Beschriftung der Messskala.
Selbstdiagnose- und Schutzfunktion. Fur
verschiedene Felgen aus Stahl und Duraluminium
geeignet

SICHERHEITSHINWEISE

Lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgféltig
durch, bevor Sie das Produkt verwenden. Die
Nichteinhaltung dieser Anweisungen kann zu
Verletzungen und/oder Schéden am Produkt fihren.
Bewahren Sie die Bedienungsanleitung zum spd&teren
Nachschlagen auf.

Das Zerlegen oder Austauschen von Gerdteteilen
sollte vermieden werden. Sollte eine Reparatur
erforderlich sein, wenden Sie sich bitte an den
technischen Kundendienst. Stellen Sie vor dem
Auswuchten sicher, dass das Rad fest am Flansch
sitzt. Der Bediener sollte einen eng anliegenden Kittel
tragen, um ein Verhaken zu vermeiden. Personen, die
nicht zum Bedienpersonal gehdren, durfen das Gerat
nicht in Betrieb nehmen. Auflerhalb des angegebenen
Funktionsbereichs der Bedienungsanleitung nicht
verwendbar

TECHNISCHE DATEN

ALLGEMEIN

Maximales Radgewicht 65 Kg
Motorleistung 200W
Stromversorgung 220V/50Hz

Ausgleichsgenauigkeit +1g
Drehzahl 200 U/min
Zykluszeit 8s

10"~24" (254~610 mm)
1,5"~20" (40~510 mm)

Felgendurchmesser

Felgenbreite

Geréusch <70dB
Nettogewicht 103 Kg
Abmessungen 960x560x1250 mm

ARBEITSUMFELD

Temperatur 5~50°C
Hohe liber dem Meeresspiegel <4000 m
Luftfeuchtigkeit =85%

1. ZUSAMMENBAU

Der Auswuchtapparat ist auf festem Beton oder

einem dhnlichen Untergrund aufzustellen; ein

nicht verfestigter Untergrund kann zu Messfehlern

fUhren. FUr eine bequeme Bedienung sollte rund

um den Auswuchtapparat ein Freiraum von 50 cm

vorhanden sein. Befestigen Sie die Ankerbolzen in

den Befestigungsléchern des Auswuchters an der

Basis, um den Auswuchter zu fixieren

1. Bringen Sie den Rahmen der Haube am Gerat
an: SchlieBen Sie das Rohr der Schutzhaube
an den Haubenanschluss (hinter dem Schrank)
an und befestigen Sie es anschlieRend mit
M10x45-Schrauben.

2. Befestigen Sie den Schraubbolzen an der
Hauptwelle und ziehen Sie die Bolzen fest.
Siehe folgende Abbildung:

= =

ABB. 1
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2. BETRIEB
BEDIENFELD

ABB. 2,1

-

Kontrollleuchte fur den Auswuchtmodus

Kontrollleuchte fur die Position des Innenhebels

LED 6 Anzeige fur den Displayinhalt

Kontrollleuchte fir die Position des AuRenhebels
LED S
LED 6
LED7

N oo W N

Kontrollleuchte fur die Position des GuBeren

Auswuchtgewichts

Kontrollleuchte fr die Position des inneren

Auswuchtgewichts

LED-Anzeigen

. LED 5: Wenn Sie das Messdatum eingeben, zeigt
die LED den Wert ,a" an; nach der Messung wird
das interne Unwuchtgewicht angezeigt

. LED 6: Wenn Sie das Messdatum eingeben, wird
auf der LED je nach Modus der Wert ,b" oder
LQE" angezeigt, und bei der Funktionseinstellung
wird das Auswahiment angezeigt

. LED 7: Wenn Sie das Messdatum eingeben, wird
auf der LED der Wert ,d" angezeigt; nach der
Messung wird das Gewicht der duReren Unwucht
angezeigt.

Beispiel fur die Bedeutung von LEDs

. Kontrollleuchte fir die Position des
Innenausgleichsgewichtsstabs:Der ALU-S-
Modus gibt die Position des Ausgleichsgewichts
im Inneren am SteuerknUppel an

. Kontrollleuchte fiir die Position des &uBeren
Ausgleichsgewichtsstabs: Der ALU-S-Modus
zeigt die Position des Ausgleichsgewichts am
AuReren Steuerknippel an

Kontrollleuchte fiir den Auswuchtmodus

. Kontrollleuchte fiir die Position des
Innenauswuchtungsgewichts: Geben Sie
die Position des Innengewichts an, wenn alle
Kontrollleuchten leuchten.

. Kontrollleuchte fir die Position des
AuBenauswuchtungsgewichts: Zeigt die Position
des duReren Auswuchtungsgewichts an, wenn
beide Kontrollleuchten leuchten.

BEDEUTUNG DER FUNKTIONSTASTEN

000 o

(rl.nr"_ (oor) () m
| ) DT (o
LS | et o -

00 000 0 o

ABB. 2,2

-

Manuelle Einstellung des ABSTANDS (a)

Manuelle Einstellung der BREITE (b)

Manuelle Einstellung des DURCHMESSERS (d)

Optimierung von Unwucht und geteilter Unwucht

Selbstdiagnose, Selbstkalibrierung und geteilte Unwucht

Zyklusstart

Notfall und Auswanhl spezieller Funktionen

Anzeige von Unwuchtungsgrad und Schwellenwert

V[0 (N[O W N

Auswahl des ,ALU"-Korrekturmodus

-
o

Neuberechnung und Selbstkalibrierung

1 Auswahl der Korrektur ,STATISCH" oder ,DYNAMISCH"

12 Auswahl der MaRe in Zoll/mm

HINWEIS: Verwenden Sie zum Dricken der Tasten
ausschlieflich Ihre Finger.

2.1 RADPRUFUNG UND -MONTAGE

Das Rad muss sauber sein, es darf weder Sand
noch Staub darauf sein, und alle urspringlichen
Gegengewichte des Rades mussen entfernt
werden. Prifen Sie, ob der Reifendruck dem
vorgeschriebenen Wert entspricht. Priifen

Sie, ob die Positionsebene der Felge und die
Befestigungslécher verformt sind.

Wahlen Sie den optimalen Konus fur die
Mittenbohrung aus, wenn die Felge tber eine
Mittenbohrung verfugt

A. Positive Positionierung

B. Negative Positionierung
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Positive Positionierung (sieche Abbildung [
(i) = _B80/8 SVE 140
Positive Positionierung wird héufig |

verwendet. Sie ist einfach zu bedienen
und eignet sich fur verschiedene Felgen aus
herkdmmlicher Stahlkonstruktion sowie aus dunner
Duraluminiumkonstruktion.

Negative Positionierung (siehe Abbildung 2.1.2):

Die negative Positionierung dient dazu,
sicherzustellen, dass die Innenbohrung der Stahlfelge
und die Hauptwelle exakt zueinander ausgerichtet
sind, wenn sich die AuBenseite des Rades verformt.
Gilt fur alle Stahlfelgen, insbesondere fur breite
Stahlfelgen.

ABB. 2.1.1 ABB. 2.1.2

Installieren Sie das Rad und den Konus auf der
Hauptwelle. Vergewissern Sie sich, dass der Konus
das Rad festklemmen kann, bevor Sie den Griff
festschrauben. Das Rad I&sst sich nach dem
Festschrauben drehen.

Um das Rad zu entfernen, mussen Sie zundchst den
Griff und den Konus abnehmen. Heben Sie dann das
Rad an und nehmen Sie es von der Hauptwelle ab.

HINWEIS: Schieben Sie das Rad nicht auf die
Hauptwelle, um zu verhindern, dass die Hauptwelle
beim Anbringen und Abnehmen des Rades zerkratzt
wird. Lésen Sie den Griff nicht von Hand, bevor

Sie den Schnellspannhebel betatigen, da dies zu
Sché&den an der Sicherungsmutter fihren kann.

2.2 METHODEN ZUR DATENEINGABE

Nach dem Einschalten des Gerdts beginnt die
Initialisierung automatisch. Die Initialisierung

ist in zwei Sekunden abgeschlossen. Das Gerat
wechselt automatisch in den naturlichen
Dynamikmodus (Klemmen der Gegengewichte auf
der Korrekturebene beider Felgenkanten), wie in
Abbildung 2.2.1 dargestellt, und ist damit bereit fur
die Eingabe der Felgendaten.

ABB. 2.2.1

Abstand von der Messskala bis zur Felgenkante
Nach dem Einschalten des Geréits wechselt es in
den normalen Auswuchtmodus. Rotieren Sie die
Messskala und ziehen Sie den Skalenkopf nach
innen, sodass er an der Innenkante des Randes
anliegt, wie in Abbildung 2.2.10 dargestellt. Zundchst
sind alle LEDs ausgeschaltet, dann erscheint die
Anzeige gemdR Abbildung 2.2.2, wéhrend darauf
gewartet wird, dass die Skala wieder eingesetzt
wird. (Abstand von der Messskala bis zum
Felgenrand)

---E[SVE---]

ABB.2.22

Nachdem die Skala wieder auf Null zurtickgegangen
ist, zeigt die LED den Wert des Datumsrings an.
Wenn der Messwert vom Felgenrand abweicht, muss
eine Selbstkalibrierung oder eine manuelle Eingabe
des Datums vorgenommen werden.

Felgenbreite
Verwenden Sie den Messschieber, um die

Felgenbreite zu messen, und dndern Sie den Wert
mit den Tasten ,b+" oder ,b-".

Felgendurchmesser

Verwenden Sie den auRen angebrachten Messhebel,
um den Durchmesser des Rades automatisch zu
messen.

Verwenden Sie die Tasten d+ oder d-, um die Daten
zu &ndern. Sobald alle Daten eingegeben sind,
senken Sie die Abdeckung des Gerdts ab, um den
Kalibrierungsvorgang zu starten.

ALU-S-Modus

In der Regel mussen Sie beim Wechsel vom
Normalmodus in einen anderen Modus das
Startdatum nicht erneut eingeben; driicken Sie
einfach die ALU-Taste, um direkt in den gewtnschten
Modus zu wechseln. Lediglich der ALU-S-Modus
verfugt Uber eine spezielle Eingabemethode. ALU-S
steht fUr einen speziellen Modus, der die beiden
folgenden Modi umfasst (Abbildung 2.2.3):
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Ziehen Sie die Messskala zur Innenseite des
Felgenrandes (Fl) hin und stellen Sie die Werte fur den
Abstand (a) und den Durchmesser (dl) ein; ziehen Sie
sie anschlieBend zur AuBRenseite (FE) hin und messen
Sie den Abstand (aE) und den Durchmesser (dE).
Wechseln Sie in den ALU-S-Modus.

Wenn die Waage wieder in die Nullstellung
zurlickkehrt, zeigt die LED die Werte ,aE" und ,dl” an.
Dricken Sie die Tasten ,a+" und ,a-", um den Wert
anzupassen, dricken Sie die Tasten ,b+" und ,b-",
um den Wert ,aE” anzupassen, und dricken Sie die
Tasten ,d+" und ,d-", um den Wert ,dl" anzupassen.

Drucken Sie die FINE-Taste, um den dE-Wert
anzuzeigen. Halten Sie die FINE-Taste gedriickt und
stellen Sie den dE-Wert mit den Tasten d+ und d- ein.

Kalibrierung der Messskala

Die Messskala wurde vor dem Verlassen des

Werks kalibriert, jedoch kann der angegebene

Wert aufgrund des Transports abweichen. Daher
kdnnen Nutzer das Gerat vor der Verwendung des
Auswuchters selbst ausrichten. Nach dem Einschalten
ist die Initialisierung abgeschlossen. So kédnnen
Benutzer die Messskala nivellieren

Kalibrierung der Felgenabstandsskala

1 Halten Sie die Taste STOP gedrickt und driicken
Sie die Taste FINE (siehe Abbildung 2.2.5), dann
driicken Sie die Taste STOP.

Stellen Sie die Skala auf die Position O (Null) ein,
driicken Sie die ALU-Taste (siehe Abbildung
2.2.6) und driicken Sie zum Beenden die STOP-
Taste oder die C-Taste.

Stellen Sie die Skala auf 15 ein, driicken Sie

die ALU-Taste, siehe Abbildung 2.2.7, beenden
Sie die Selbstkalibrierung und stellen Sie die
Messskala wieder zurtick.

ABB.2.2.5
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ABB. 2.2.6

000000 E000

ABB. 2.2.7

Kalibrierung der Durchmesserskala

1 Installieren Sie einen mittelgroflen Reifen auf
der Hauptachse, halten Sie die STOP-Taste
gedrickt und driicken Sie die OPT-Taste (siehe
Abbildung 2.2.8); driicken Sie die STOP-Taste,
um den Vorgang zu beenden;

Drlcken Sie d+ oder d-, um den Wert an den
aktuellen Felgendurchmesser anzupassen,
drticken Sie die ALU-Taste usw. Abbildung 2.2.9:
Verschieben Sie die Skala, setzen Sie

den Skalenkopf an die Innenkante des
Felgenrandes (siehe Abbildung 2.2.10), driicken
Sie die ALU-Taste (siehe Abbildung 2.2.7),
beenden Sie die Selbstkalibrierung und setzen
Sie die Skala wieder ein.

(41N

ABB.2.2.8
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ABB. 2.29

ABB. 2.2.10



Kalibrierung der Breitenskala

1 Drucken und halten Sie die STOP-Taste und
drlcken Sie die Taste b+ oder b-, siehe Abbildung
2.2.11 (driicken Sie die STOP-Taste, um den
Vorgang zu beenden).

2. Setzen Sie die Breitenmessskala wieder ein,
driicken Sie die ALU-Taste usw. (siehe Abbildung
2.2.12; drticken Sie die STOP-Taste, um den
Vorgang zu beenden).

3. Befolgen Sie die Anweisungen, schwenken Sie

die Breitenskala und richten Sie das Lineal auf
den Flansch der Hauptwelle aus, wie in Abbildung
2.2.13 dargestellt; driicken Sie [ALU], siehe
Abbildung 2.2.7. Schlieen Sie die Kalibrierung ab
und bringen Sie die Messskala wieder an.

EPFOE |

CALIE
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ABB. 2.2.12

ABB. 2.2.13

Selbstkalibrierung des Auswuchtgerdts

Die Selbstkalibrierung des Auswuchtgeréats wurde
bereits vor der Auslieferung abgeschlossen; aufgrund
des Transports Uber grofle Entfernungen oder durch den
langfristigen Einsatz kdnnen sich die Systemparameter
jedoch veréndern, was zu Fehlern fihren kann. Daher
kdnnen Benutzer nach einer gewissen Zeit eine
Selbstkalibrierung durchfihren.

1 Nachdem das Gerét eingeschaltet wurde und die
Initialisierung abgeschlossen ist (siehe Abbildung
6), bringen Sie ein Gegengewicht in Form eines
Dosenclips an, gleichen Sie den Reifendruck auf
einen mittleren Wert aus und befolgen Sie die
Anweisungen zur Dateneingabe.

Driicken Sie die Taste D und die Taste C (Abb.
2.2.14) (Schutzhaube schlieen), driicken Sie

die START-Taste, um zum ndchsten Schritt zu
gelangen, und driicken Sie die STOP-Taste oder
die Taste C, um den Vorgang zu beenden:
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Nach dem Achsenstopp, siehe Abbildung

2.2.15, (Schutzhaube &ffnen) befestigen Sie ein
100-Gramm-Gegengewicht an einer beliebigen
Stelle an der AuRenseite des Felgenrandes,
(Schutzhaube schlieRen) driicken Sie die START-
Taste, fahren Sie mit dem ndichsten Schritt fort;
driicken Sie die STOP-Taste oder die C-Taste, um
den Vorgang zu beenden;

Nach dem Achsenstopp, siehe Abbildung 2.2.16,
ist die Kalibrierung beendet. Demontieren Sie den
Reifen; das Auswuchtgerdt ist nun betriebsbereit.

CALECALECAL)
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HINWEIS: Stellen Sie sicher, dass Sie bei der
Kalibrierung die richtigen Daten und das richtige
Gegengewicht eingeben, da die Genauigkeit des
Auswuchtgerats andernfalls beeintréchtigt wird.

Einstellung der Laserparameter

1 Wahlen Sie zundchst auf der Seite fur die
Auswuchtung unter ,ALU-S1" den Lasermodus
aus.

Rufen Sie diie Kallibrierungsseite auf, wahlen

Sie das Symbol fur die Lasereinstellungen und
driicken Sie [OK], um dieses Programm zu starten.
Stellen Sie sicher, dass die Funktion zur
Bestatigung der Laserposition gemdi den
Anweisungen auf dem Bildschirm gedffnet ist,
und driicken Sie [OK], um zum né&chsten Schritt zu
gelangen.

Driicken Sie die Auf-/Ab-Taste, um den
Parameter X gemai den Anweisungen auf dem
Bildschirm einzugeben, und driicken Sie [OK], um
zu bestatigen.

Driicken Sie die Auf-/Ab-Taste, um den
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Parameter Y gemdR den Anweisungen auf dem
Bildschirm einzugeben, und driicken Sie [OK], um
zu bestatigen.

Die Einstellung des Lasermodusparameters war
erfolgreich. Driicken Sie [OK], um zuriickzukehren.

2.3 AUSWUCHTEN DER RADER

Umschaltung zwischen dynamischem und
statischem Auswuchtmodus: Driicken Sie die
F-Taste

Dynamischer Auswuchtungsmodus: Befestigen
Sie das Gegengewicht an der Innen- und
AuRenkante der Felge (Auswuchttoleranz im
normalen Auswuchtmodus), siehe Abbildung 2.3.1.
ST-Modus: statischer Auswuchtmodus,
Gegengewicht in der Mitte der Felge anbringen
(siehe Abbildung 2.3.2)

NI

ABB. 2.3.1

T

ABB. 2.3.2

ALU-Balance-Modus-Umschalttaste (ALU-Taste):
Schaltet das CPU-System zwischen den Modi ALU-S
und ALU-3 um.

ALU-S-Modus: Befestigen Sie das
Gegengewicht an den beiden inneren
Positionen der Speichen der Felge, siehe
Abbildung 2.3.3

ALU-1-Modus: Befestigen Sie das
Gegengewicht an der Innen- und Auenseite
der Speiche der Felge usw. (siehe Abbildung

23.4)
M{I w
ABB.2.3.3 ABB.2.3.4

ALU-2-Modus: Befestigen Sie das Gegengewicht
an der Innenkante der Felge, das Gegengewicht
an der AuBenseite (auf der Innenseite der
Speiche) usw. (siehe Abbildung 2.3.5).
ALU-3-Modus: Befestigen Sie das Gegengewicht
an der Innenkante der Felge, das Gegengewicht
an der AuRenseite (auRerhalb der Speiche) usw.
(siehe Abbildung 2.3.6).

w

ABB. 2.3.5

w

ABB. 2.3.6

Aufteilung des Gegengewichts und versteckter
Griffmodus:

ALU-S-Modus: Befindet sich die Position des
Gegengewichts auRen (auf der Innenseite der
Speiche) zwischen zwei Speichen, kann der ALU-
S-Modus das Gegengewicht auf beide Speichen
aufteilen.

Das geteilte Gegengewicht wird einfach auf

die Ruckseite zweier Speichen in der Néhe des
bisherigen Gegengewichts gesetzt, um das
Gegengewicht zu verbergen (siehe Abbildung 2.3.7).

ABB.2.3.7

Betrieb im normalen Balance-Modus

Geben Sie das Datum der Felge ein, setzen Sie die
Schutzhaube auf und driicken Sie die START-Taste.
Nach dem Stopp zeigen beide seitlichen LED-
Anzeigen das Ungleichgewicht an. Wenn die mittlere
LED ,OPT" anzeigt, kdnnen Sie auswdahlen, wie die
Unwucht optimiert werden soll.

Drehen Sie das Rad langsam; wenn alle Lichter des
inneren Gegengewichts leuchten, befindet sich der
Clip an der 12-Uhr-Position auf der Innenseite des
Felgenrandes.

Drehen Sie das Rad langsam und wiederholen Sie den
Vorgang, sobald alle duBeren Gegengewichtsanzeigen
leuchten, um das Gegengewicht korrekt zu
positionieren.



2.4 ABLAUF DES BETRIEBS IM ALU-S-
AUSWUCHTMODUS

Der ALU-S-Modus kommt bei Aluminiumfelgen zum
Einsatz, bei denen Klebegewichte innerhall der
Speichen oder hinter diesen versteckt angebracht
werden. Er kann in zwei verschiedenen Verfahren
eingesetzt werden: manuelles Auflegen der Gewichte
und automatisches Auflegen der Gewichte mithilfe des
Messarms.

MANUELLER PROZESS

1. Geben Sie die Felgendaten ein: Messen Sie die
Felgenparameter (Abstand, Durchmesser und
Breite) und geben Sie diese ein.

2. Schliefen Sie die Schutzhaube

Dricken Sie Start

Lesen Sie die Unwuchtwerte ab. Das Display

zeigt die erforderlichen Gewichte fir die Innen-

und AuBenpositionen an.

S. Drehen Sie das Rad, um die genaue Position fur
die Anbringung des Gegengewichts zu finden

6. Uberpriifen Sie, ob die Unwucht behoben ist.

I

AUTOMATISCHER PROZESS

Bei dieser Methode hilft der Messarm dabei, die

Klebegewichte prézise auf der Felge zu positionieren.

Sobald die Unwucht festgestellt wurde, stellen Sie das

Gegengewicht mit dem Arm auf die 12-Uhr-Position

ein.

1. Geben Sie die Felgendaten (Achsabstand, Breite
und Durchmesser) wie im Standardmessverfahren
ein.

2. Wahlen Sie den gewunschten ALU-Modus aus.
Dricken Sie die ALU-Taste, bis der gewtnschte
Modus angezeigt wird (ALU-1, ALU-2 oder ALU-
3).

3. Starten Sie den Auswuchtvorgang. Schlielen Sie
die Schutzhaube und driicken Sie START. Das
Rad wird sich drehen und das Gerdat berechnet
die Unwucht auf beiden Seiten.

4. Setzen Sie das Innengewicht ein. Drehen Sie das
Rad langsam. Wenn die innere Positionsanzeige
aufleuchtet, bringen Sie das entsprechende
Gewicht an der 12-Uhr-Position auf der
Innenseite der Felge an. Die Art des Gewichts
(Klammer oder Klebstoff) héingt vom gewdhiten
ALU-Modus ab.

5. Bringen Sie das Auengewicht an. Drehen
Sie das Rad weiter. Wenn die duBere
Positionsanzeige aufleuchtet, installieren Sie
das entsprechende Gewicht entsprechend dem
gewdhlten ALU-Modus an der 12-Uhr-Position an
der Aufenseite der Felge.

REF.54970

2.5 BETRIEB IM ALU-1- BIS ALU-3-MODUS

1. Geben Sie die Felgendaten (Achsabstand, Breite
und Durchmesser) wie im Standardmessverfahren
ein.

2. Wahlen Sie den gewiinschten ALU-Modus aus.
Dricken Sie die ALU-Taste, bis der gewtnschte
Modus angezeigt wird (ALU-1, ALU-2 oder ALU-
3).

3. Starten Sie den Auswuchtvorgang. Schlielen Sie
die Schutzhaube und driicken Sie START. Das
Rad wird sich drehen und das Gerdt berechnet
die Unwucht auf beiden Seiten.

4, Setzen Sie das Innengewicht ein. Drehen Sie das
Rad langsam. Wenn die innere Positionsanzeige
aufleuchtet, bringen Sie das entsprechende
Gewicht an der 12-Uhr-Position auf der
Innenseite der Felge an. Die Art des Gewichts
(Klammer oder Klebstoff) héingt vom gewdhiten
ALU-Modus ab.

S Bringen Sie das Auflengewicht an. Drehen
Sie das Rad weiter. Wenn die duBere
Positionsanzeige aufleuchtet, installieren Sie
das entsprechende Gewicht entsprechend dem
gewdhlten ALU-Modus an der 12-Uhr-Position an
der AuRenseite der Felge.

2.6 STATISCHE AUSWUCHTUNG (ST-MODUS)

Im statischen Modus wird die Unwucht ausschliefllich

anhand eines einzigen Gewichts gemessen, das in der

Mitte der Felge angebracht wird.

1. Messen Sie die Felge mit dem Messarm von der
Felgenmitte aus.

2. Dricken Sie die Taste F, um in den ST-Modus
(Statikmodus) zu wechseln.

3. Schlieen Sie die Schutzhaube und driicken Sie
START.

4. Nach dem Drehen zeigt das Display den
erforderlichen Gewichtswert an.

5. Drehen Sie das Rad langsam, bis die
Positionsanzeigen aufleuchten.

b, Platzieren Sie das Gewicht in der Mitte der Felge
auf der 12-Uhr-Position.

2.7 VERSTECKTER GEWICHTSMODUS (SPLIT-MODUS)

Diese Funktion ermdglicht es, das Klebegewicht in zwei

Teile zu teilen und hinter den Speichen anzubringen,

sodass die Gewichte nicht sichtbar sind.

Vorgehensweise:

1. Wechseln Sie in den ALU-S-Modus.

2. Driicken Sie a+, dann D + OPT, um die
Speicheneinstellungen aufzurufen.

3. Geben Sie die Anzahl der Speichen mit den
Tasten b+ und b- ein.
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4, Drehen Sie das Rad so, dass sich die Speiche in
der N&he der Unwucht auf 12 Uhr befindet.

5. Drucken Sie D + OPT, um den Split-Modus zu
aktivieren.

é. Die Maschine berechnet zwei Positionen, an
denen die Gewichte hinter den Speichen
angebracht werden mussen.

Dadurch wird das Erscheinungsbild der Réder

verbessert, da die Gewichte verdeckt werden.

2.8 NEUBERECHNUNG

Diese Funktion berechnet die Unwucht neu, ohne das

Rad erneut zu drehen.

Anwendungsfall:

Sollten Sie vergessen haben, die FelgenmaRe vor der

Messung einzugeben.

Vorgehensweise:

1. Geben Sie die korrekten Felgenwerte ein.

2. Dricken Sie die Taste C (Neuberechnung).

3. Das Gerdit berechnet die Unwucht automatisch
neu.

2.9 FUNKTION ZUR AUTOMATISCHEN

POSITIONIERUNG

Diese Funktion dreht das Rad automatisch genau in

die Position, an der das Gewicht angebracht werden

muss.

Vorgehensweise:

1 Nach der Messung erscheint auf dem Bildschirm
die Meldung ,Automatische Positionierung".

2. Dricken Sie die AUF-Taste.

3. Das Gerdit dreht das Rad automatisch und
arretiert es an der Stelle, an der die Unwucht
auftritt.

2.10 OPTIMIERUNG DER UNWUCHT

Die Optimierung verringert die Unwucht, indem

der Reifen relativ zur Felge gedreht wird. Dies wird

empfohlen, wenn die Unwucht mehr als 30 g betragt.

1 Driicken Sie OPT.

2. Markieren Sie einen Bezugspunkt an der Felge
und am Reifen.

3. Entfernen Sie den Reifen und drehen Sie ihn auf
der Felge um 180°.

4, Bringen Sie den Reifen wieder an und fiihren Sie
einen Test durch.

5. Das Gerdt zeigt den Prozentsatz der
Verbesserung an.

BEISPIEL: 40 g Unwucht - 85 % Optimierung - nur
noch 6 g Ubrig.

2.11 UMRECHNUNG VON GRAMM/UNZEN UND ZOLL/
MILLIMETER
Diese Funktion éndert die von dem Gerdt verwendete
Gewichtseinheit.
Vorgehensweise:
1. Drucken Sie STOP + a+ oder a-.
2. Auf dem Display wird die aktuelle Einheit

angezeigt.
3. Verwenden Sie b+ / b-, um zwischen folgenden

Optionen zu wechseln:

Gramm (g)
Unzen (oz).

4, Driicken Sie a+, um die Einstellung zu speichern.
Fiir die Umrechnung von ZOLL/MILLIMETER:
Driicken Sie die Taste ZOLL/MM, um zwischen
folgenden Optionen zu wechseln:

Zoll

Millimeter
Ein Dezimalpunkt auf dem Display zeigt an, dass der
Zoll-Modus aktiv ist.

2.12 FUNKTION DER SCHUTZHAUBE

Diese Einstellung legt fest, wie die Maschine den

Auswuchtvorgang startet. Es stehen zwei Optionen zur

Verfigung:

. EIN: - Das Gerdt startet erst, wenn die Haube
geschlossen ist.

. AUS: Das Gerdt kann manuell gestartet werden,
ohne dass die Haube geschlossen werden muss.

Vorgehensweise:

1. Driicken Sie STOP + C, um die Einstellungen fur
die Haube aufzurufen.

2. Verwenden Sie die Tasten b+ und b-, um EIN
oder AUS auszuwdhlen.

3. Driicken Sie a+, um die Einstellung zu speichern.

2.13 SONSTIGE FUNKTIONSEINSTELLUNGEN

Dieser Abschnitt enthdlt weitere

Konfigurationsoptionen fur das Gerat.

. Mindestanzeigewert: Diese Einstellung legt den
Mindestwert fur die Unwucht fest, der auf dem
Display angezeigt wird. Liegt die Unwucht unter
dem ausgewdhlten Wert, zeigt das Gerat 0 g
an. Verfugbare Optionen: 5,10 und 15 g. Um den
tatsdchlichen Wert anzuzeigen, driicken Sie FINE.

. Tastenton (Tastengeréusch): Mit dieser Option
kénnen Sie das Tastentdne-Signal aktivieren
oder deaktivieren. Optionen: EIN - Beim Driicken
der Tasten ertént ein Ton / AUS - kein Ton.
Verwenden Sie b+ / b-, um die Einstellung zu
andern, und a+, um zu bestdtigen

. Bildschirmhelligkeit. Ermdglicht die Anpassung
der Bildschirmhelligkeit an die Lichtverhdltnisse..



Helligkeitsstufen: 1> am dunkelsten / 8 > am
hellsten. Standardeinstellung: Stufe 4. Mit b+ /
b- einstellen und anschlieend zur Bestatigung
a+ drlcken.

. Automatische Breitenmessung. Steuert die
automatische Felgenbreitenmessung.Optionen:
EIN = automatische Breitenmessung aktiviert /
AUS - manuelle Eingabe der Breite erforderlich.
Sollte der Breiten-Sensor defekt sein, kann diese
Funktion deaktiviert werden.

2.14 SELBSTTESTFUNKTION DES GERATS

Die Selbsttestfunktion Uberpruft, ol Sensoren,

Signale und elektronische Bauteile ordnungsgeman

funktionieren.

. LED- und Anzeigetest: Drlicken Sie die D-Taste,
um alle LEDs und Anzeigen einzuschalten und zu

Uberprufen, ob sie ordnungsgemdn funktionieren.

Drtcken Sie C, um zu verlassen.

. Test des Positionssensors: Priift den
Radrotationssensor. Drehen Sie die Welle
langsam. Der Anzeigewert solite zwischen O und
63 schwanken.Falls sich der Wert nicht éindert, ist
der Sensor mdglicherweise beschadigt.

. Test des Abstandssensors: Uberpriift den Sensor
des Abstandsmessarms. Bewegen Sie den
Messarm:Der angezeigte Wert sollte sich mit der
Bewegung des Arms erhéhen.

. Priifung des Durchmessersensors: Uberpriift
den Durchmessermesssensor. Drehen Sie den
Messarm: Die Werte sollten sich entsprechend
andern.

. Priifung des Breitensensors: Checks the rim
width sensor. Verschieben Sie den Breitenmesser:
Der Wert sollte sich mit der Bewegung éndern.

. Priifung des Drucksensors: Priift die fur die
Auswuchtungsberechnungen verwendeten
Kraftsensoren. Dricken Sie leicht auf die
Hauptwelle. Die angezeigten Werte sollten sich
andern. Wenn sich die Werte nicht andern, liegt
mdglicherweise ein Defekt am Sensor oder an
der Schaltung vor.

2.15 LASEREINSTELLUNGEN (KALIBRIERUNG)

* Eine Laserkalibrierung ist nur bei der Installation oder

dem Austausch der Lasereinheit erforderlich.

Vorbereitung

1. Installieren Sie ein Rad mit Stahlfelge auf der
Auswuchtmaschine.

2. Geben Sie die korrekten FelgenmaRe (A, B, D) ein.

Entfernen Sie das Rad nach der Messung.
Geben Sie die Lasereinstellungen ein

s ow
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5. Driicken Sie STOP + D, um das Einstellungsmeni
zu &ffnen.

6. Dricken Sie wiederholt a+, bis ,SET LAS"
angezeigt wird.

7. Driicken Sie b+, um den Laser-Einstellungsmodus
aufzurufen.

Kalibrierungsschritte

1. Vertikale Laserausrichtung: Hangen Sie einen
Gegenstand an die Innenseite der Welle.
Richten Sie den Laser so aus, dass der Strahl
senkrecht nach unten zeigt. Dricken Sie ALU, um
fortzufahren.

2. AuBere Ausrichtung: Befestigen Sie einen
Gegenstand an der AuBenseite der Welle.
Richten Sie den Laser so aus, dass der Strahl
mit der duReren vertikalen Linie Ubereinstimmt.
Dricken Sie ALU, um fortzufahren.

3.  Einstellung der Laserhhe: Der Bildschirm zeigt
,SET H" an. Messen Sie den Abstand zwischen
dem Laser und der Wellenmitte. Geben Sie den
Wert mit den Tasten b+ und b- ein. Driicken Sie
ALU.

4. Ausrichtung der inneren Felge: Montieren Sie ein
Rad mit Stahlfelge. Richten Sie den Laser so aus,
dass der Strahl auf die inneren Randkante zeigt.
Dricken Sie ALU.

5. Auswuchtungszyklus: Schliefen Sie die
Schutzhaube. Driicken Sie START, um einen
Auswucht-Test durchzufuhren.

6. Referenzgewicht: Drehen Sie das Rad von
Hand. Setzen Sie ein 100 g-Gewicht auf den
Unwuchtpunkt. Schlielen Sie die Motorhaube
und drtcken Sie erneut auf START.

7 Endguiltige Ausrichtung: Drehen Sie das Rad,
bis die Mitte des Gewichts auf den Laserpunkt
ausgerichtet ist. Driicken Sie ALU, um die
Kalibrierung abzuschlielen. Die Einrichtung des
Lasers ist nun abgeschlossen.

Der Laser kann nur im ALU-S-Modus verwendet
werden. Driicken Sie nach Abschluss des
Auswuchtvorgangs die Tasten ,STOP" und ,F" und
drehen Sie den Reifen von Hand. Wenn die Unwucht
festgestellt wird, zeigt der Laser auf die Stelle, an der
die Gewichte angebracht werden kénnen. Richten Sie
die linke Seite (die

mittlere Position) des Gewichts am Laserpunkt aus
und befestigen Sie das Gewicht anschlieRend am
Felgenrand. Fiihren Sie diesen Vorgang auf beiden
Seiten der Felge durch, bis der Reifen ausgewuchtet ist.
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ABB. 2.14.1

ABB. 2.14.2

ABB.2.14.4

ABB. 2.14.5

2.16 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN UND FEHLERBEHEBUNG

Wichtige Sicherheitsmerkmale des Gerdts:

. Durch Drucken der STOP-Taste wird das Rad sofort angehalten.
. Das Gerdt lasst sich nicht starten, wenn die Haube gedffnet ist.
. Wird die Haube wahrend des Betriebs gedffnet, schaltet sich das Gerdt automatisch ab.

ABB. 2.14.3

STORUNG  PROBLEMBESCHREIBUNG

MOGLICHE URSACHE

EMPFOHLENE LOSUNG

Die Hauptwelle dreht sich nicht

Motorausfall; Ausfall des
Positionssensors; Ausfall der

Motor priifen; Positionssensor
austauschen; Leistungsplatine priifen;

Fehler-1 oder es liegt kein Drehsignal vor  Stromversorgungsplatine; Ausfall der Steuerplatine austauschen; alle
Steuerplatine; Lose Kabelverbindung Kabelverbindungen priifen
Fehler am Positionssensor; Rad nicht -
. - Positionssensor austauschen; Rad
ordnungsgemaf montiert; Problem korrekt wieder einbauen; Motor
Fehler-2 Drehzahl unter 60 U/min mit dem Motor; Antriebsriemen zu N e !
X Uberprufen; Riemenspannung
locker oder zu straff; Fehler an der ; . "
. einstellen; Steuerplatine austauschen
Steuerplatine
Ubermanicer Wiederholen Sie die Selbstkalibrierung;
Fehler-3 9 Fehler bei der Systemkalibrierung sollte das Problem weiterhin bestehen,
Unwuchtsberechnungsfehler o .
tauschen Sie die Computerplatine aus
Die Hauptwelle dreht sich in die Fehler am Positionssensor; Fehler an Positionssensor austauschen;
Fehler-4 ’ . -
falsche Richtung der Steuerplatine Steuerplatine austauschen
Motorhaube nicht ordnungsgeman Schliefen Sie die Motorhaube
. abgesenkt; Fehler am ordnungsgemadnR; tauschen Sie den
Fehler-5 Schutzhaube nicht geschlossen Sicherheitsschalter der Motorhaube; Motorhaubenschalter aus; tauschen
Fehler an der Steuerplatine Sie die Steuerplatine aus
. Fehler an der Stromversorgungsplatine; Ersetzen Sie die . .
Fehler-6 Ausfall der Sensorsignalschaltung - ' Stromversorgungsplatine; Ersetzen Sie
Fehler an der Hauptplatine X N
die Computerplatine
Fehlerhafte Selbstkalibrierung; Ausfall Wiederholen Sie die Selbstkalibrierung;
Fehler-7 Interner Datenverlust N o N
der Hauptplatine tauschen Sie die Computerplatine aus
Fuhren Sie die Kalibrierung
100-g-Kalibriergewicht nicht installiert;  ordnungsgemdan durch; Tauschen Sie
Fehler-8 Fehler beim Fehler an der Stromversorgungsplatine;  die Stromversorgungsplatine aus;

Selbstkalibrierungsspeicher

Fehler an der Computerplatine; Fehler
am Drucksensor; Lose Kabelverbindung

Tauschen Sie die Computerplatine aus;
Tauschen Sie den Drucksensor aus;
Uberprufen Sie die Kabelverbindungen




2.17 ELEKTROMAGNETISCHE BREMSE

Nach Abschluss des Auswuchtvorgangs setzt die
Maschine eine elektromagnetische Bremse ein.
Funktion:

. Sobald eine Unwucht festgestellt wird,
blockiert die Bremse das Rad automatisch.
. Dies erleichtert dem Bediener die prazise und

einfache Montage des Gewichts.

3. INSTANDHALTUNG
NICHT PROFESSIONELL
Schalten Sie vor der Wartung bitte die

Stromversorgung aus.

. Stellen Sie die Spannung des Riemens ein.
. Bauen Sie die Motorhaube ab.
. Losen Sie die Schraube des Motors,

verschieben Sie den Motor, bis die
Riemenspannung stimmt, und driicken Sie den
Riemen etwa 4 mm nach unten.

. Ziehen Sie die Schraube des Motors fest und
setzen Sie die Abdeckung auf.

. Prifen Sie, ob die Kabel der elektrischen
Bauteile fest sitzen.

. Prufen Sie, ob sich die Pressschraube der
Hauptachse geldst hat.

. Die Sicherungsmutter kann das Rad nicht fest
an der Hauptachse befestigen

. Ziehen Sie die Pressschraube der Hauptachse
mit einem Sechskantschltssel fest.

QUALIFIZIERT

. Wenn der Unwuchtwert des gepriften Rades
offensichtliche Fehler aufweist und sich nach
der Selbstkalibrierung nicht verbessert, deutet
dies darauf hin, dass sich die Parameter des
Gerdats verandert haben; daher sollte der
Benutzer Fachpersonal hinzuziehen.

. Der Austausch und die Einstellung des
Drucksensors sollten gemdan den folgenden
Anweisungen erfolgen, und die Arbeiten sollten
von Fachpersonal durchgefuhrt werden.

Die einzelnen Schritte lauten wie folgt:
1 Losen Sie die Muttern Nr. 1, 2, 3, 4 und 5.
2. Entfernen Sie den Sensor und die Mutter.
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3. Ersetzen Sie die Sensorbaugruppe Nr. 6 und 7.

4. Montieren Sie den Sensor und die Mutter
gemaR Abbildung 19-1. (Achten Sie auf die
Ausrichtung des Sensors.)

S. Ziehen Sie die Mutter Nr. 1 fest an.

6. Ziehen Sie die Mutter Nr. 2 fest, um die
Hauptwelle und die Seitenwand des Gehduses
zu verbinden, und ziehen Sie anschlieRend die
Mutter Nr. 3 fest an.

7 Ziehen Sie die Mutter Nr. 4 (nicht zu fest) an,
und ziehen Sie anschliefend die Mutter Nr. 5

fest.

24Nt}

6 | Sensor]

7 {Scnsard

Verticel shafl

Der Austausch der Hauptplatine und der darauf
befindlichen Bauteile sollte von Fachpersonal
durchgefuhrt werden

3.1 SCHALTPLAN DER STROMVERSORGUNG
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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MANUALE DI ISTRUZIONI

PRESENTAZIONE DEL PRODOTTO

Una ruota non bilanciata provoca vibrazioni e una guida
imprecisa e poco sicura. Aumenta l'usura e il gioco del
sistema dii sterzo e delle sospensioni e aumenta il rischio
di incidenti stradali. Una ruota bilanciata evita tutti
questi problemi. Questa apparecchiatura incorpora il
nuovo sistema integrato ad ampia scala per eseguire |l
calcolo delle informazioni ad alta velocita.

Il dispositivo & dotato di un display a 9 LED con funzioni
di segnalazione flessibili. Sono disponibili diverse
modalita di bilanciamento, che consentono di utilizzare
contrappesi a barra, a morsetto o a barra nascosta,
ecc.

Inserimento automatico dei dati del cerchio tramite
bilancia di misurazione. Funzione intelligente di
autocdlibrazione e autoetichettatura della bilancia di
misurazione. Funzione di autodiagnosi e protezione.
Applicabile a vari tipi di cerchioni in acciaio e in
duralluminio

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Prima dii utilizzare lapparecchiatura, leggere
attentamente il presente manuale d'uso. La mancata
osservanza di queste istruzioni pud provocare lesioni
fisiche /o danni

al prodotto. Conservare le istruzioni per consultazione
futura.

E opportuno evitare di smontare o sostituire le parti delle
apparecchiature. In caso di necessitd di riparazione,

si prega di contattare il servizio di assistenza tecnica.
Prima di bilanciare, assicurarsi che la ruota sia fissata
saldamente alla flangia. Loperatore deve indossare

un indumento aderente per evitare che si impigli. Chi
non & operatore non deve awviare lapparecchiatura.
Non utilizzare al di fuori dellintervallo di funzionamento
indicato nel manuale

SPECIFICHE TECNICHE

GENERALE

Peso massimo della ruota 65Kg
Potenza motore 200 W
Alimentazione 220V/50Hz

Precisione di bilanciamento +1g
Velocita di rotazione 200RPM
Tempo di ciclo 8s

10"~24" (254~610 mm)
1,5"~20" (40~510 mm)

Diametro del cerchio

Larghezza del cerchio

Rumorosita <70dB
Peso netto 103Kg
Dimensioni 960x560x1250 mm

AMBIENTE DI LAVORO

Temperatura 5~50°C
Altezza sul livello del mare <4000 m
Umidita =85%

1. MONTAGGIO

Il dispositivo di bilanciamento deve essere installato
su una superficie in cemento solido o simile; un
terreno non consolidato pud causare errori di
misurazione. Per poter utilizzare comodamente il
dispositivo di bilanciamento, & necessario lasciare
uno spazio di 50 cm intorno ad esso. Fissare i bulloni
di ancoraggio al foro di montaggio della base del
dispositivo di bilanciamento per fissarlo
1 Installare il telaio della calotta di protezione
sull'apparecchiatura: Inserire il tubo
della calotta di protezione nellapposito
alloggiamento (dietro 'armadio), quindi fissarlo
con viti M10x45.
2. Installare il perno filettato dell'albero motore
sull'albero principale, quindi avvitare il bullone.

Osserva limmagine seguente:

=g =

FIG1
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2. FUNZIONAMENTO
PANNELLO DI CONTROLLO

FIG 2.1

Indicatore luminoso della modalita di bilanciamento

. Spia luminosa di posizione del contrappeso
interno: Indica la posizione del peso interno
della bilancia quando tutte le spie luminose
Sono accese.

. Spia luminosa di posizione del contrappeso
esterno: Indica la posizione del peso esterno
della bilancia quando tutte le spie luminose
sono accese.

SIGNIFICATO DEI TASTI DI FUNZIONE

000 <]

() (oov) (muw)

. LED 5: quando si inseriscono i dati relativi alle

Soglia e precisione di visualizzazione dello squilibrio

| @ E) S f57) (=
1 Indicatore luminoso della modalita di bilanciamento - é @ oo or o o g
2 Indicatore luminoso di posizione della barra interna
3 Spia di contenuto display LED 6 FIG 2.2
4 Indicatore luminoso di posizione della barra esterna
1 Impostazione manuale della DISTANZA (a)
5 LEDS
2 Impostazione manuale della LARGHEZZA (b)
6 LED6
3 Impostazione manuale del DIAMETRO (d)
7 LED7
T . - 4 Ottimizzazione dello squilibrio e dello squilibrio parziale
8 Spia di posizione del contrappeso interno
T . 5 Autodiagnosi, autocalibrazione e squilibrio parziale
9 Spia di posizione del contrappeso esterno
6 Awvio ciclo
Indicatori LED 7 Emergenza e selezione di funzioni speciali
8
9

dimensioni, il LED visualizza il valore "a"; e dopo
la misurazione, visualizza il peso dello squilibrio
interno

. LED 6: quando si inseriscono i dati relativi alle
dimensioni, il LED visualizzerd in base a modalita
diverse il valore 0’ o il valore 'aE' e limpostazione
della funzione visualizzerd il menu di selezione

. LED 7: quando si inseriscono i dati relativi alle
dimensioni, il LED visualizzer& il valore 'd'; e
quando si effettua la misurazione successiva
visualizzerd il peso dello squilibrio esterno.

Esempio di significato dei LED

. Spia di posizione della barra del contrappeso
interno: La modalitd ALU-S indica la posizione
del contrappeso interno della barra

. Spia di posizione della barra del contrappeso
esterno: La modalita ALU-S indica la posizione
del contrappeso esterno della barra

Selezione della modalita di correzione "ALU"

10 Ricalcolo e autocalibrazione

11 Selezione della correzione "STATICA" o "DINAMICA"

12 Selezione delle dimensioni in pollici/mm

NOTA: Utilizzare solo le dita per premere i pulsanti.

2.1ISPEZIONE E MONTAGGIO DELLE RUOTE

La ruota deve essere pulita, priva di sabbia o
polvere, e tutti i contrappesi primari della ruota
devono essere rimossi. Verificare che la pressione
degli pneumatici corrisponda al valore nominale.
Verificare che il piano di posizionamento del cerchio
e i fori di montaggio non siano deformati.

Scegliere il cono piu adatto al foro centrale, qualora
il cerchio ne sia provvisto
A. Posizionamento positivo

B. Posizionamento negativo



()

REF.54970
Posizionamento positivo (fare riferimento P
alla figura 2.1.1): ‘ B ﬂ | | S 1 | | ‘ = |_| n l
Il posizionamento positivo € una pratica L. ] I ]
comune. E facile da usare ed & applicabile

a vari tipi di cerchi in accicio comune e in duralluminio
sottile.

Posizionamento negativo (fare riferimento alla figura
2.1.2):

Il posizionamento negativo viene utilizzato per
garantire che il foro interno del cerchio in acciaio e
l'albero principale siano posizionati con precisione
quando la parte esterna della ruota si deforma. Adatto
a tutti i cerchiin acciaio, in particolare a quelliin
acciaio di grosso spessore.

&

FIG 2.1 FIG 2.1.2

Montare la ruota e il cono sull'albero principale.
Assicurarsi che il cono possa bloccare la ruota prima
di avvitare la maniglia. La ruota puo girare dopo
essere stata avvitata.

Per rimuovere la ruota, & necessario prima staccare
la maniglia e il cono. Quindi, sollevare la ruota e
rimuoverla dall'albero principale.

NOTA: Non far scivolare la ruota sull'albero principale
per evitare che quest'ultimo si graffi durante il
montaggio e lo smontaggio della ruota. Se non si
allenta manualmente la manopola prima di premere
la leva di sgancio rapido, si rischia di danneggiare il
dado di bloccaggio.

2.2 METODI DI IMMISSIONE DEI DATI

Dopo l'accensione, la macchina avvia
automaticamente il processo di inizializzazione.
L'inizializzazione verra completata entro due
secondi. La macchina passa automaticamente

alla modalita dinamica naturale (contrappesi di
bloccaggio sul piano di correzione di entrambi i lati
del cerchio), come illustrato nella Figura 2.2.1, pronta
per l'inserimento dei dati relativi al cerchio.

FIG. 2.2

Distanza dalla bilancia di misurazione al bordo
Una volta accesa, la macchina entra in modalita

di bilanciamento normale. Ruotare la bilancia di
misurazione, tirare la testina della bilancia verso
l'interno della concavitd sul bordo del cerchio, come
illustrato nella figura 2.2.10; inizialmente tutti i LED
sono spenti, poi viene visualizzato il messaggio
indicato nella figura 2.2.2, in attesa di riposizionare
la bilancia. (Distanza dalla bilancia di misurazione
al bordo)

T By B

FIG. 2.2.2

Dopo che la bilancia torna in posizione zero, il LED
visualizza i valori dei dati del cerchio. Se la misura
differisce dai dati effettivi del cerchio, & necessario
eseguire un'autocalibrazione o inserire manualmente
i dati.

Larghezza del cerchio

Utilizzare il calibro per misurare la larghezza effettiva
del cerchio e utilizzare i pulsanti b+ o b- per
modificare il valore.

Diametro del cerchio

Utilizzare la leva graduata situata all'esterno per
misurare automaticamente il diametro della ruota.
Utilizzare i pulsanti d+ o d- per modificare i dati. Una
volta inseriti tutti i dati, abbassare il coperchio della
macchina per avviare la procedura di calibrazione.

Modalita ALU-S

Normalmente, quando si passa dalla modalita
normale a un'altra modalitd, non & necessario
reinserire la data di riferimento; & sufficiente premere
il tasto ALU per passare direttamente alla modalita
selezionata. Solo la modalita ALU-S prevede una
procedura di inserimento speciale; ALU-S indica una
modalita speciale che comprende le due tipologie
riportate di seguito (Figura 2.2.3):
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FIG. 2.2.3

FIG. 2.2.5

FIG.2.2.4

Tirare la bilancia graduata verso linterno del bordo (FI)
e regolare i valori di distanza (a) e diametro (dl), quindi
tirarla verso l'esterno (FE) e misurare la distanza (aE) e il
diametro (dE). Accedere alla modaliter ALU-S.

Quando la bilancia torna in posizione zero, il LED
visualizzerd i valori aE e dl. Premere a+ e a- per
regolare il valore, premere b+ e b- per regolare il valore
aE, premere d+ e d- per regolare il valore dl.

Premere il tasto FINE per visualizzare il valore dE; tenere
premuto il tasto FINE e utilizzare i tasti d+ e d- per
regolare il valore dE.

Cadlibrazione della bilancia di misurazione

La bilancia di misurazione viene etichettata prima
della spedizione dalla fabkbrica, ma il valore indicato
potrebbe variare a causa del trasporto. Pertanto,

gli utenti possono livellarla autonomamente prima

di utilizzare il dispositivo di bilanciamento. Dopo
laccensione, linizializzazione & completata. Di
conseguenza, gli utenti possono regolare la bilancia di
misurazione

Cadlibrazione della bilancia di distanza del cerchio

1 Tenere premuto il tasto STOP e premere il tasto
FINE, ecc. figura 2.2.5, premere il tasto STOP.

2. Portare la bilancia in posizione O (zero), premere il
tasto ALU, ecc. figura 2.2.6, premere il tasto STOP
o il tasto C per uscire.

3. Portare la bilancia su 15, premere il tasto ALU,
ecc. figura 2.2.7, fine dellautocalibrazione,
riportare la bilancia di misurazione nella
posizione iniziale.

LR

FIG. 2.2.6

PISE[
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FIG. 2.2.7

Cadlibrazione della bilancia del diametro

1. Montare uno pneumatico di misura media
sullasse principale, tenere premuto il tasto STOP
e premere il tasto OPT, come illustrato nella figura
2.2.8, quindi premere il tasto STOP per uscire;

2. Premere d+ o d- per regolare il valore in base al
diametro del cerchio corrente, premere il tasto
ALU, ecc. Figura 2.29:

3. Spostare la bilancia, posizionare la testa della
bilancia sul bordo interno del cerchio (cfr. igura
2.2.10), premere il tasto ALU (cfr. figura 2.2.7), al
termine dellautocalibrazione, riposizionare la

[ BCARUEGHD
[ JEPOS)E(1H0

FIG. 2.2.10



Calibrazione della bilancia della larghezza

1. Tenere premuto il tasto STOP e premere il tasto
b+ o b-, ecc. (vedi figura 2.2.11; premere il tasto
STOP per uscire).

2. Riposizionare la bilancia di misurazione della
larghezza, premere il tasto ALU, ecc. (figura
2.2.12) (premere il tasto STOP per uscire).

3. Seguendo le istruzioni, ruotare la bilancia di
larghezza e posizionare il regolo sulla flangia
dell'albero principale, come illustrato nella
figura 2.2.13; premere (ALU), come mostrato
nella figura 2.2.7. Completare la calibrazione e
riposizionare la bilancia.

CH LJEPF 0

FIG. 2.2M
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FIG. 2.2.12

FIG. 2.213

Autocalibrazione del dispositivo di bilanciamento

L'autocalibrazione del dispositivo di bilanciamento
e stata completata prima della spedizione, ma i
parametri del sistema potrebbero variare a causa
del trasporto per lunghe distanze o dell'utilizzo
prolungato, causando possibili errori. Pertanto, gli
utenti possono effettuare autocalibrazione dopo un
certo periodo di tempo.

1. Dopo l'accensione della macchina, una volta
completata linizializzazione (vedi figura 6),
installare un contrappeso a clip e bilanciare
in modo approssimativo uno pneumatico di
medie dimensioni, quindi seguire la procedura
di immissione dei dati.

2. PremereitastiD e C (fig. 2.2.14), (chiudere
il coperchio di protezione), premere il tasto
START, per passare alla fase successiva,
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premere il tasto STOP o il tasto C per uscire:

3. Dopo l'arresto dell'asse, vedi figura 2.2.15,

(aprire il coperchio di protezione) agganciare
un contrappeso da 100 grammi in qualsiasi
punto esterno al bordo, (chiudere il coperchio
di protezione) premere il tasto START, per
passare alla fase successiva premere il tasto
STOP o il tasto C per uscire;

4, Dopo l'arresto dellasse, come illustrato nella

figura 2.2.16, la calibrazione termina. Smontare
lo pneumatico, ora l'equilibratrice € pronta per

CRUECALECAL)
[ JERJJIE[1O0
[ JECALEENd

NOTA: Assicurati di inserire i dati e il contrappeso
corretti durante le procedure di calibrazione,
altrimenti la precisione del dispositivo di

bilanciamento non sard ottimale.

Impostazione dei parametri del laser
1 Per prima cosa, selezionare la modalita

laser nella voce ALU-S1 nella pagina di
bilanciamento.

2. Accedere alla pagina di calibrazione,
selezionare l'icona di impostazione dei
parametri laser e premere [OK] per avviare il
programma.

3. Confermare che la funzione di posizionamento
laser sia attiva in base alle istruzioni
visualizzate sullo schermo, quindi premere [OK]
per procedere al passaggio successivo.

4. Premere il tasto Up/Down per inserire il
parametro X secondo le istruzioni visualizzate
sullo schermo, quindi premere [OK] per
confermare.
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5. Premere il tasto Up/Down per immettere il
parametro Y secondo le istruzioni visualizzate
sullo schermo, quindi premere [OK] per
confermare.

6. Impostazione dei parametri della modalita

laser riuscita, premere [OK] per tornare indietro.

2.3 OPERAZIONE DI BILANCIAMENTO DELLA RUOTA

. Cambio tra modadlita di bilanciamento
dinamico e statico: premere il tasto F

. Modalita di bilanciamento dinamico:
contrappeso a clip sul bordo interno ed
esterno del cerchio (vedi figura 2.3.1).

. Modalita ST: modalitd di misurazione statica,
contrappeso adesivo al centro del cerchio
(vedi figura 2.3.2)

=

FIG 2.31

FIG232

Tasto di commutazione della modalita di

bilanciamento ALU, cambia il sistema CPU tra la

modalitat ALU-S e ALU-3.

. Modalita ALU-S: contrappeso adesivo
allinterno, in due punti dei raggi del cerchio
(vedi figura 2.3.3)

. Modalita ALU-1: contrappeso adesivo
allinterno e all'esterno del raggio del cerchio (
vedi figura 2.3.4)

FIG 233

=

FIG23.4

. Modalita ALU-2: contrappeso a clip sul bordo
interno del cerchio, contrappeso adesivo
allesterno (interno del raggio), (vedi figura
2.3.5).

. Modalita ALU-3: contrappeso a clip sul bordo
interno del cerchio, contrappeso adesivo
allesterno (esterno del raggio), (vedi figura
2.3.6).

w

FIG. 2.3.5

e

FIG. 2.3.6

Contrappeso diviso e modalita Hidden-Stick:

Modalitas ALU-S: se il contrappeso esterno (lato
interno del raggio) si trova tra due raggi, la modalita
ALU-S consente di dividere il contrappeso in due

parti.

Il contrappeso diviso va semplicemente posizionato
sulla parte posteriore di due raggi, vicino al
precedente contrappeso, in modo da nasconderlo
(vedi figura 2.3.7).

FIG 237

Funzionamento in modalita di bilanciamento

normale

Inserire i dati del cerchio, posizionare la calotta di
protezione e premere il tasto START. Dopo l'arresto,
i due LED laterali visualizzano entrambi lo squilibrio
di peso. Quando il LED centrale visualizza OPT, &

possibile scegliere come ottimizzare lo squilibrio.

Girare lentamente la ruota; quando tutte le luci

del contrappeso interno sono accese, applicare il
contrappeso in corrispondenza della posizione delle
ore 12 sul lato interno del cerchio.

Girare lentamente la ruota e ripetere la procedura
quando tutte le luci esterne del contrappeso sono
accese, in modo da posizionare correttamente il

contrappeso.



2.4 PROCESSO OPERATIVO DELLA MODALITA DI
BILANCIAMENTO ALU-S

La modalitd ALU-S viene utilizzata per i cerchi

in alluminio in cui i pesi adesivi sono posizionati
allinterno dei raggi o nascosti dietro di essi. Puo
funzionare in due modalita diverse: posizionamento
manuale dei pesi e posizionamento automatico dei
pesi tramite il braccio di misurazione.

PROCESSO MANUALE

1. Inserire i dati del cerchio: Misurare e inserire i
parametri del cerchio (distanza, diametro e
larghezza).

2. Chiudere la calotta di protezione

Premere Start

Leggere i valori di squilibrio. Il display mostra i

pesi richiesti per le posizioni interne ed esterne.

5. Girare la ruota per trovare la posizione esatta
in cui posizionare il contrappeso

6. Verificare che lo squilibrio sia stato corretto.

NN

PROCESSO AUTOMATICO

In questo metodo, il braccio di misurazione aiuta a

posizionare con precisione i pesi adesivi sul bordo.

Una volta rilevato lo squilibrio, utilizzare il braccio per

posizionare il contrappeso in corrispondenza delle

ore 12.

1. Inserire i dati del cerchione (distanza,
larghezza e diametro) come nella procedura di
misurazione standard.

2. Selezionare la modalitd ALU desiderata.
Premere il tasto ALU finché non viene
visualizzata la modalita desiderata (ALU-1,
ALU-2 0 ALU-3).

3. Awviare il ciclo di bilanciamento. Chiudere
la calotta di protezione e premere START.

La ruota girerd e la macchina calcolerd lo
squilibrio su entrambi i lati.

4. Posizionare il peso interno. Girare lentamente
la ruota. Quando si accende l'indicatore
di posizione interna, installare il peso
corrispondente nella posizione delle ore 12
sul lato interno del cerchio. Il tipo di peso (a
clip o adesivo) dipende dalla modalita ALU
selezionata.

5. Installare il contrappeso esterno. Continuare a
girare lentamente la ruota. Quando si accende
l'indicatore di posizione esterna, installare il
peso corrispondente nella posizione delle ore
12 sul lato esterno del cerchio, a seconda della
modalita ALU selezionata.

2.5 FUNZIONAMENTO IN MODALITA DA ALU-1AD
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ALU-3

1 Inserire i dati del cerchione (distanza,
larghezza e diametro) come nella procedura di
misurazione standard.

2. Selezionare la modalitd ALU desiderata.
Premere il tasto ALU finché non viene
visualizzata la modalitd desiderata (ALU-1,
ALU-2 o ALU-3).

3. Awviare il ciclo di bilanciamento. Chiudere
la calotta di protezione e premere START.

La ruota girerd e la macchina calcolerd lo
squilibrio su entrambi i lati.

4. Posizionare il peso interno. Girare lentamente
la ruota. Quando si accende l'indicatore
di posizione interna, installare il peso
corrispondente nella posizione delle ore 12
sul lato interno del cerchio. Il tipo di peso (a
clip o adesivo) dipende dalla modalita ALU
selezionata.

S. Installare il contrappeso esterno. Continuare a
girare lentamente la ruota. Quando si accende
l'indicatore di posizione esterna, installare il
peso corrispondente nella posizione delle ore
12 sul lato esterno del cerchio, a seconda della
modalitd ALU selezionata.

2.6 BILANCIAMENTO STATICO (MODALITA ST)
La modalitda statica misura lo squilibrio utilizzando un
solo peso posizionato al centro del cerchio.

1. Misurare il cerchio utilizzando il braccio di
misurazione, partendo dal centro del cerchio
stesso.

2. Premere F per passare alla modalitd ST
(statical).

3. Chiudere la calotta di protezione e premere
START.

4, Dopo la rotazione, il display mostra il valore del
peso richiesto.

5. Girare lentamente la ruota finché gli indicatori
di posizione non si accendono.

6. Posizionare il peso in corrispondenza delle ore
12 al centro del cerchio.

2.7 MODALITA HIDDEN-WEIGHT (MODALITA SPLIT)

Questa funzione permette di dividere il peso adesivo

in due parti e di posizionarlo dietro i raggi, in modo

che i pesi risultino nascosti.

Procedura:

1 Accedere alla modalita ALU-S.

2. Premere a+, poi D + OPT per accedere alle
impostazioni dei raggi.

3. Inserire il numero di raggi utilizzando b+ / b-.

Girare la ruota in modo che il raggio piu vicino

»
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allo squilibrio si trovi alle ore 12.
S. Premere D + OPT per attivare la Modalitd split.
6. La macchina calcolerd due posizioni in cui i
pesi devono essere posizionati dietro i raggi.
Questo migliora l'estetica della ruota nascondendo
i pesi.

2.8 RICALCOLO

Questa funzione ricalcola lo squilibrio senza far

girare nuovamente la ruota.

Quando usarlo:

Se hai dimenticato di inserire le dimensioni del

cerchio prima della misurazione.

Procedura:

1. Inserire i valori corretti del cerchio.

2. Premere il tasto C (Ricalcola).

3. La macchina ricalcola automaticamente lo
squilibrio.

2.9 FUNZIONE DI AUTOPOSIZIONAMENTO

Questa funzione fa girare automaticamente la ruota

nella posizione esatta in cui deve essere installato

il peso.

Procedura:

1 Dopo la misurazione, sullo schermo viene
visualizzato "Posizionamento automatico”.

2. Premere il tasto UP.

3. La macchina gira e blocca automaticamente
la ruota nella posizione di squilibrio.

2.10 OTTIMIZZAZIONE DELLO SQUILIBRIO

L'ottimizzazione riduce lo squilibrio ruotando il

pneumatico rispetto al cerchio. Questa soluzione &

consigliata quando lo squilibrio & superiore a 30 g.

1. Premere OPT.

2. Segnare un punto di riferimento sul cerchio e
sul pneumatico.

3. Smontare il pneumatico e ruotarlo di 180° sul
cerchio.

4. Reinstallare la ruota ed eseguire un test.

5. La macchina mostra la percentuale di
miglioramento.

ESEMPIO: Squilibrio di 40 g - ottimizzazione dell'85%
- solo 6 g rimanenti.

2.11 CONVERSIONE TRA GRAMMI/ONCE E POLLICI/
MILLIMETRI

Questa funzione modifica I'unitd di misura del peso
utilizzata dalla macchina.

Procedura:
1. Premere STOP + a+ o a-.
2. Il display mostra l'unita corrente.

3. Utilizzare b+ / b- per passare tra:

. grammi (g)
. once (0z).
4. Premere a+ per salvare l'impostazione.
Per la conversione POLLICI/MILLIMETRI:
Premere il tasto INCH/MM per passare tra:
. Pollici
. Millimetri
La virgola decimale sul display indica la modalita
pollici.

2.12 FUNZIONE DELLA CALOTTA DI PROTEZIONE

Questa impostazione controlla la modalita di avvio

del ciclo di bilanciamento da parte della macchina.

Sono disponibili due opzioni:

. ON: - La macchina si avvia solo quando la
calotta & chiusa.

. OFF: La macchina puo essere avviata
manualmente senza chiudere la calotta.

Procedura:

1. Premi STOP + C per accedere alle impostazioni
della calotta.

2. Utilizzare b+ / b- per selezionare ON o OFF.

3. Premere a+ per salvare l'impostazione.

2.13 ALTRE IMPOSTAZIONI DELLE FUNZIONI

Questa sezione include opzioni di configurazione

aggiuntive per la macchina.

. Valore minimo di visualizzazione: Questa
impostazione definisce il valore minimo di
squilibrio visualizzato sul display. Se lo squilibrio
& inferiore al valore selezionato, la macchina
visualizzerd O g. Opzioni disponibili: 5,10 e 15 g.
Per visualizzare il valore reale, premere FINE.

. Tono dei tasti (Pulsante del suono): Questa
opzione attiva o disattiva il suono quando si
premono i tasti. Opzioni: ON - viene emesso
un suono quando si premono i pulsanti /

OFF = nessun suono. Utilizzare b+ / b- per
modificare l'impostazione e a+ per confermare

. Luminosita del display. Consente di regolare
la luminosita dello schermo in base alle
condizioni di illuminazione. Livelli di luminositd:
1 piu scuro / 8 > pil luminoso. Impostazione
predefinita: livello 4. Regolare con b+ / b-,
quindi premere a+ per confermare.

. Misurazione automatica della larghezza.
Controlla la funzione di misurazione
automatica della larghezza del cerchio.
Opzioni: ON > misurazione automatica
della larghezza abilitata / OFF - immissione
manuale della larghezza richiesta. Se il sensore
di larghezza e difettoso, questa funzione pud
essere disabilitata.



2.14 FUNZIONE DI AUTODIAGNOSI DELLA

MACCHINA

La funzione di autodiagnosi verifica se i sensori,

i segnali e i componenti elettronici funzionano

correttamente.

. Test dei LED e degli indicatori: Premere D
per accendere tutti i LED e gli indicatori per
verificare che funzionino correttamente.
Premere C per uscire.

. Test del sensore di posizione: Controlla il
sensore di rotazione della ruota. Ruotare
lentamente l'albero. Il valore visualizzato
dovrebbe variare tra 0 e 63. Se il valore
non cambia, il sensore potrebbe essere
danneggiato.

. Test del sensore di distanza: Controlla il
sensore del braccio di misurazione della
distanza. Spostare il braccio di misurazione: Il
valore visualizzato dovrebbe aumentare man
mano che il braccio si muove.

. Test del sensore di diametro: Controlla il
sensore di misurazione del diametro. Girare
il braccio di misurazione: | valori dovrebbero
modificarsi di conseguenza.

. Test del sensore di larghezza: Controlla il
sensore di larghezza del cerchio. Spostare il
calibro di larghezza: Il valore dovrebbe variare
in base al movimento.

. Test del sensore di pressione: Controlla
i sensori di forza utilizzati per i calcoli di
bilanciamento. Premere leggermente ['albero
principale. | valori visualizzati dovrebbero
cambiare. Se i valori non cambiano, & possibile
che il sensore o il circuito siano difettosi.

2.15 IMPOSTAZIONI DEL LASER (CALIBRAZIONE)

* La calibrazione del laser & necessaria solo in caso
diinstallazione o sostituzione dell'unita laser.
Preparazione

1 Montare una ruota con cerchio in acciaio sul
dispositivo di bilanciamento.

2. Inserire le dimensioni corrette del cerchio (A,
B, D).

3. Rimuovere la ruota dopo la misurazione.

4. Accedere alla configurazione del laser

S. Premere STOP + D per aprire il menu delle
impostazioni.

6. Premere ripetutamente il tasto a+ finché non
compare "SET LAS".

7. Premere b+ per accedere alla modalita di
configurazione del laser.
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Easi della calibrazione

1. Allineamento verticale del laser: Appendere
un oggetto allinterno dell'albero. Regolare il
laser in modo che il raggio punti dritto verso il
basso. Premere ALU per continuare.

2.  Allineamento esterno: Appendere un oggetto
allesterno dell'albero. Regolare il laser in modo
che il raggio si allinei con la linea verticale
esterna. Premere ALU per continuare.

3.  Regolazione dell'altezza tramite laser: Sullo
schermo viene visualizzato SET H. Misurare
la distanza tra il laser e il centro dell'albero.
Inserire il valore utilizzando b+ / b-. Premere
ALU.

4. Allineamento del cerchio interno: Montare una
ruota con cerchio in acciaio. Regolare il laser
in modo che il raggio sia rivolto verso il bordo
interno del cerchio. Premere ALU.

5.  Ciclo di bilanciamento: Chiudere la calotta di
protezione. Premere START per avviare un test
di bilanciamento.

6.  Peso di riferimento: Girare manualmente la
ruota. Posizionare un peso di 100 g nel punto
di squilibrio. Chiudere la calotta e premere di
nuovo START.

7 Allineamento finale: Girare la ruota finché il
centro del peso non si allinea con il punto laser.
Premere ALU per completare la calibrazione.
Linstallazione del laser & ora completata.

Il laser puo essere utilizzato solo in modalita ALU-S.
Al termine dell'equilibratura, premere i tasti "STOP"
e "F", quindi girare la ruota manualmente. Quando
viene individuato il punto di squilibrio, il laser
indichera la posizione in cui e possibile applicare i
pesi. Allineare il lato sinistro (la

posizione centrale) del peso al punto laser, quindi
incollare il peso sul cerchio. Ripetere la stessa
operazione su entrambi i lati del cerchio fino al
completamento del bilanciamento del pneumatico.
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FIG 2.4

FIG 2.14.2

FIG 214.4

FIG 2.14.5

2.16 PROTEZIONE DI SICUREZZA E RISOLUZIONE DEI PROBLEMI
Importanti caratteristiche di sicurezza della macchina:

Premendo STOP la ruota si arresta immediatamente.

La macchina non si avvia se la calotta & aperta.
Se la calotta viene aperta durante il funzionamento, la macchina si arresta automaticamente.

FIG 2.14.3

ERRORE  DESCRIZIONE DEL PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE CONSIGLIATA
Guasto al motore; Guasto al sensore Controllare il motore; Sostituire il
. - di posizione; Guasto alla scheda di sensore di posizione; Controllare la
L'albero principale non ruota o non . e - L .
Err-1 & aleun seanale di rotazione alimentazione; Guasto alla scheda scheda di alimentazione; Sostituire la
9 elettronica; Collegamento del cavo scheda di controllo; Controllare tuttii
allentato collegamenti dei cavi
Guasto al sensore di posizione; Ruota Sostituire il sensore di posizione;
- . . . non montata correttamente; Problema  Reinstallare correttamente la ruota;
Velocitd di rotazione inferiore a 60 AP C . .
Err-2 N al motore; Cinghia di trasmissione Controllare il motore; Regolare la
giri/minuto ' ) A o
troppo allentata o troppo tesa; tensione della cinghia; Sostituire la
Guasto alla scheda elettronica scheda di controllo
Errore di calcolo dello squilibrio Ripetere lautocalibrazione; se i
Err-3 . o Errore di calibrazione del sistema problema persiste, sostituire la scheda
eccessivo
madre
L'albero principale ruota nella Guasto al sensore di posizione; Guasto  Sostituire il sensore di posizione;
Err-4 o N . o .
direzione sbagliata alla scheda elettronica Sostituire la scheda elettronica
Calotta non abbassata correttamente;  Chiudere correttamente la calotta;
Err-5 Calotta di protezione non chiusa Guasto allinterruttore di sicurezza del Sostituire l'interruttore della calotta;
cofano; Fuasto alla scheda elettronica  Sostituire la scheda elettronica
Err-6 Guasto al circuito del segnale del  Guasto alla scheda di alimentazione; Sostituire la scheda di alimentazione;
sensore Guasto alla scheda del computer Sostituire la scheda del computer
Err7 Perdita di dati interni Autocalibrazione errata; Guasto della Ripetere lautocalibrazione; Sostituire
scheda madre la scheda madre
Peso di calibrazione da 100 g non " " . .
. - " Ripetere la calibrazione correttamente;
installato; Guasto alla scheda di . A X
. . N . N Sostituire la scheda di alimentazione;
Errore di memoria alimentazione; Guasto alla scheda o 3
Err-8 Sostituire la scheda del computer;

dellautocalibrazione

del computer; Guasto al sensore di
pressione; Collegamento del cavo
allentato

Sostituire il sensore di pressione;
Controllare i collegamenti dei cavi
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2.17 FRENO ELETTROMAGNETICO | passaggi sono i seguenti:

Una volta completato il bilanciamento, la macchina 1 Svitareidadin.1, 2, 3, 4, 5.

utilizza un freno elettromagnetico. 2. Smontare il sensore e il dado.

Funzione: 3. Sostituire i sensorin. 6 e 7.

. Quando viene rilevato uno squilibrio, il freno 4, Installare il sensore e il dado come illustrato
blocca automaticamente la ruota. nella Figura 19-1. (Prestare attenzione alla

. Cio consente all'operatore di installare il peso direzione del sensore.)
in modo preciso e semplice. 5. Stringere con decisione il dado n. 1.

6. Stringere il dado n. 2 per fissare l'albero
3. MANUTENZIONE

NON PROFESSIONALE

Prima di procedere con la manutenzione, si prega di

principale e il fianco dellarmadio, quindi
stringere con decisione il dado n. 3.
7 Stringere il dado n. 4 (senza forzare

disattivare I'alimentazione elettrica. ) o )
eccessivamente), quindi stringere il dado n. 5.

. Regolare la tensione della cinghia.

. Smontare la calotta di protezione. (M)
6 Sensor]

. Allentare la vite del motore, spostare il motore

fino a quando la tensione della cinghia non &
corretta e premere con decisione la cinghia
verso il basso di circa 4 mm. 7 (Sensary
. Stringere la vite del motore e chiudere la
calotta.
. Verificare che il cavo della parte elettrica sia

Verticel shafl

collegato in modo affidabile.

. Verificare se la vite di fissaggio dellasse La sostituzione del circuito stampato e dei suoi
principale é allentata. componenti deve essere effettuata da professionisti
. Il dado di bloccaggio non pud fissare
saldamente la ruota sull'asse principale 3.1 SCHEMA DI COLLEGAMENTO
. Utilizzare una chiave esagonale per serrare la DELL'ALIMENTAZIONE

vite pressata dell'asse principale.

bl e
QUALIFICATA m {
. Se il valore di squilibrio della ruota sottoposta T
a prova presenta errori evidenti e non migliora %ﬁ’#”f—%ﬂ“
dopo l'autocalibrazione, cid dimostra che il oo
parametro della macchina & stato modificato; mcu | L
pertanto, 'utente dovrebbe rivolgersi a dei

professionisti.
. La sostituzione e la regolazione del sensore

di pressione devono essere eseguite secondo

100G BUNL OIONAGNS j0H | PR !

le procedure descritte di seguito e affidate a

personale qualificato.
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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100-317
100-315

318 314

‘100

[100-61

+—102
@1 00-104
100-106

100-105—@ 100-113

100-112 & & 100-110
by \ 441 932
100-111 * /137 Fe02

S—F603
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MANUAL DE INSTRUGOES

APRESENTAGAO DO PRODUTO

Precisdo de equilibrio +1g
Uma roda desequilibrada provoca vibragdes e Velocidade de rotagdo 200RPM
uma condugdo imprecisa e insegura. Aumenta o
¢ P 9 Duragéo do ciclo 8s
desgaste e a folga do sistema de dire¢do e de
N ) . Diametro da jante 10"~24" (254~610 mm)
suspensdo e aumenta o risco de acidentes de
L. - . , Largura da jante 1,5"~20" (40~510 mm)
viag&o. Uma roda equilibrada evitard todos estes
. . . . Ruido <70dB
problemas. Este equipamento inclui o novo sistema
integrado de grande escala para efetuar o cdlculo Peso liquido 103kg
Dimensoes 960x560x1250 mm

de informagdo a alta velocidade.

AMBIENTE DE TRABALHO

O equipamento adota um visor de 9 LED, Temperatura 5~50 °C
com fungdo de funcionamento de indicador Altura acima do nivel do mar <4000 m
flexivel. Varios modos de equilibragem podem Humidade <85%

efetuar contrapesos para manipulo, pinga ou
) 1. MONTAGEM
manipulo oculto, etc. Introduza os dados da .
. . | O balanceador deve ser instalado num solo
jante automaticamente através da escala de L i L . -
L o ) . solido de cimento ou similar; um solo ndo sélido
medigdio. Fungdo inteligente de autocalibragdo e o
L . pode provocar erros de medigdio. Deve ter 50 cm
autorrotulagem da escala de medigéo. Fungdo de K )
. o . . & volta do balanceador para poder funcionar
diagnostico e protegdo contra falhas. Aplicdvel a
. corretamente. Pregue os parafusos de ancoragem
vdrias jantes de estrutura de ago e de estrutura de o
. no orificio de montagem da base do balanceador
duraluminio
para fixar o balanceador

- 1. Instale a estrutura da tampa no equipamento:
INSTRUGOES DE SEGURANGCA ) N
i L Ligue o tubo da tampa de protecdo ao

Leia atentamente este manual do proprietdrio antes ) , o
N N ) encaixe da tampa (atras do armdrio) e, em
de utilizar o produto. O n&o cumprimento destas X
. . . seguida, fixe-o com parafusos M10x45.
instrucdes pode resultar em ferimentos e/ou danos K
. . . 2. Instale o perno roscado do veio de
no produto. Guarde as instrugdes para eventuais Lo K L. .
transmissdo no veio principal e, em seguida,
consultas no futuro. i
aparafuse o parafuso. Consulte a imagem

. L seguinte:
Deve evitar-se a desmontagem ou a substituicéio de

pecas do equipamento. Se precisar de reparagdo,

contacte o servigo de assisténcia técnica. Antes de

efetuar a equiliboragem, certifique-se de que a roda

estd bem fixa na flange. O operador deve usar uma m
bata justa para evitar que fique pendurada. O n&o

operador ndo pde o equipamento a funcionar. Néo

pode utilizar-se para além da gama de fungdes

indicada no manual

FIG.1
ESPECIFICAGOES TECNICAS

GERAL

Peso maximo da roda 65Kg
Poténcia do motor 200 W
Fonte de alimentagéo 220V/50Hz
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2. FUNCIONAMENTO Luz indicadora do modo de equilibrio
PAINEL DE CONTROLO . Luz indicadora da posi¢do do peso de

equilibrio interior: Indique a posi¢do do peso
de equilibrio interior quando todas as luzes

indicadoras estiverem acesas.
. Luz indicadora da posi¢do do peso da
balanga exterior: Indique a posi¢éio do peso

de equilibrio exterior quando todas as luzes

indicadoras estiverem acesas.

SIGNIFICADO DA TECLA DE FUNGAO

000 o

(moer) (oov} ()

FIG. 2,1

() () (F) ,

-

Luz indicadora do modo de equilibrio

Luz indicadora da posi¢do do manipulo interior é @ 00 o o o

2

3 Luz de contetdo do ecrd LED 6

4  Luzindicadora da posi¢do do manipulo exterior FIG.22

5 LEDS

6 LED6 1 Definigdo manual da DISTANCIA (a)

7 LED7 2 Definigéio manual da LARGURA (b)

8 Posigdo do peso da balanca interior leve 3 Definiggio manual do DIAMETRO (d)

9 Posicdo do peso da balanca externa leve 4 Otimizagdo do desequilibrio e do desequilibrio dividido
Autodiagnéstico, autocalibragéo e desequilibrio de

Indicadores LED 5 diviséo

. LED 5: quando introduz os dados da dimensdo, Inicio do ciclo

0 LED apresenta o valor ‘a’ e, apds a medicdo, Emergéncia e selegdo de fungbdes especiais

apresenta o peso do desequilibrio interior

6

7

8 Indicagdo de desequilibrio - inclinagéo e limiar
. LED 6: quando introduz os dados da dimensdo, 5

Seleg&o do modo de corregéio "ALU"

o LED ird basear o modo diferente de i - N
10 Recdlculo e autocalibragéio

apresentagdo do valor b’ ou 'aE', e a definigdo - -
L N 1 Selegdo da corregéo "ESTATICA' ou "DINAMICA"
da fungdo ird apresentar o menu de selegdo

. . N 12 Selegdo de dimensdes polegadas/mm
. LED 7: quando introduz os dados da dimensdo, & poles /

o LED apresenta o valor "d" e, quando a NOTA: Utilize apenas os dedos para premir os botdes.
medig&o ¢ efetuada, apresenta o peso do 2.1INSPEGAO E MONTAGEM DAS RODAS
desequilibrio exterior. A roda deve estar limpa, sem areia ou pé. Deverd
também remover todos os contrapesos primdrios
Exemplo de sinalizacéo LED da roda. Verifique se a press@o dos pneus estd
° Luz indicadora da posi¢do do manipulo de dentro do valor nominal. Verifique se o plano
pesagem interior: O modo ALU-S indica a de posicionamento da jante e os orificios de
posicéo do peso de equilibrio do manipulo montagem estéo deformados.
interior
° Luz indicadora da posig&o do manipulo de Selecione o cone ideal para o furo central quando
pesagem exterior: O modo ALU-S indica a existe um furo central na jante
posicdio do peso de equilibrio do manipulo A. Posicionamento positivo
exterior B. Posicionamento negativo
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Posicionamento positivo (ver figura 2.1.1): | l
E habitualmente utilizado o posicionamento ‘ B. ﬂ | S. 1 1 = Ll; n
positivo. Funciona faciimente e é aplicével a

varias jantes de estrutura de ago comum e estrutura de

duraluminio fina.

Posicionamento negativo (consulte a figura 2.1.2):

O posicionamento negativo ¢é utilizado para garantir
que o orificio interno da jante de ago e do eixo principal
é posicionado com precisé&o quando o exterior da

roda se deforma. Aplique em todas as jantes de ago,
especialmente nas jantes de ago grossas.

%

FIG. 211 FIG. 2.1.2

Instale a roda e o cone no eixo principal. Certifique-
se de que o cone pode prender a roda antes de
aparafusar o manipulo. A roda pode rodar depois

de aparafusada.

Para retirar a roda, primeiro tem de separar o
manipulo e o cone. Em seguida, levante a roda e
retire-a do eixo principal.

NOTA: N&o deslize a roda no eixo principal para
evitar que o eixo principal sofra moagem durante a
instalagdo e desmontagem da roda. Se ndo soltar
o punho com a mdo antes de premir a alavanca
de libertagdo rapida, pode danificar a porca de

blogueio.

2.2 METODOS DE INTRODUGAO DE DADOS

Apods a ativagdo da maquina, inicia
automaticamente a inicializagdo. A inicializagdo
serd concluida apds dois segundos. A maquina
entra automaticamente no modo dinémico natural
(contrapesos de fixagdo no plano de correg&o de
ambos os lados da aresta da jante), como na Figura

2.2.1, pronta para a introdugdo dos dados da jante.

FIG. 2.2

Distancia da escala de medigdo ao rebordo da jante
Depois de ligar a maquing, esta entra no modo de
equilibrio normall. Rode a balanga de medi¢do, puxe
a cabega da balanga para o interior do concavo

no rebordo da jante. Como na figura 2.2.10, primeiro
todos os LEDs estéio desligados, depois aparece a
figura 2.2.2, & espera de voltar a colocar a balanga.
(Disténcia da escala de medigdo ao rebordo da

jante)

-

FIG.2.2.2

SIE--]

Apods a escala voltar & posi¢do zero, o LED exibe o
valor dos dados da jante. Se a medida diferir da
jante, tem de ser efetuada uma autocalibragdo ou

a introdugd@o manual dos dados.

Largura da jante
Utilize o calibre para medir a largura da jante e

utilize b+ ou b- para modificar o valor.

Diametro da jante

Utilize a alavanca da régua situado no exterior para
medir automaticamente o diémetro da roda.

Utilize os botdes d+ ou d- para modificar os dados.
Uma vez introduzidos todos os dados, baixe a
tampa da mdqguina para iniciar o processo de

calibragdo.

Modo ALU-S

Normalmente, do modo normal para outro modo,
ndo hd necessidade de introduzir novamente os
dados da jante, basta premir a tecla ALU para
mudar diretamente para o modo selecionado.
Apenas o modo ALU-S tem um método de entrada
especial. ALU-S significa modo especial, incluindo

os dois tipos de modos abaixo (Figura 2.2.3):
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CAUEP D |

FIG. 2.2.3

FIG. 2.2.5

FIG.2.2.4

Puxe a escala de medigdo para o interior da jante
(FI) e ajuste os valores da disténcia (a) e do didmetro
(dl), depois puxe-a para o exterior (FE) e mega a
distancia (aE) e o diémetro (dE). Entre no modo
ALU-S.

Quando a escala volta & posigdo zero, o LED
apresenta os valores aE e dl; prima a+ e a- para
ajustar o valor; prima b+ e b- para ajustar o valor
aE; prima d+ e d- para ajustar o valor dl.

Prima o LED da tecla FINE para mostrar o valor dE,
mantenha premida a tecla FINE e utilize d+ e d-
para ajustar o valor dE.

Calibracdo da escala de medigcéo
A escala de medigéio foi etiquetada antes de sair da

félbrica, mas o valor etiquetado pode variar devido
ao transporte. Por conseguinte, os utilizadores
podem niveld-lo eles préprios antes de utilizarem o
balanceador. Apds a ligagdo, a inicializagdio estd
concluida. Assim, os utilizadores podem nivelar a
escala de medigdo

Calibracdo da escala de distancia da jante
1 Prima sem soltar a tecla STOP (Parar) e prima a

tecla FINE, figura 2.2.5, prima a tecla STOP.

2. Mova a escala para a posigéo O (zero), prima
a tecla ALY, figura 2.2.6, prima a tecla STOP ou
a tecla C para sair.

3. Desloque a escala para 15, prima a tecla ALU,
figura 2.2.7, fim da autocalibragéo, volte a
colocar a escala de medigdo.

FIG. 2.2.6

000EC00ECOC)

FIG. 2.2.7

Calibracédo da escala de diGmetro
1 Instale o pneu de tamanho médio no eixo

principal, prima sem soltar a tecla STOP e
prima a tecla OPT, figura 2.2.8, prima a tecla
STOP para sair;

2. Prima d+ ou d- para ajustar o valor ao valor
atual do diédmetro da jante; prima a tecla ALU,
figura 2.2.9:

3. Desloque a balanga, coloque a cabega da
balanga no rebordo interior da jante figura
2.2.10. Prima a tecla ALU, figura 2.2.7. Fim da
autocalibragdo, volte a colocar a balanga.

[ JECALEu0)
|

FIG. 2.210



Calibracdo da escala de largura

1 Prima sem soltar a tecla STOP e prima a tecla
b+ ou b-, ver figura 2.2.11 (prima a tecla STOP
para sair).

2. Volte a colocar a escala de medi¢do da
largura, prima a tecla ALU, figura 2.2.12 (prima
a tecla STOP para sair).

3. De acordo com as indicagdes, rode a escala
de largura e coloque a cabega da régua na
flange do eixo principal, como mostra a figura
2.2.13, prima (ALU), veja a figura 2.2.7. Termine

a calibragdo e volte a colocar a escala de

CAUEPFOE
CALEPF 1

Autocalibracdo do balanceador

A autocalibragem do balanceador foi concluida
antes de sair da fdbrica, mas o parédmetro do
sistema pode variar devido ao transporte de longa
dist@ncia ou & utilizagdo a longo prazo, o que pode
causar erros. Assim, os utilizadores podem fazer a
autocalibragdo apds um periodo de tempo.

1. Depois de ligar a maquina, a inicializagdo esta
concluida (figura 6). Instale um contrapeso de
clipe, equilibre comparativamente o pneu de
tamanho médio, e siga o procedimento de
entrada de dados.

2. Prima a tecla D e a tecla C (fig. 2.2.14), (feche
a tampa de protecdo), prima a tecla START;
passando ao passo seguinte, prima a tecla

STOP ou a tecla C para sair:
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3. Apds a paragem do eixo, figura 2.2.15, (abra a
tampa de protecdo) prenda um contrapeso
de 100 gramas em qualquer parte do exterior
da jante, (feche a tampa de protecdo) prima
a tecla START, passando ao passo seguinte,
prima a tecla STOP ou a tecla C para sair;

4. Apods a paragem do eixo, consulte a figura
2.2.16; fim da calibragdo. Desmonte o pneu,

agora o balanceador estd pronto para

CALECALECAL)
[ JERJJE[100
[ JECAUEENd

NOTA: Certifique-se de que introduz os dados
e o contrapeso corretos quando efetuar os
procedimentos de calibragdo, caso contrdrio, a

precis@o do balanceador ndo serd t&o exata.

Definicdo dos parédmetros do laser
1. Em primeiro lugar, selecione o modo laser em

ALU-S1 na pdgina de equilibrio.

2. Entre na pdgina de calibragdo, escolha o
icone de definigdo dos parémetros do laser e
prima [OK] para entrar neste programa.

3. Confirme que a fungdo de posigéio do laser
estd aberta de acordo com as indicagdes do
ecrd e prima [OK] para avangar para o passo
seguinte.

4. Prima a tecla Cima/Baixo para introduzir o
parédmetro X de acordo com as indicagdes do
ecrd, prima [OK] para confirmar.

5. Prima a tecla Cima/Baixo para introduzir o
parédmetro Y de acordo com as indicagdes do
ecrd, prima [OK] para confirmar.



REF.54970

6. A definicéio do pardmetro do modo de laser foi

bem-sucedida; prima [OK] para regressar.

2.3 OPERAGAO DE EQUILIBRAGEM DE RODAS

. Mudanga de modo de equilibrio dinémico e
estatico: prima a tecla F

. Modo de equilibrio dindmico: coloque um
contrapeso no rebordo interior e exterior da
jante (modo de equilibrio normal tolerado pelo
balanceador), ver figura 2.3.1.

. Modo ST: modo de medigéio do equilibrio
estdtico; coloque o contrapeso no meio da

jante, (ver figura 2.3.2)

N@_—@

FIG. 2.3

T

FIG. 2.3.2

Tecla de comutagdo do modo de equilibrio da ALU

(tecla ALU), comuta o sistema da CPU entre o0 modo

ALU-S~ALU-3.

. Modo ALU-S: coloque o contrapeso nas duas
posi¢des interiores do raio da jante; ver figura
233

. Modo ALU-1: coloque o contrapeso no interior

e no exterior do raio da jante, figura 2.3.4

:\\ié‘\k?-\{/:f' w

FIG. 2.3.3 FIG. 2.3.4

. Modo ALU-2: contrapeso de grampo no
rebordo interior da jante, contrapeso de
manipulo no exterior (interior do raio), etc.
Figura 2.3.5.

. Modo ALU-3: contrapeso de grampo no
rebordo interior da jante, contrapeso de
manipulo no exterior (fora do raio), etc. Figura
2.3.6.

w

FIG. 2.3.5

w

FIG. 2.3.6

Divis@o do contrapeso e modo de bastéo oculto:
Modo ALU-S, se a posig&io do contrapeso exterior
(interior do raio) estiver entre dois raios, o modo

ALU-S pode dividir o contrapeso por dois.

Basta colocar o contrapeso dividido na parte de
trds de dois raios perto do contrapeso anterior, de

modo a esconder o contrapeso figura 2.3.7.

FIG. 2.3.7

Funcionamento normal do modo de equilibrio
Introduza os dados da jante, coloque a cobertura

de protecdo e prima a tecla START (Iniciar). Apds
a paragem, os dois LED laterais indicam o peso do
desequilibrio. Quando o LED central apresenta OPT,

pode escolher como otimizar o desequilibrio.

Rode lentamente a roda. Quando as luzes do
contrapeso interior estiverem todas acesas, o clipe

corresponde & posicdo das 12 horas no interior da jante.

Rode lentamente a roda e repita o procedimento
quando as luzes exteriores do contrapeso estiverem
todas acesas, de modo a colocar corretamente o

contrapeso.



2.4 PROCESSO DE FUNCIONAMENTO DO MODO DE
EQUILIBRIO DE UAL-S

O modo ALU-S ¢ utilizado para jantes de aluminio
em gue os pesos adesivos sdio colocados no interior
dos raios ou escondidos atrds deles. Pode trabalhar
em dois processos diferentes: colocagdo manual de
peso e colocagdio automdtica de peso utilizando o
braco de medigdo.

PROCESSO MANUAL

1. Introduza os dados da jante: Mega e introduza
os par&metros da jante (disténcia, diédmetro
e largura).

2. Feche a tampa de protegdo

3. Prima Start (Iniciar)
Leia os valores de desequilibrio. O ecré mostra
0s pesos necessdrios para as posigdes interior
e exterior.

5. Rode a roda para encontrar a posicéio exata
para colocar o contrapeso

6. Verifique se o desequilibrio foi corrigido.

PROCESSO AUTOMATICO

Neste método, o brago de medigdo ajuda a

posicionar com precisdo os pesos adesivos na jante.

Quando o desequilibrio tiver sido registado, utilize

o brago para colocar o contrapeso na posi¢do das

12 horas.

1 Introduza os dados da jante (distancia,
largura e diéimetro) como no procedimento de
medicdo padrdo.

2. Selecione o modo ALU pretendido. Prima a
tecla ALU até aparecer o modo pretendido
(ALU-1, ALU-2 ou ALU-3).

3. Inicie o ciclo de equilibrio. Feche a tampa
de protecdo e prima START. A roda gira e a
maquina calcula o desequilibrio de ambos os
lados.

4. Instale o peso interior. Gire lentamente a roda.
Quando o indicador de posi¢do interior se
acender, instale o peso correspondente na
posi¢do das 12 horas no lado interior da jante.
O tipo de peso (clipe ou adesivo) depende do
modo ALU selecionado.

5. Instale o peso exterior. Continue a rodar a
roda. Quando o indicador da posi¢do exterior
se acende, instale o peso correspondente na
posi¢do das 12 horas no lado exterior da jante,
de acordo com o modo ALU selecionado.

REF.54970

2.5 FUNCIONAMENTO EM MODO ALU-1A ALU-3

1. Introduza os dados da jante (disténcia,
largura e diéimetro) como no procedimento de
medicdo padrdo.

2. Selecione o modo ALU pretendido. Prima a
tecla ALU até aparecer o modo pretendido
(ALU-1, ALU-2 ou ALU-3).

3. Inicie o ciclo de equilibrio. Feche a tampa
de protegdo e prima START. A roda gira e a
maquina calcula o desequilibrio de ambos os
lados.

4. Instale o peso interior. Gire lentamente a roda.
Quando o indicador de posigdo interior se
acender, instale o peso correspondente na
posi¢do das 12 horas no lado interior da jante.
O tipo de peso (clipe ou adesivo) depende do
modo ALU selecionado.

5. Instale o peso exterior. Continue a rodar a
roda. Quando o indicador da posigdio exterior
se acende, instale o peso correspondente na
posi¢do das 12 horas no lado exterior da jante,
de acordo com o modo ALU selecionado.

2.6 EQUILIBRIO ESTATICO (MODO ST)

O modo estdtico mede o desequilibrio utilizando

apenas um peso colocado no centro da jante.

1 Meca a jante com o brago de medigdo a
partir do centro da jante.

2. Prima F para mudar para o modo ST (Estatico).

3. Feche a tampa de protegdo e prima START.
Apds a centrifugagdo, o visor apresenta o
valor de peso pretendido.

S. Rode lentamente a roda até que os
indicadores de posi¢&o se acendam.

6. Coloque o peso na posicdo das 12 horas no
centro da jante.

2.7 MODO DE PESO OCULTO (MODO DE DIVISAO)

Esta fungdio permite dividir o peso adesivo em duas

partes e colocd-lo atrds dos raios para que os

pesos fiquem escondidos.

Procedimento:

1 Entre no modo ALU-S.

2. Prima a+ e, em seguida, D + OPT para aceder
As definigdes do raio.

3. Introduza o numero de raios utilizando b+ / b-.
Rode a roda de modo a que o raio proximo do
desequilibrio esteja as 12 horas.
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5. Prima D + OPT para ativar o modo de diviséo.
6. A mdquina calculard duas posigdes em que os

pesos devem ser colocados atrds dos raios.
Isto melhora a estética da roda ao esconder os
pesos.

2.8 RECALCULO

Esta fungdio recalcula o desequilibrio sem voltar a

rodar a roda.

Quando utilizar:

Se se esqueceu de introduzir as dimensdes da jante

antes da medicdo.

Procedimento:

1. Introduza os valores corretos da jante.

2. Prima a tecla C (Recalcular).

3. Amdaquina recalcula automaticamente o
desequilibrio.

2.9 FUNGAO DE POSICIONAMENTO AUTOMATICO

Esta funcionalidade faz rodar automaticamente a

roda para a posi¢géio exata em que o peso deve ser

instalado.

Procedimento:

1. Apods a medicdo, o ecrd apresenta Auto-
Positioning (Autoposicionamento).

2. Prima a tecla UP (Cimai).

3. A mdquina roda e bloqueia automaticamente
a roda na posigdio de desequilibrio.

2.10 OTIMIZAGAO DE DESEQUILIBRIOS

A otimizagdio reduz o desequilibrio através da

rotagdio do pneu em relagdo & jante. Esta medida

é recomendada quando o desequilibrio é superior

a30g.

1. Prima OPT.

2. Margue um ponto de referéncia na jante e no
pneu.

3. Retire o pneu e rode-o 180° sobre a jante.
Volte ainstalar a roda e efetue um teste.

S. A mdquina mostra-lhe a percentagem de
melhoria.

EXEMPLO: 40 g de desequilibrio > 85% de
otimizac&o - apenas 6 g restantes.

2.11 CONVERSAO GRAMAS/ONGAS E POLEGADAS/
MILIMETROS

Esta fungdo altera a unidade de peso utilizada pela
maquina.

Procedimento:
1 Prima STOP + a+ ou a-.
2. O visor apresenta a unidade atual.
3. Utilize b+ / b- para alternar entre:
. gramas (g)
. ongas (0z).
4. Prima a+ para guardar a defini¢do.
Para conversdo POLEGADAS/MILIMETROS:
Prima a tecla INCH/MM (polegadas/mm) para

alternar entre:

. Polegadas

. Milimetros

Um ponto decimal no ecrd indica o modo de
polegadas.

2.12 FUNGAO DA TAMPA DE PROTEGAO

Esta definicéio controla a forma como a mdquina

inicia o ciclo de equilibrio. Estéo disponiveis duas

opgdes:

. ON (LIGADO): - A mdaquina sé arranca
quando a tampa estd fechada.

. OFF (DESLIGADO): A mdquina pode arrancar
manualmente sem fechar a tampa.

Procedimento:

1 Prima STOP + C para aceder as definicdes da
tampa.

2. Utilize b+ / b- para selecionar ON ou OFF.

2. Prima a+ para guardar a definigdo.

2.13 OUTRAS DEFINIGOES DE FUNGOES

Esta secgdo inclui opgdes de configuragéo

adicionais para a maquina.

. Valor minimo de visualizagdo: Esta definigéio
define o valor minimo de desequilibrio
apresentado no ecrd. Se o desequilibrio for
inferior ao valor selecionado, a maquina
apresentard 0 g. Opcdes disponiveis: 5,10 e 15
g. Para ver o valor real, prima FINE.

. Tom de tecla (som do botéo): Esta opgdo
ativa ou desativa o som quando prime as
teclas. Opgdes: ON - é emitido som ao premir
os botdes / OFF > sem som. Utilize b+ / b-
para alterar a definigéio e a+ para confirmar

. Brilho do ecra.Permite ajustar a luminosidade
do ecré em fungdo das condigdes de
iluminagdo. Niveis de luminosidade: 1> mais
escuro / 8 > mais claro. Predefinigdo: nivel 4.
Ajuste com b+ / b- e, em seguida, prima a+
para confirmar.



. Medigdo automatica da largura. Controla a
fungdo de medi¢do automdtica da largura
da jante. Opgdes: ON - medi¢do automdtica
da largura ativada / OFF = é necessdria a
introdug&o manual da largura. Se o sensor de
largura estiver avariado, esta fungdo pode ser
desativada.

2.14 FUNGAO DE AUTOTESTE DA MAQUINA

A funcdo de autoteste verifica se os sensores,

sinais e componentes eletrénicos esté&o a funcionar

corretamente.

. Teste de LEDs e indicadores: Prima D para
ligar todos os LEDs e indicadores e verificar se
funcionam corretamente. Prima C para sair.

. Teste do sensor de posigdo: Verifica o sensor
de rotagdo da roda. Rode lentamente o veio.
O valor indicado no ecrd deve variar entre O
e 63. Se o valor ndo se alterar, o sensor pode
estar danificado.

. Teste do sensor de distancia: Realiza o
controlo do sensor do brago de medigdo da
disténcia. Desloque o brago de medicdo: O
valor apresentado deve aumentar & medida
que o brago se move.

. Teste do sensor de di@metro: Verifica o sensor
de medigdo do didmetro. Rode o brago de
medigdo: Os valores devem ser alterados em
conformidade.

. Teste do sensor de largura: Verifica o sensor
de largura da jante. Desloque o medidor de

largura: O valor deve mudar com o movimento.

. Teste do sensor de pressdo: Verifica os
sensores de forga utilizados para os cdlculos
de equilibrio. Pressione ligeiramente o veio
principal. Os valores de visualizagdo devem
mudar. Se os valores n&o se alterarem, o
SEeNnsor ou o circuito podem estar avariados.

2.15 DEFINIGOES DO LASER (CALIBRAGAO)
* A calibragdo do laser s6 é necessdria aquando da
instalagdo ou substituigdio da unidade de laser.

Preparacdo

1. Instale uma roda com jante de ago no
balanceador.

2. Introduza as dimensdes corretas da jante (A,
B, D).

3. Retire a roda apds a medicdo.
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Entre na configuragdo do laser

5. Prima STOP + D para albrir o menu de
definigdes.
Prima a+ varias vezes até aparecer "SET LAS".
Prima b+ para entrar no modo de
configuragdo do laser.

Passos de calibragdo
1. Alinhamento vertical a laser: Pendure um

objeto no interior do eixo. Ajuste o laser de
modo a que o feixe aponte diretamente para
baixo. Prima ALU para continuar.

2.  Alinhamento exterior: Pendure um objeto no
exterior do eixo. Ajuste o laser de modo a que
o feixe fique alinhado com a linha vertical
exterior. Prima ALU para continuar.

3. Regulagdo da altura do laser: O ecré mostra
SET H. Meca a distancia entre o laser e o
centro do eixo. Introduza o valor utilizando b+
/ b-. Prima ALU.

4. Alinhamento da jante interior: Instale uma
roda com uma jante de ago. Ajuste o laser de
modo a que o feixe aponte para o rebordo
interior da jante. Prima ALU.

5.  Ciclo de equilibrio: Feche a tampa de
protegdo. Prima START para efetuar um teste
de equilibrio.

6.  Peso de referéncia: Rode a roda
manualmente. Coloque um peso de 100 g no
ponto de desequilibrio. Feche a tampa e prima
novamente START.

7 Alinhamento final: Gire a roda até que o
centro do peso fique alinhado com o ponto
laser. Prima ALU para concluir a calibrag&o. A
configuragdo do laser estd agora concluida.

O laser s6 pode ser utilizado no modo ALU-S. Depois
de terminado o equilibrio, prima a tecla "STOP" e a
tecla "F"; rode o pneu & mdo. Quando encontrar a
posi¢do desequilibrada, o laser apontard para a
posicdo onde os pesos podem ser colados. Alinhe o
lado esquerdo (a

posicéo central) do peso com o ponto do laser e,
em seguida, cole o peso na jante. Efetue a mesma
operagdio em ambos os lados da jante até terminar
o equilibrio do pneu.
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FIG. 2141

FIG. 2.14.2

FIG. 2.14.4

FIG. 2.14.5

2.16 PROTEGAO DE SEGURANGA E RESOLUGAO DE PROBLEMAS
Carateristicas de seguranga importantes da mdquina:

. Premir STOP para imediatamente a roda.

. A mdquina ndo arranca se a tampa estiver aberta.

FIG. 214.3

. Se abrir a tampa durante o funcionamento, a maquina para automaticamente.

ERRO DESCRIGAO DO PROBLEMA

CAUSA POSSIVEL

SOLUGAO RECOMENDADA

O veio principal ndo roda ou

Falha do motor; falha do sensor de posigdo;
falha da placa da fonte de alimentagdo;

Verifique o motor; substitua o sensor
de posigdo; verifique a placa de

Err-1 n&o tem sinal de rotagéo falha da placa do computador; ligagéo de potenuq, supstltuo aplaca _de .
controlo; verifique todas as ligagdes
cabo solta
dos cabos
Falha no sensor de posigdo; roda ndo N o
; . Substitua o sensor de posi¢do;
: . montada corretamente; problema no motor; ; A
Velocidade de rotagdo . s ¥ reinstale a roda corretamente;
Err-2 " correia de transmisséo demasiado solta ou ) . -
inferior a 60 rpm . N verifique o motor; ajuste a tensdo da
demasiado apertada; falha na placa do o .
correia; substitua a placa de controlo
computador
. Repita a autocalibragdo; se o
Erro de cdlculo de . N . L ;
Err-3 Y . Erro de calibrag&o do sistema problema persistir, substitua a placa
desequilibrio excessivo
do computador
O eixo principal estd arodar  Falha no sensor de posigdio; Falha na placa  Substitua o sensor de posigéo;
Err-4 A N
na diregéo errada do computador Substitua a placa do computador
. A tampa ndo estd corretamente baixada; Feche corretamente a tampa;
Tampa de protegdo néo . . X . .
Err-5 falha no interrutor de seguranga da tampa; substitua o interrutor da tampa;
fechada i
falha na placa do computador substitua a placa do computador
Falha no circuito do sinaldo  Falha na placa de alimentagéo elétrica; Substitua a Plocc dafonte de
Err-6 alimentagdo; Substitua a placa do
sensor Falha na placa do computador
computador
. Autocalibragéo incorreta; falha na placa do  Repita a autocalibragéo; substitua a
Err-7  Perda de dados internos < ! P o o
computador placa do computador
Peso de calibrag&o de 100 g ndo instalado; Repltg a calibraggo corretomenﬂtej
- " . substitua a placa de alimentagéo;
Erro de meméria de falha na placa da fonte de alimentagdo; ; !
Err-8 substitua a placa do computador;

autocalibragéo

falha na placa do computador; falha no
sensor de presséo; ligagéo de cabo solta

substitua o sensor de pressdo;
verifique as ligagdes dos cabos




2.17 TRAVAO ELETROMAGNETICO

Apds a conclusdo do equilibrio, a maquina utiliza um

travdo eletromagnético.

Fungdo:

. Quando a posigdo de desequilibrio
é detetada, o travdo blogueia
automaticamente a roda.

. Isto ajuda o operador a instalar o peso com

precisdo e facilidade.

3. MANUTENGAO
NAO PROFISSIONAL
Antes de efetuar a manutengdo, desligue a

alimentagdo elétrica.

. Regule a tensdo da correia.
. Desmonte a tampa.
. Desaperte o parafuso do motor, mova o

motor até a tensdo da correia estar correta e
pressione enfaticamente a correia para baixo

cerca de 4 mm.

. Aperte o parafuso do motor e tape a tampa.

. Verifique se o fio da parte elétrica se liga de
forma fidvel.

. Verifique se o parafuso prensado do eixo

principal estd solto.

. A porca de blogueio ndo pode fixar o aperto
da roda no eixo principal

. Utilize uma chave hexagonal para apertar o

parafuso prensado do eixo principal.

QUALIFICADO

. Se o valor do desequilibrio da roda testada
apresentar erros dbvios e ndo melhorar apods
a autocalibragdo, isso prova que o parédmetro
na mdaqguina foi alterado, pelo que o utilizador
deve recorrer a profissionais.

. A substituicdo e o ajuste do sensor de presséio
devem ser efetuados de acordo com os
seguintes métodos e a operagdo deve ser
realizada por profissionais.

Os passos sdo os seguintes:

1. Desaperte as porcas n°1, 2, 3, 4, 5.

2. Desmonte o sensor e a porca.

3. Substitua o n.° 6, 7 do érgdio sensor.
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4. Instale o sensor e a porca de acordo com
a Figura 19-1. (Preste ateng&o & direg&o do
sensor.)

5. Aperte a porca n.° 1com forga.

6. Aperte a porca n.° 2 para fazer o eixo principal
e o flanco do armdrio e, em seguida, aperte
vigorosamente a porca n.° 3.

7 Aperte a porca n.° 4 (n&o com muita forgal),

depois aperte a porca n° 5.

24Nt}

6 | Sensor)

7 (Sensordy

Verticel shafl

A substituic@io da placa de circuitos e do 6rgdo nela
contido deve ser efetuada por profissionais

3.1 ESQUEMA DA FONTE DE ALIMENTAGAO

1 £
EXTTRE
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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m MANUAL DE INSTRUCTIUNI

PREZENTAREA PRODUSULUI

O roatd neechilibratd va provoca vibratii si un condus
imprecis si nesigur. Aceasta sporeste uzura si jocul
sistemului de directie si suspensie si creste riscul de
accidente rutiere. O roatd echilibratd va preveni toate
aceste probleme. Acest echipament incorporeazd
noul sistem integrat la scard largd pentru a efectua
caleulul informatiilor privind vitezele mari.

Echipamentul este prevdzut cu afisaj 9 LED, avénd

o functie flexibil& de operare a indicatorilor.

Diferitele moduri de echilibrare permit aplicarea
contragreutdtilor prin lipire, prindere sau lipire
ascunsd etc. Introducerea datelor jantei se face
automat prin rigla de mdsurare. Functie inteligentd
de autocdlibrare si autoetichetare a riglei de
mdsurare. Functie de autodiagnosticare a defectelor
si protectie. Compatibil cu diverse jante cu structurd
din otel si duraluminiu

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA

Tnainte de a utiliza produsul cititi cu atentie prezentul
manual de utilizare. Nerespectarea acestor
instructiuni poate duce la vatdmari corporale si/

sau la deteriorarea produsului. V& rugdm s& pdstrati
instructiunile pentru consultdri viitoare.

Se va evita demontarea sau inlocuirea
componentelor echipamentului. in cazul in care
este necesard repararea, v& rugdm sa contactati
departamentul de service tehnic. Inainte de
echilibrare, asigurati-vé cd roata este fixatd ferm pe
flansd. Operatorul trebuie sd poarte imbrdcdminte
de lucru strénsé pe corp pentru a preveni agdtarea.
Persoanele neautorizate nu trebuie s& porneascd
echipamentul. Nu utilizati echipamentul in afara
domeniului de functionare specificat in manual

SPECIFICATII TEHNICE

GENERAL

Greutatea maxima a rotilor 65Kg
Puterea motorului 200 W
Sursa de alimentare 220V/50Hz

Precizia echilibrarii +1g

Turatia 200RPM
Durata ciclului 8s
Diametrul jantei 254~610 mm
Latimea jantei 40~510 mm
Zgomot <70 dB
Greutate netda 103 Kg

Dimensiuni 960x560x1250 mm

MEDIUL DE LUCRU

Temperatura 5~50°C
Altitudine fatd de nivelul méarii <4000 m
Umiditate =85%

1. ASAMBLARE

Masina de echilibrat trebuie instalaté pe o suprafatd

solidd din beton sau similard; o suprafatd instabild

poate genera erori de mdsurare. Trebuie asigurat un

spatiu de 50 cm in jurul masinii de echilibrat pentru

o operare convenabild. Fixati masina de echilibrat

utiliz&ind suruburi de ancorare introduse in orificiile

de montaj ale bazei

1. Montati cadrul capotei pe echipament:
Introduceti tubul capotei de protectie in
arborele capotei (in spatele carcasei), apoi
fixati-I cu suruburi M10x45.

2. Montati stiftul filetat al arborelui de transmisie
pe arborele principal, apoi stréngeti surubul.
Consultati imaginea de mai jos:

= =

FIG.1
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2. OPERARE
PANOU DE CONTROL

FIG. 2,1

1 Indicator luminos al modului de echilibrare

Indicator luminos pentru pozitia greutdtii interioare

adezive

3 Lumina de afisare a continutului pe LED 6

Indicator luminos pentru pozitia greutdtii exterioare

4
adezive
5 LEDS
6 LED6
7 LED7
Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de echilibrare
8 interioare
Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de echilibrare
? exterioare
Indicatori LED
. LED 5: la introducerea datelor dimensionale, LED

va afisa valoarea ,a”; dupd mdsurare va afisa
greutatea dezechilibrului intern

. LED 6: la introducerea datelor dimensionale, LED
va afisa valoarea ,b" sau ,aE" in functie de mod;
in setdrile functiilor va afisa meniul selectat

. LED 7: la introducerea datelor dimensionale, LED
va afisa valoarea ,d"; dup& mdsurare va afisa

greutatea dezechilibrului extern.

Exemplu semnificatie LED

. Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de
echilibrare interioare adezive: in modul ALU-S
indic& pozitia greutdtii de echilibrare interioare
adezive

. Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de
echilibrare exterioare adezive: in modul ALU-S
indic& pozitia greutdtii de echilibrare exterioare
adezive

Indicator luminos al modului de echilibrare

. Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de
echilibrare interioare: Indic pozitia greutdtii
de echilibrare interioare atunci cand toate
indicatoarele luminoase sunt aprinse.

. Indicator luminos pentru pozitia greutdtii de
echilibrare exterioare: Indic& pozitia greut&tii
de echilibrare exterioare atunci cand toate
indicatoarele luminoase sunt aprinse.

SEMNIFICATIA TASTELOR DE FUNCTIE

-

Setare manuald DISTANTA (a)

Setare manuald LATIME (b)

Setare manuald DIAMETRU (d)

Optimizarea dezechilibrului si divizarea dezechilibrului

Autodiagnosticare, autocalibrare si divizare dezechilibru

Pornire ciclu

Oprire de urgentd si selectare functii speciale

Prag si precizie de afisare a dezechilibrului

V([N (o[ WNN

Selectare mod corectie ,ALU"

-
o

Recalculare si autocalibrare

1 Selectare corectie ,STATICA" sau ,DINAMICA"

12 Selectare dimensiuni inch/mm

NOTA: Utilizati doar degetele pentru apdsarea butoanelor.
2.1 VERIFICAREA S| MONTAREA ROTII

Roata trebuie sd fie curatd, fard nisip sau praf, iar
toate contragreutdtile existente ale rotii trebuie
indepdrtate. Verificati presiunea anvelopei pentru a
v& asigura cd este la valoarea nominald. Verificati
dacd suprafata de pozitionare a jantei si orificiile de
montaj sunt deformate.

Selectati conul optim pentru orificiul central, dacd
janta are orificiu central

A. Pozitionare pozitiva

B. Pozitionare negativa
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Pozitionare pozitiva (consultati figura [ l
211 _ 808 S g 140
Pozitionarea pozitivd este cea care se

utilizeazd in mod obisnuit. Este usor de utilizat si este
aplicabil pentru diverse tipuri de jante cu structurd
de otel obisnuit si cu structurd find de duraluminiu.

Pozitionare negativé (consultati figura 2.1.2):
Pozitionarea negativé se utilizeazd pentru a
asigura pozitionarea corectd intre orificiul interior
al jantei din otel si arborele principal, in cazul in
care exteriorul rotii este deformat. Se aplicd tuturor

jantelor din otel, in special jantelor din otel groase.

P

FIG. 211 FIG. 2.1.2

Montati roata si conul pe arborele principal.
Asigurati-va c& conul fixeazd bine roata inainte de
a strdnge manerul. Dupd stréingere, roata trebuie s&
se poatd roti.

Pentru demontarea rotii, mai int&i detasati ménerul
si conul. Apoi ridicati roata si scoateti-o de pe
arborele principal.

NOTA: Nu glisati roata pe arborele principal pentru a
evita zgdrierea arborelui principal in timpul montdrii
sau demontdrii rotii. Nu incercati s& slébiti ménerul
manual f&rd a apdsa mai intdi parghia de eliberare
rapidd, deoarece acest lucru ar putea provoca

deteriorarea piulitei de blocare.

2.2 METODE DE INTRODUCERE A DATELOR

Dupd& pornirea masinii, initializarea incepe automat.
Initializarea se finalizeazd in doud secunde. Masina
intrd automat in modul dinamic standard (montarea
contragreutdtilor tip clip pe planurile de corectie ale
ambelor margini ale jantei), ca in figura 2.2.1, fiind

pregdtitd pentru introducerea datelor jantei.

FIG. 2.2

Distanta de la rigla de mdsurare la marginea jantei
Dupd pornirea echipamentului, aceasta intrd in

modul normal de echilibrare. Rotiti rigla de mdsurare
si aduceti capdtul riglei in partea concavd interioard
a marginii jantei, asa cum se aratd in figura 2.2.10.
Initial, toate LED-urile sunt stinse, apoi se afiseaz&
figura 2.2.2, asteptand ca rigla sé& fie readusd la
pozitia initiald. (Distanta de la rigla de mdasurare la

marginea jantei)

-

FIG.2.2.2

[ SVE---)

Dupd revenirea riglei la pozitia zero, LED-ul va
afisa valoarea mdsuratd a jantei. Dacd mdsurarea
diferd de dimensiunea reald a jantei, este necesard

autocalibrarea sau introducerea manuald a datelor.

Latimea jantei
Utilizati un subler pentru a mdasura I&timea jantei si

ajustati valoarea folosind butoanele b+ sau b-.

Diametrul jantei

Folositi parghia riglei aflaté in exterior pentru a
mdsura automat diametrul rotii.

Utilizati butoanele d+ sau d- pentru a modifica
datele. Dupd introducerea tuturor datelor, cobordti
capota de protectie a masinii pentru a incepe

procedura de calibrare.

Mod ALU-S

In mod normall, la trecerea din modul standard in
alte moduri nu este necesard reintroducerea datelor
jantei; este suficient s& apdsati tasta ALU pentru a
selecta direct modul dorit. Doar modul ALU-S are o
metodd speciald de introducere a datelor. ALU-S
inseamnd mod special si include doud sulbbmoduri
(Figura 2.2.3):
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FIG.2.2.4

Trageti rigla de mdsurare spre interiorul jantei (FI) si
ajustati valorile pentru distantd (a) si diametru (dl), apoi
deplasati-o spre exterior (FE) pentru a masura distanta
(@) si diametrul (dE). Introduceti modul ALU-S.

Dupd revenirea riglei la pozitia zero, LED-ul va aofisa
valorile aE si dl. Ap&sati a+ si a- pentru ajustarea
valorii, apdsati b+ si b- pentru ajustarea valorii aE,
apdsati d+ si d- pentru ajustarea valorii dl.

Apdsati tasta FINE pentru a afisa valoarea dE. Tineti
apdsatd tasta FINE si utilizati d+ si d- pentru a
ajusta valoarea dE.

Cadlibrarea riglei de mésurare

Rigla de mdsurare a fost calibratd inainte de a

iesi din fabricd, ins& valorile inregistrate pot varia
in timpul transportului. De aceeaq, utilizatorii pot
efectua calibrarea inainte de utilizarea masinii de
echilibrat. Dup& pornire, initializarea este finalizatd.
Astfel, utilizatorii pot calibra rigla de mdsurare

Calibrarea riglei pentru distanta jantei
1. Tineti apdsatd tasta STOP si apdsati tasta

FINE conform figurii 2.2.5, apoi apd&sati STOP.

2. Deplasatirigla la pozitia O (zero) si apdsati
tasta ALU conform figurii 2.2.6, apoi apdsati
tasta STOP sau C pentru a iesi.

3. Deplasatirigla la 15, apdsati tasta ALU
conform figurii 2.2.7; autocalibrarea este
finalizatd. Readuceti rigla de mdasurare la
pozitia initiald.

CAUEP. OF
CALEP ISE[
000/§C00EDOO

Cadlibrarea riglei de diametru

1 Montati o anvelopd de dimensiune medie pe
axa principald. Tineti apdsatd tasta STOP si
apdsati tasta OPT conform figurii 2.2.8, apoi
apdsati tasta STOP pentru iesire;

2. Apdsati d+ sau d- pentru a ajusta valoarea la
diametrul actual al jantei, apoi apdsati tasta
ALU conform figurii 2.2.9:

3. Deplasati rigla si pozitionati capul riglei pe
marginea interioard a jantei conform figurii
2.2.10, apoi apd&sati tasta ALU conform figurii
2.2.7. Autocdlibrarea este finalizatd; readuceti

rigla la pozitia initiald.

[ JECAUENO)
[ JEPOSIE(H0

FIG. 2.210



Calibrarea riglei de Iatime
1 Tineti apdsatd tasta STOP si apdsati tasta

b+ sau b- conform figurii 2.2.11, (apd&sati tasta
STOP pentru iesire).

2. Readuceti rigla de mdsurare a I&timii la pozitia
initiald si apdsati tasta ALU conform figurii
2.2.12 (apdasati tasta STOP pentru iesire).

3. Conform indicatiilor, deplasati rigla de l&time
si pozitionati capul riglei pe flansa arborelui
principal asa cum se observd in figura 2.2.13,
apoi apdsati [ALU] conform figurii 2.2.7.
Finalizati calibrarea si readuceti rigla de

md&surare la pozitia initiald.

CRUEPFO

FIG. 221

CAL

FIG. 2.2.12

EPF 1

AR

FIG. 2.213

Autocalibrarea masinii de echilibrat

Autocalibrarea masinii de echilibrat a fost finalizaté
inainte de iesirea din fabricd, insd parametrii
sistemului pot varia din cauza transportului pe
distante lungi sau utilizérii indelungate, ceea ce
poate genera erori. De aceeq, utilizatorii pot efectua
autocalibrarea periodic.

1 Dupd& pornirea masinii si finalizarea initializ&rii
conform figurii 6, montati o contragreutate tip
clemé si echilibrati aproximativ o anvelopd
de dimensiune medie, urménd procedura de
introducere a datelor.

2. Apdsati simultan tastele D si C (figura 2.2.14),

(inchideti capota de protectie) si apdsati tasta
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START pentru a continua, apoi apdsati tastele
STOP sau C pentru iesire:

3. Dupd oprirea axei conform figurii 2.2.15,
(deschideti capota de protectie), fixati o
contragreutate de 100 de grame oriunde pe
exteriorul jantei, (inchideti capota de protectie)
si apdsati tasta START pentru a continua, apoi
apdsati tasta STOP sau C pentru iesire;

4. Dupd oprirea axei conform figurii 2.2.16,
calibrarea este finalizatd. Demontati anvelopa;
in acest moment, masina de echilibrat este

pregdtitd pentru utilizare.

CRLUECRLECAL
[ JERdJdE(100
[ JECARUEENd

NOTA: Asigurati-v& c& introduceti corect datele si
contragreutdtile in timpul procedurilor de calibrare;
in caz contrar, precizia masinii de echilibrat va fi

afectatd.

Setarea parametrilor laser

1 Mai intéi, selectati modul laser in cadrul ALU-S1
din pagina de echilibrare.

2. Accesati pagina de calibrare, selectati
pictograma pentru setarea parametrilor laser
si apdsati [OK] pentru a intra in acest program.

3. Confirmati c& functia de pozitionare laser este
activatd conform instructiunilor de pe ecran si
apdsati [OK] pentru a continua.

4. Apdsati tastele Up/Down (Sus/Jos) pentru a
introduce parametrul X conform indicatiilor de
pe ecran si apdasati [OK] pentru confirmare.

5. Apdsati tastele Up/Down (Sus/Jos) pentru a
introduce parametrul Y conform indicatiilor de

pe ecran si apd&sati [OK] pentru confirmare.
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6. Setarea parametrilor pentru modul laser a
fost realizatd cu succes; apdsati [OK] pentru

areveni.

2.3 OPERAREA ECHILIBRARII ROTILOR

. Comutarea intre modurile de echilibrare
dinamic si static: apdsati tasta F

. Mod de echilibrare dinamic: fixati
contragreutdti pe marginea interioard
si exterioard a jantei (mod standard de
echilibrare tolerant al masinii de echilibrat),
conform figurii 2.3.1.

. Mod ST: mod de mdsurare pentru echilibrare
staticd, lipiti contragreutatea in mijlocul jantei,

(conform figurii 2.3.2)

PN | N

FIG. 2.3.1 FIG. 2.3.2

Tasta de comutare a modului de echilibrare ALU
(tasta ALU), comutd sistemul CPU intre modurile
ALU-S~ALU-3.

. Mod ALU-S: contragreutdtile se lipesc pe
interior, in doud poxzitii ale spitei jantei, conform
figurii 2.3.3

. Mod ALU-1: contragreutdtile se lipesc pe
interiorul si pe exteriorul spitei jantei, conform
figurii 2.3.4

%&K_\{/:f’" w

FIG. 2.3.3 FIG. 2.3.4

. Mod ALU-2: fixati contragreutatea cu
clemé& pe marginea interioard a jantei, lipiti
contragreutatea pe exterior (pe interiorul
spitei), conform figurii 2.3.5.

. Mod ALU-3: fixati contragreutatea cu
clemé& pe marginea interioard a jantei, lipiti
contragreutatea pe exterior (pe exteriorul
spitei), conform figurii 2.3.6.

w

FIG. 2.3.5

w

FIG. 2.3.6

Mod de divizare a contragreutditii si contragreutate
ascunsd:

in modul ALU-S, dacd pozitia contragreutdtii
exterioare (in interiorul spitei) se afl& intre doud spite,

modul ALU-S poate impdrti contragreutatea in doud.

Contragreutatea divizatd se plaseazd pe spatele a
doud spite, aproape de contragreutatea initiald, pentru

a ascunde contragreutatea, conform figurii 2.3.7.

FIG. 2.3.7

Operare in modul standard de echilibrare

Introduceti datele jantei, cobordti capota de
protectie si apdsati tasta START. Dupd oprire,
ambele afisaje LED laterale indic& greutatea
dezechilibrului. Dacd LED-ul central afiseazd OPT,
puteti selecta modul de optimizare a dezechilibrului.

Rotiti incet roata; cand toate LED-urile pentru
contragreutatea interioard sunt aprinse, clema

corespunde pozitiei de ora 12 pe interiorul jantei.

Rotiti incet roata si repetati procedura cand toate
LED-urile pentru contragreutatea exterioard sunt
aprinse, pentru a pozitiona corect contragreutatea.



2.4 PROCESUL DE OPERARE IN MODUL DE
ECHILIBRARE ALU-S

Modul ALU-S este utilizat pentru jante din aluminiu,
unde contragreutdtile adezive sunt aplicate in
interiorul spitelor sau ascunse in spatele acestora.
Poate functiona in doud procese diferite: plasarea
manuald a greutdtii si plasarea automatd a greutdtii
folosind bratul de mdsurare.

PROCES MANUAL

1. Introduceti datele jantei: M&surati si introduceti
parametrii jantei (distantd, diametru si latime).

2. Tnchideti capota de protectie

3. Apdsati Start
Cititi valorile dezechilibrului. Afisajul indic&
greutdtile necesare pentru pozitiile interioare
si exterioare.

5. Rotiti roata pentru a identifica pozitia exactd
de montare a contragreutdtilor

6. Verificati dac& dezechilibrul a fost corectat.

PROCES AUTOMAT

in aceastd metody, bratul de md&surare ajutd la

pozitionarea precisd a contragreutdtilor adezive pe

jantd. Dupd& determinarea dezechilibrului, utilizati
bratul pentru a pozitiona contragreutatea la pozitia

orei 12.

1. Introduceti datele jantei (distantd, l&time si
diametru), conform procedurii standard de
mdsurare.

2. Selectati modul ALU dorit apdsénd tasta ALU
pénd cand apare modul necesar (ALU-1, ALU-
2 sau ALU-3).

3. Porniti ciclul de echilibrare. Inchideti capota
de protectie si apdsati START. Roata se va roti,
iar masina va calcula dezechilibrul pe ambele
pdrti.

4. Montati greutatea interioard. Rotiti incet roata.
Cand indicatorul pozitiei interioare se aprinde,
montati greutatea corespunzdtoare la pozitia
orei 12 pe partea interioard a jantei. Tipul
greutdtii (cu clemd sau adezivd) depinde de
modul ALU selectat.

S. Montati greutatea exterioard. Continuati
rotirea rotii. Cand indicatorul pozitiei
exterioare se aprinde, montati greutatea
corespunzdtoare la pozitia orei 12 pe partea
exterioard a jantei conform modului ALU
selectat.

REF.54970

2.5 OPERAREA IN MODURILE ALU-1 PANA LA ALU-3

1. Introduceti datele jantei (distantd, latime si
diametru), conform procedurii standard de
mdsurare.

2. Selectati modul ALU dorit. Ap&sati tasta ALU
pand cand apare modul necesar (ALU-1, ALU-
2 sau ALU-3).

3. Porniti ciclul de echilibrare. inchideti capota
de protectie si apdsati START. Roata se va roti,
iar masina va calcula dezechilibrul pe ambele
parti.

4. Montati greutatea interioard. Rotiti incet roata.
Cand indicatorul pozitiei interioare se aprinde,
montati greutatea corespunzdtoare la pozitia
orei 12 pe partea interioard a jantei. Tipul
greutdtii (cu clemd sau adezivd) depinde de
modul ALU selectat.

S. Montati greutatea exterioard. Continuati
rotirea rotii. Cand indicatorul pozitiei
exterioare se aprinde, montati greutatea
corespunzdtoare la pozitia orei 12 pe partea
exterioard a jantei conform modului ALU
selectat.

2.6 ECHILIBRARE STATICA (MOD ST)

Modul static mé&soard dezechilibrul utilizéind o

singurd greutate amplasatd in centrul jantei.

1. Mdsurati janta folosind bratul de mdsurare din
centrul jantei.

2. Apdsati F pentru a comuta la modul ST (Static).

3. Inchideti capota de protectie si apdsati START.
Dupd rotire, afisajul indicd valoarea greutétii
necesare.

S. Rotiti incet roata pdnd& cand indicatorii de
pozitie se aprind.

6. Montati greutatea la pozitia orei 12, in centrul
jantei.

2.7 MOD GREUTATE ASCUNSA (MODUL SPLIT)

Aceastd functie permite impdrtirea greutdtii adezive

in doud pdrti, care pot fi montate in spatele spitelor,

astfel incat greutdtile sé fie ascunse.

Procedura:

1. Introduceti modul ALU-S.

2. Apdsati a+, apoi D + OPT pentru a intra in
setdrile spitelor.

3. Introduceti numarul de spite utilizand b+ / b-.
Rotiti roata astfel incat spita apropiatd de
dezechilibru sé fie la pozitia orei 12.
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5. Apdsati D + OPT pentru a activa modul Split.

6. Masina va calcula doud pozitii unde greutdtile
trebuie montate in spatele spitelor.

Aceastd functie imbundtdteste aspectul rotii prin

ascunderea greutdtilor.

2.8 RECALCULARE

Aceastd functie recalculeazd dezechilibrul fard a
mai roti roata.

Cand se utilizeaza:

Dacd ati uitat s& introduceti dimensiunile jantei
inainte de mdsurare.

Procedura:

1. Introduceti valorile corecte ale jantei.

2. Apdsati tasta C (Recalculate).

3. Masina va recalcula automat dezechilibrul.

2.9 FUNCTIA DE POZITIONARE AUTOMATA
Aceastd functie roteste automat roata in pozitia
exactd unde trebuie montatd greutatea.

Procedura:
1. Dup& md&surare, pe ecran apare Auto-
Positioning.

2. Apdsati tasta UP (SUS).
3. Masina va roti si bloca automat roata in
pozitia dezechilibrului.

2.10 OPTIMIZAREA DEZECHILIBRULUI

Optimizarea reduce dezechilibrul prin rotirea

anvelopei fatd de jantd. Este recomandatd cénd

dezechilibrul depdseste 30 g.

1. Apdasati OPT.

2. Marcati un punct de referintd pe jantd si pe
anvelopd.

3. Demontati anvelopa si rotiti-o 1a180° pe jantd.
Remontati roata si efectuati un test.

S. Masina va afisa procentul de imbundtdtire.

EXEMPLU: 40 g dezechilibru > 85% optimizare >
rdmaén doar 6 g.
2.11 CONVERSIE GRAME/UNCII $I INCH/MILIMETRI
Aceastd functie schimbd unitatea greutdtii utilizatd
de masind.
Procedura:
1. Apdsati STOP + a+ sau a-.
2. Afisajul indicd unitatea curentd.
3. Utilizati b+ / b- pentru a comuta intre:

. grame (g)

. uncii (oz)

4. Apdsati a+ pentru a salva setarea.
Pentru conversia INCH/MILIMETRI:
Apdsati tasta INCH/MM pentru a comuta intre:

. Inch

. Milimetri

Prezenta unui punct zecimal pe afisaj indicd modul
inch.

2.12 FUNCTIA CAPOTEI DE PROTECTIE
Aceastd setare controleaz& modul in care masina
porneste ciclul de echilibrare. Sunt disponibile dou&

optiuni:
. ON: - Masina porneste doar cénd capota este
inchisa.

. OFF: Masina poate fi pornitéd manual fard
inchiderea capotei.

Procedura:
1 Apdsati STOP + C pentru a accesa setdrile
capotei.

2. Utilizati b+ / b- pentru a selecta ON sau OFF.
3. Apdsati a+ pentru a salva setarea.

2.13 ALTE SETARI ALE FUNCTIILOR

Aceastd sectiune include optiuni suplimentare de

configurare ale masinii.

. Valoare minimé afisaté: Aceastd setare
defineste valoarea minimd a dezechilibrului
care apare pe dfisaj. Dacd dezechilibrul este
mai mic decdt valoarea selectatd, masina
va afisa 0 g. Optiuni disponibile: 5,10 si 15 g.
Pentru a vedea valoarea reald, apdsati FINE.

. Ton tast& (Sunet buton): Aceastd optiune
activeaz& sau dezactiveazd sunetul la
apd&sarea tastelor. Optiuni: ON > se aude
sunet la apdsarea butoanelor / OFF = fara
sunet. Utilizati b+ / b- pentru a modifica
setarea si a+ pentru a confirma

. Luminozitatea afisajului. Permite ajustarea
luminozit&tii ecranului in functie de conditiile
de iluminare. Niveluri de luminozitate: 1-> cel
mai intunecat / 8 - cel mai luminos. Setare
implicitd: nivelul 4. Ajustati cu b+ / b-, apoi
apdsati a+ pentru confirmare.

. Masurarea automaté a IGtimii. Controleazd
functia de mdsurare automatd a I&timii
jantei. Optiuni: ON - md&surarea automatd
a latimii activatd / OFF - este necesard
introducerea manuald a I&timii. Dacd senzorul



de I&time este defect, aceastd functie poate fi
dezactivatd.

2.14 FUNCTIA DE AUTOTESTARE A MASINII

Functia de autotestare verific dacd senzorii,

semnalele si componentele electronice functioneazd

corect.

. Test LED si indicatori: Apdsati D pentru a
aprinde toate LED-urile si indicatorii, pentru a
verifica dacd functioneazd corect. Ap&sati C
pentru iesire.

. Test senzor pozitie: Verificé senzorul de rotatie
al rotii. Rotiti incet arborele. Valoarea afisatd
trebuie s& varieze intre O si 63. Dacd valoarea
nu se modificd, senzorul poate fi defect.

. Test senzor distantd: Verific& senzorul bratului
de md&surare a distantei. Deplasati bratul
de mdsurare: Valoarea afisatd ar trebui s&
creascd pe mdsurd ce bratul se miscd.

. Test senzor diametru: Verificd senzorul de
md&surare a diametrului. Rotiti bratul de
mé&surare: Valorile trebuie s& se modifice
corespunzdtor.

. Test senzor latime: Verificd senzorul de l&time
a jantei. Deplasati etalonul de IGtime: Valoarea
trebuie s& se schimbe odatd cu miscarea.

. Test senzor presiune: Verificd senzorii de fortd
utilizati in calculele de echilibrare. Ap&sati usor
pe arborele principal. Valorile afisate trebuie
s& se modifice. Dacd valorile nu se modificd,
senzorul sau circuitul poate fi defect.

2.15 SETARI LASER (CALIBRARE)
* Callibrarea laserului este necesard doar la
instalarea sau inlocuirea unit&tii laser.

Pregdtire

1 Montati o roatd cu jant& din otel pe masina de
echilibrat.

2. Introduceti dimensiunile corecte ale jantei (A,
B, D).

3. Demontati roata dupd mdasurare.
Accesati setdrile laserului
S. Apdsati STOP + D pentru a deschide meniul
de setdri.
Apdsati repetat a+ pdnd apare ,SET LAS".
7. Apd&sati b+ pentru a intra in modul de
configurare laser.
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Pasi de calibrare

1 Aliniere verticald laser: Agdtati un obiect pe
partea interioard a arborelui. Reglati laserul
astfel incat fasciculul s& indice vertical in jos.
Apé&sati ALU pentru continuare.

2. Aliniere exterioar&: Agdtati un obiect pe
partea exterioard a arborelui. Reglati laserul
astfel incat fasciculul s& se alinieze cu linia
verticald exterioard. Apdsati ALU pentru
continuare.

3. Setarea indltimii laserului: Pe ecran apare
SET H. Mdsurati distanta dintre laser si centrul
arborelui. Introduceti valoarea folosind b+ / b-.
Apdsati ALU.

4. Aliniere janta interioard: Montati o roatd cu
o jantd din otel. Reglati laserul astfel incat
fasciculul s& indice marginea interioard a
jantei. Ap&sati ALU.

5. Ciclu de echilibrare: inchideti capota de
protectie. Apdsati START pentru a efectua un
test de echilibrare.

6.  Greutate de referinta: Rotiti manual roata.
Montati o greutate de 100 g in punctul de
dezechilibru. inchideti capota si apasati din
nou START.

7 Aliniere final&: Rotiti roata pdnd cand centrul
greutdtii se aliniazd& cu punctul laser. Apdsati
ALU pentru finalizarea calibrérii. Configurarea
laserului este acum finalizatd.

Laserul poate fi utilizat doar in modul ALU-S. Dupd&
finalizarea echilibrdrii, apdsati tastele ,STOP” si
.F", apoi rotiti manual anvelopa. Cand identificati
pozitia dezechilibrului, laserul va indica locul unde
trebuie aplicatd greutatea. Aliniati partea stangd
(pozitia centrald) a greutdtii cu punctul laser,

apoi lipiti greutatea pe jantd. Repetati aceeasi
operatiune pe ambele pdrti ale jantei pand cand
echilibrarea anvelopei este finalizatd.
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FIG. 2141

FIG. 2.14.2

FIG. 2.14.4

FIG. 2.14.5

2.16 PROTECTIE DE SIGURANTA S| DEPANARE

Functii importante de sigurant& ale masini:

. Apdsati STOP pentru a opri imediat roata.

. Masina nu porneste dacd capota este deschisd.

FIG. 214.3

. Dacd capota este deschisd in timpul functiondrii, masina se opreste automat.

EROARE DESCRIEREA PROBLEMEI

CAUZA POSIBILA

SOLUTIE RECOMANDATA

Arborele principal nu se roteste

Defectiune motor; Defectiune senzor
de pozitie; Defectiune placd de

Verificati motorul; Inlocuiti senzorul de
pozitie; Verificati placa de alimentare;

Err-1 sau nu existé semnal de rotatie alimentare; Defectiune placd de Inlocuiti placa de control; Verificati
bazd; Conexiune cablu sldbitd toate conexiunile cablurilor
Defectiune senzor de pozitie; Roata - - L .
[N i Inlocuiti senzorul de pozitie; Remontati
montatd incorect; Problemd la motor; ’ N S . ’
N . o e corect roata; Verificati motorul;
Err-2 Vitezd de rotatie sub 60 rpm Curea de transmisie prea sldbitd N . ! R .
’ NS ; N Ajustati tensiunea curelei; Inlocuiti
sau prea strénsd; Defectiune placd
. ’ placa de control
de baza
. Repetati autocalibrarea; Dac&
Eroare excesivd la calculul . . . : A i~
Err-3 o N Eroare de calibrare a sistemului problema continud, inlocuiti placa
dezechilibrului 9 ’
de baz&
Err-& Arborele principal se roteste in Defectiune senzor de pozitie; Tnlocuiti senzorul de porzitie; inlocuiti
directia gresitd Defectiune placd de baz& placa de bazd
. Capota nu este coboratd corect; Tnchideti capota corect; inlocuiti
Capota de protectie nu este N . N e -
Err-5 inchisd ’ Defectiune comutator de sigurant& a  comutatorul capotei; Inlocuiti placa
capotei; Defectiune placd de bazd de bazd
. - Defectiune placd de alimentare; Inlocuiti placa de alimentare; inlocuiti
Err-6 Defectiune circuit semnal senzor L < N "
’ Defectiune placd de baz& placa de bazd
. . Autocalibrare incorectd; Defectiune Repetati autocalibrarea; Tnlocuiti
Err-7 Pierderea datelor interne N < ! ¥ o !
placd de bazd placa de bazd
Nu s-a instalat greutatea de calibrare Repetati calibrarea in mod corect;
de 100 g; Defectiune placd de Inlocuiti placa de alimentare; Inlocuiti
Err-8 Eroare memorie autocalibrare alimentare; Defectiune placd de placa de bazd; Inlocuiti senzorul

bazd; Defectiune senzor de presiune;
Conexiune cablu slabitd

de presiune; Verificati conexiunile
cablurilor




2.17 FRANA ELECTROMAGNETICA

Dupd finalizarea echilibrdrii, masina utilizeazd o

frind electromagnetica.

Functie:

. Cand pozitia dezechilibrului este detectatd,
fréna blocheazd automat roata.

. Acest lucru permite operatorului s& monteze

greutatea cu precizie si usurintd.

3. INTRETINERE
PERSONAL NECALIFICAT

inainte de intretinere, opriti alimentarea cu energie

electricd.

. Reglati tensiunea curelei.

. Demontati capota.

. Desfaceti surubul motorului, mutati motorul

pd&nd cand tensiunea curelei este corectd
si apdsati cu fermitate cureaua in jos

aproximativ 4 mm.

. Stréngeti surubul motorului si acoperiti capota.

. Verificati dac& cablul electric este conectat
corespunzdtor.

. Verificati dac& surubul de fixare al arborelui
principal este sldbit.

. Piulita de blocare nu poate fixa roata strénsé
pe axul principal

. Folositi o cheie hexagonald pentru a strdnge

surubul de fixare al axului principal.

PERSONAL CALIFICAT

. Dacd valoarea dezechilibrului rotii testate
prezintd erori evidente si nu se corecteazd
dupd autocdlibrare, acest lucru indicd faptul
c& paramettii din masind s-au modificat. in
acest caz, utilizatorul trebuie s& apeleze la
specialisti.

. inlocuirea si reglarea senzorului de presiune
trebuie efectuate conform pasilor urmdtori si

operatiunea trebuie realizatd de specialisti.
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Pasii sunt urmdtorii:

1 Desfaceti piulitele nr. 1, 2, 3, 4, 5.

2. Demontati senzorul si piulita.

3. Tnlocuiti elementele senzorului nr. 6, 7.

4. Montati senzorul si piulita conform figurii 19-1.
(Fiti atent la directia senzorului.)

5. Stréngeti ferm piulita nr. 1.

6. Stréngeti piulita nr. 2 astfel incat arborele
principal s& fie aliniat cu carcasa, apoi
stréngeti ferm piulita nr. 3.

7 Stréngeti piulita nr. 4 (nu prea ferm), apoi

strangeti piulita nr. 5.

2 (Kt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Verticel shafl

inlocuirea pldcii electronice si a componentelor
acesteia trebuie realizatd doar de cdtre personal

calificat

3.1 SCHEMA DE AMPLASARE A CIRCUITULUI DE
ALIMENTARE

Photowitchciruit
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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GEBRUIKSAANWIJZING

PRODUCTPRESENTATIE

Een niet uitgebalanceerd wiel veroorzaakt trillingen
en onnauwkeurig en onveilig rijgedrag. Het verhoogt
de slijtage en speling in het stuur- en veersysteem
en verhoogt de kans op verkeersongevallen. Een
uitgebalanceerd wiel voorkomt al deze problemen.
Deze apparatuur omvat het nieuwe geintegreerde
grootschalige systeem om informatieberekeningen
op hoge snelheid uit te voeren.

Het apparaat is voorzien van een 9-led-display met
flexibele indicatorbedieningsfunctie. De verschillende
balanceermethoden maken het mogelijk om

onder andere zelfklevende, clip-on of verborgen
zelfklevende contragewichten te plaatsen. De
velggegevens worden automatisch ingevoerd via
een meetinstrument. Intelligente zelfkalibrerende

en zelflabelende functie voor het meetinstrument.
Zelfdiagnose- en beveiligingsfunctie. Geschikt voor
diverse velgen van staal en duraluminium

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Lees deze gebruikershandleiding zorgvuldig door
voordat u het product gebruikt. Het niet naleven van
deze instructies kan leiden tot persoonlijk letsel en/of
schade aan het product. Bewaar de instructies voor
toekomstig gebruik.

Het demonteren of vervangen van onderdelen

van de apparatuur moet worden vermeden. Als
reparatie nodig is, neem dan contact op met de
technische dienst. Controleer véor het balanceren of
het wiel stevig op de flens is bevestigd. De operator
dient een nauwsluitende overall te dragen om te
voorkomen dat deze blijft haken. De apparatuur
mag niet door een niet-operator worden gestart.

De apparatuur mag niet worden gebruikt buiten het
aangegeven werkingsbereik van de handleiding

TECHNISCHE SPECIFICATIES

ALGEMEEN

Max gewicht wiel 65 kg
Motorvermogen 200W
Stroomtoevoer 220V/50Hz

Balanceringsprecisie +1g

Rotatiesnelheid 200 omw/min

Cyclustijd 8s
10"~24" (254~610 mm)

Velgdiameter

Velgbreedte 1,5"~20" (40~510 mm)
Geluid <70dB
Nettogewicht 103 kg

Afmetingen 960x560x1250 mm

WERKOMGEVING

Temperatuur 5~50°C
Hoogte boven zeeniveau <4000 m
Vochtigheid =85%

1. ASSEMBLAGE
De balancer moet op een stevige betonnen
ondergrond of een vergelijkbare ondergrond
worden geplaatst; een niet-verharde ondergrond
kan meetfouten veroorzaken. Er moet 50 cm ruimte
rondom de balancer zijn om deze gemakkelijk
te kunnen bedienen. Bevestig de balancer met
spijkerankerbouten in het montagegat van de basis
1. Monteer het frame van de beschermkap
op de apparatuur: Steek de buis van
de beschermkap in de opening van de
beschermkap (achter de module) en bevestig
deze vervolgens met M10x45 schroeven.
2. Monteer de schroefbout van de aandrijfas op
de hoofdas, draai vervolgens de bout vast.
Verwijs naar de volgende afbeelding:

= =

AFB.1

-100 -
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2. BEDIENING
BEDIENINGSPANEEL

AFB. 2,1

-

Indicatielampje balansmodus

Indicatielampje voor interne kleefpositie

LED-scherm inhoud licht 6

Indicatielampje voor externe kleefpositie
LED S
LED 6
LED7

Intern contragewicht positielampje

V[0 (N[O W N

Extern contragewicht positielampje

LED-indicatoren

. LED 5: wanneer de afmetingen worden
ingevoerd, geeft de LED de waarde 'a’ weer; na
de meting geeft deze het gewicht van de interne
onbalans weer

. LED 6: bij het invoeren van de afmetingen geeft
de LED de waarde 'b' of 'aE' weer, afhankelijk van
de modus; in de functie-instellingen wordt het
selectiemenu weergegeven

. LED 7: wanneer de afmetingen zijn ingevoerd,
geeft de LED de waarde 'd' weer; na de meting
wordt het gewicht van de externe onbalans
weergegeven.

Betekenis van de LED-indicatoren

. Zelfklevende positie-indicator voor het interne
contragewicht: De ALU-S-modus geeft de
positie aan waar het zelfklevende contragewicht
aan de binnenzijde moet worden geplaatst

. Zelfklevende positie-indicator voor het externe
contragewicht: De ALU-S-modus geeft de
positie aan waar het zelfklevende contragewicht
aan de buitenkant moet worden geplaatst

Indicatielampje balansmodus

. Positie-indicatielampje voor het interne
contragewicht: Geeft de positie van het
interne contragewicht aan wanneer alle
indicatielampjes branden.

. Positie-indicatielampje voor het externe
contragewicht: Geeft de positie van het
externe contragewicht aan wanneer alle
indicatielampjes branden.

BETEKENIS VAN FUNCTIETOETSEN

000 <]

() (oov) (muw)

6000006 o

AFB. 2,2

1 Handmatige aanpassing van de AFSTAND (A)

2 Handmatige aanpassing van BREEDTE (B)

3 Handmatige aanpassing van de DIAMETER (D)

Optimalisatie van de onbalans en verdeling van de
contragewichten

5 Zelfdiagnose, zelfkalibratie en contragewichtdeling

6 Start van de cyclus

7 Noodgevallen en selectie van speciale functies

Drempelwaarde en nauwkeurigheid van de weergave van
onbalansen

9 De "ALU"-correctiemodus selecteren

10 Voor herberekening en zelfkalibratie

1 Keuze: "STATISCHE" of "DYNAMISCHE" correctie

12 Selectie: afmetingen in inches/millimeters

OPMERKING: Gebruik alleen je vingers om de
toetsen in te drukken.

2.1 WIELINSPECTIE EN -MONTAGE

Het wiel moet schoon zijn, vrij van zand en stof, en
alle eerdere contragewichten moeten verwijderd
zijn. Controleer of de bandenspanning overeenkomt
met de nominale waarde. Controleer of het
contactopperviak van de velg en de montagegaten
vervormingen vertonen.

Selecteer de optimale kegel voor het middelste gat
indien de velg er een heeft

A. Directe (positieve) positionering

B. Omgekeerde (negatieve) positionering

-101-
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Directe positionering (Afbeelding 2.1.1): |’ l
Positieve positionering wordt veelvuldig ‘ B. ﬂ | S. 1 1 = q; n
gebruikt. Het is eenvoudig te bedienen

en is toepasbaar op verschillende soorten banden
met een gangbare stalen structuur en een fijne

duraluminium structuur.

Omgekeerde positionering (Afbeelding 2.1.2):
Negatieve positionering wordt gebruikt om ervoor te
zorgen dat de binnenboring van de stalen velg en de
hoofdas precies uitgelijnd zijn wanneer de buitenkant
van het wiel vervormd is. Het is toepasbaar op alle
stalen velgen, vooral op dikke velgen.

¢

AFB. 2.2.1

Afstand van het meetinstrument tot de velgrand
Na het inschakelen gaat de machine naar de

normale balanceermodus. Draai het meetinstrument
en trek de liniaalkop in de binnenste concave
uitsparing in de velgrand, zoals weergegeven

in afbeelding 2.2.10. Eerst gaan alle LED's uit;

daarna wordt het cijfer 2.2.2 weergegeven (op

de betreffende LED), in afwachting van het
terugplaatsen van het meetinstrument. (Afstand van

het meetinstrument tot de rand van de velg)

---E[SVE---]

AFB. 2.1.1 AFB. 2.1.2

Monteer het wiel en de kegel op de hoofdas. Zorg
ervoor dat de kegel het wiel kan vasthouden

voordat u de hendel (snelmoer) vastschroeft. Het
wiel moet na het vastdraaien vrij kunnen draaien.

Om het wiel te verwijderen, moet u eerst de hendel
en de kegel losmaken. Til vervolgens het wiel op en
verwijder het van de hoofdas.

OPMERKING: Schuif het wiel niet over de hoofdas
om krassen te voorkomen tijdens montage en
demontage. Probeer de hendel niet handmatig los
te draaien zonder eerst de snelontgrendelingshendel
in te drukken, aangezien dit de borgmoer kan

beschadigen.

2.2 METHODEN VOOR GEGEVENSINVOER

Nadat de machine is ingeschakeld, start deze
automatisch met de initialisatie, die binnen

twee seconden is voltooid. De machine schakelt
automatisch over naar de standaard dynamische
modus (waarbij de clip-on tegengewichten op de
correctievlakken van beide velgranden worden
geplaatst), zoals weergegeven in Afbeelding 2.2.1, en

is klaar voor het invoeren van velggegevens.

AFB. 2.2.2

Zodra het meetinstrument terugkeert naar de
nulpositie, geeft de LED de bandgegevenswaarde
weer. Als de meting afwijkt van de werkelijke band, is
zelfkalibratie of handmatige gegevensinvoer vereist.

Velgbreedte
Gebruik de schuifmaat (velgdiktemeter) om de

velgbreedte te meten en gebruik de b+ of b- toetsen
om de waarde aan te passen.

Velgdiameter

Gebruik de hendel aan de buitenkant om de
wieldiameter automatisch te meten.

Gebruik de d+ of d- knoppen om de gegevens te
wijzigen. Zodra alle gegevens zijn ingevoerd, laat u
de beschermkap van het apparaat zakken om de
kalibratieprocedure te starten.

ALU-S modus

Normaal gesproken hoeft u bij het overschakelen
van de normale modus naar een andere modus de
bandengegevens niet opnieuw in te voeren; u hoeft
alleen maar op de ALU-toets te drukken om direct
naar de geselecteerde modus te schakelen. Alleen
de ALU-S-modus heeft een speciale invoermethode.
ALU-S staat voor speciale modus en omvat de twee
onderstaande soorten modi (Afbeelding 2.2.3):
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Trek het meetinstrument naar de binnenkant van de
velg (Fl) en stel de afstand (a) en diameter (dl) in; trek
hem vervolgens naar de buitenkant (FE) en meet de
afstand (aE) en diameter (dE). Voer de ALU-S-modus in.

Wanneer het meetinstrument terugkeert naar de
nulpositie, geeft de LED de waarden aE en dl weer. Druk
op a+ en a- om de afstandswaarde aan te passen;
druk op b+ en b- om de aE-waarde aan te passen; en
druk op d+ en d- om de dI-waarde aan te passen.

Druk op de FINE-toets om de dE-waarde op de LED
weer te geven. Houd de FINE-toets ingedrukt en gebruik
d+ en d om de dE-waarde aan te passen.

Kalibratie van het meetinstrument

Het meetinstrument is vooér verzending vanuit de fabriek
gekalibreerd; de geregistreerde waarden kunnen echter
door transport variéren. Daarom kunnen gebruikers

het zelf nivelleren voordat ze de balancer gebruiken.
Zodra de machine is ingeschakeld en de initialisatie is
voltooid, kunnen gebruikers het meetinstrument als
volgt aanpassen

Kalibratie van de bandenafstandsschaal

1. Houd de STOP-toets ingedrukt en druk vervolgens
op de FINE-toets (zoals weergegeven in
afbeelding 2.2.5).

2. Zetde schaalin positie O (nul), druk op de ALU-
toets (zie afbeelding 2.2.6) en druk vervolgens op
de STOP- of C-toets om af te sluiten.

3. Zet de schaal op 15 en druk op de ALU-toets (zie
afbeelding 2.2.7). Einde zelfkalibratie. Vervang het
meetinstrument.

AFB. 2.2.5

CAL.

AFB. 2.2.6

000/E000

AFB. 2.2.7

000/

T

Kalibratie van de diameterschaal

1. Monteer een middelgrote band op de hoofdas;
houd de STOP-toets ingedrukt en druk op de
OPT-toets, zoals weergegeven in afbeelding
2.2.8. Druk op de STOP-toets om af te sluiten

2. Druk op d+ of d- om de waarde aan te passen
aan de huidige velgdiameter. Druk op de ALU-
toets (zie afbeelding 2.2.9)

3. Verplaats het meetinstrument en plaats de
kop ervan op de binnenrand van de velg (zie
afbeelding 2.2.10). Druk op de ALU-toets (zie
afbeelding 2.2.7); de zelfkalibratie is voltooid.

Berg het meetinstrument op.

[ JECAUELHD
| (POSJE( 140
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Kalibratie van de breedteschaal

1. Houd de STOP-toets ingedrukt en druk
vervolgens op de b+ of b- toets (zie afbeelding
2.2.1). Druk nogmaals op de STOP-toets als u
wilt afsluiten.

2. Plaats het breedtemeetinstrument terug
op zijn plek en druk op de ALU-toets (zie
afbeelding 2.2.12). Druk nogmaals op de STOP-
toets als u wilt afsluiten.

3. Volg de instructies en verplaats het
breedtemeetinstrument en plaats de kop
ervan tegen de flens (plaat) van de hoofdas,
zoals weergegeven in afbeelding 2.2.13. Druk
op [ALU] (zie afbeelding 2.2.7). Voltooi de
kalibratie en plaats het meetinstrument terug.

CAUEPFOE
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AFB. 2.2.13

Balancer zelfkalibratie

Zelfkalibratie wordt in de fabriek uitgevoerd, maar

systeemparameters kunnen variéren als gevolg van

transport over lange afstanden of langdurig gebruik,
wat fouten kan veroorzaken. Daarom kunnen
gebruikers periodiek zelfkalibratie uitvoeren.

1. Nadat u de machine hebt aangezet en de
initialisatie hebt voltooid (afbeelding 6),
installeert u een relatief middelgrote band
met een clip-on contragewicht en voert u de
gegevensinvoerprocedure uit.

2. Druk tegelijkertijd op de toetsen D en C (zie
Afb. 2.2.14), sluit de beschermkap en druk op
START. Om af te sluiten, drukt u op STOP of C:

REF.54970

3. Zodra de as stopt (zie afbeelding 2.2.15),
opent u de beschermkap en plaatst u een
contragewicht van 100 gram ergens aan de
buitenrand van de velg. Sluit de beschermkap
en druk op START. Ga naar de volgende stap
en druk op de STOP-toets of de C-toets om af
te sluiten;

4. Wanneer de as weer tot stilstand komt (zie
afbeelding 2.2.16), is de kalibratie voltooid.
Verwijder de band; de balanceermachine is nu

klaar voor gebruik

[ JERJJIE(100
| EEI’E'R"[JE[E}-. d

OPMERKING: Zorg ervoor dat u de juiste gegevens
en het juiste contragewicht invoert tijdens de
kalibratieprocedure, anders zal de precisie van de

balancer minder nauwkeurig zijn.

Instelling laserparameter
1. Selecteer allereerst de lasermodus onder

ALU-ST op de balanceerpagina.

2. Ga naar de kalibratiepagina, selecteer
het pictogram voor het instellen van de
laserparameters en druk op [OK] om dit
programma te starten.

3. Controleer of de laserpositiefunctie is
ingeschakeld volgens de aanwijzingen op het
scherm en druk op [OK] om naar de volgende
stap te gaan.

4. Druk op de pijlitoetsen omhoog/omlaag
om parameter X in te voeren volgens de
aanwijzingen op het scherm en druk op [OK]
om te bevestigen.

5. Druk op de pijltoetsen omhoog/omlaag
om parameter Y in te voeren volgens de
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aanwijzingen op het scherm en druk op [OK]
om te bevestigen.

6. De parameterinstelling voor de lasermodus is
geslaagd. Druk op [OK] om terug te keren.

2.3 WIELBALANCERING

. Schakeling tussen dynamische en statische
balansmodus: druk op de F-toets

. Dynamische balansmodus: plaatsing van
clip-on contragewichten aan de binnen- en
buitenrand van de velg (zie afbeelding 2.3.1)

ST-modus: statische balansmeting door het
contragewicht in het midden van de band te
plaatsen (zie afbeelding 2.3.2)

NI

AFB. 2.3.1

T

AFB. 2.3.2

Gebruik de ALU-toets om te schakelen tussen de

ALU-S- en ALU-3-modus.

. ALU-S modus: kleef zelfklevende
contragewichten op twee posities aan de
binnenkant van de spaken (zie afbeelding 2.3.3)

. ALU-1 modus: kleef zelfklevende
contragewichten aan de binnen- en

buitenkant van de spaken (zie afbeelding 2.3.4)

=

AFB.2.3.4

AFB.2.3.3

. ALU-2 modaus: clip-on contragewicht aan de
binnenrand en zelfklevend contragewicht aan
de buitenrand (binnenzijde van de spaken) (zie
afbeelding 2.3.5.)

. ALU-3 modaus: clip-on contragewicht aan de
binnenrand en zelfklevend contragewicht aan
de buitenrand (buitenzijde van de spaken) (zie
afbeelding 2.3.6)

w

AFB. 2.3.5

w

AFB.2.3.6

Gewichtsverdelingsmodus en verborgen
contragewicht:

In de ALU-S-modus, als de positie van het externe
gewicht tussen twee spaken valt, maakt deze functie

het mogelijk om het gewicht in tweeén te delen.

Op die manier kan het achter de spaken worden
geplaatst, zodat de contragewichten niet zichtbaar

zijn (zie afbeelding 2.3.7).

AFB.2.3.7

Normaal bedrijf van de balanceringsmodus
Voer de bandengegevens in, laat de beschermkap

zakken en druk op START. Na het stoppen geven de
LED's het gewicht van de onbalans aan beide zijden
weer. Als de centrale LED OPT weergeeft, kunt u

kiezen hoe u de onbalans wilt optimaliseren.

Draai het wiel langzaam; wanneer alle binnenste
lampjes branden, plaats dan het contragewicht op
de 12-uurspositie aan de binnenzijde van de velg.

Herhaal dit proces wanneer alle buitenste lampjes
van het contragewicht branden.
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2.4. WERKINGSPROCES VAN DE ALU-S-
BALANSMODUS

De ALU-S-modus wordt gebruikt voor aluminium velgen
waarbij zelfklevende gewichten in de spaken worden
geplaatst of erachter verborgen zijn. De modus kan

op twee verschillende manieren werken: handmatig
gewicht plaatsen en automatisch gewicht plaatsen met
behulp van de meetarm.

HANDMATIG PROCES

1. Voer de velggevens in: Meet de velgparameters
(ofstand, diameter en breedte) en voer deze in.

2. Sluit de beschermkap

3. Druk op start
Lees de onbalanswaarden af. Het display toont
de benodigde gewichten voor de binnen- en
buitenpositie.

5. Draai aan het wiel om de exacte positie te vinden
waar het contragewicht geplaatst moet worden.

6. Controleer of de onbalans is gecorrigeerd.

AUTOMATISCH PROCES

Bij deze methode helpt de meetarm om de zelfklevende

gewichten nauwkeurig op de velg te positioneren. Zodra

de onbalans is vastgesteld, gebruikt u de arm om het
contragewicht in de 12-uurspositie te plaatsen.

1 Voer de velggegevens (afstand, breedte
en diameter) in volgens de standaard
meetprocedure.

2. Selecteer de gewenste ALU-modus. Druk op de
ALU-toets totdat de gewenste modus verschijnt
(ALU-1, ALU-2 of ALU-3).

3. Start de balanceringscyclus. Sluit de
beschermkap en druk op START. Het wiel zal
draaien en de machine zal de onbalans aan
beide zijden berekenen.

4. Installeer het binnengewicht. Draai het wiel
langzaam rond. Wanneer de binnenste
positie-indicator gaat branden, plaatst u het
bijoehorende gewicht op de 12-uurspositie aan
de binnenzijde van de velg. Het type gewicht
(clip-on of zelfklevend) is afhankelik van de
geselecteerde ALU-modus.

5. Installeer het buitengewicht. Draai het wiel verder
rond. Wanneer de buitenste positie-indicator
gaat branden, plaatst u het bijoehorende
gewicht op de 12-uurspositie aan de buitenzijde
van de velg, volgens de geselecteerde ALU-
modus.
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2.5 ALU-1TOT ALU-3 MODUSWERKING

1 Voer de velggegevens (afstand, breedte
en diameter) in volgens de standaard
meetprocedure.

2. Selecteer de gewenste ALU-modus. Druk op de
ALU-toets totdat de gewenste modus verschijnt
(ALU-1, ALU-2 of ALU-3).

3. Start de balanceringscyclus. Sluit de
beschermkap en druk op START. Het wiel zal
draaien en de machine zal de onbalans aan
beide zijden berekenen.

4. Installeer het binnengewicht. Draai het wiel
langzaam rond. Wanneer de binnenste
positie-indicator gaat branden, plaatst u het
bijoehorende gewicht op de 12-uurspositie aan
de binnenzijde van de velg. Het type gewicht
(clip-on of zelfklevend) is afhankelijk van de
geselecteerde ALU-modus.

5. Installeer het buitengewicht. Draai het wiel verder
rond. Wanneer de buitenste positie-indicator
gaat branden, plaatst u het bijoehorende
gewicht op de 12-uurspositie aan de buitenzijde
van de velg, volgens de geselecteerde ALU-
modus.

2.6 STATISCHE BALANS (ST-MODUS)

In de statische modus wordt de onbalans gemeten met

slechts één gewicht dat in het midden van de velg is

geplaatst.

1 Meet de velg met behulp van de meetarm vanaf
het midden van de velg.

2. Druk op F om over te schakelen naar de ST
(Statische) modus.

3. Sluit de beschermkap en druk op START.
Na het centrifugeren geeft het display de
gewenste gewichtswaarde weer.

5. Draai het wiel langzaam rond totdat de positie-
indicatoren oplichten.

é. Plaats het gewicht op de 12-uurspositie in het
midden van de velg.

2.7 VERBORGEN GEWICHTMODUS (GESPLITSTE
MODUS)

Deze functie maakt het mogelijk om het zelfklevende
gewicht in twee delen te splitsen en achter de spaken
te plaatsen, zodat de gewichten verborgen zijn.
Procedure:

1. Voer de ALU-S-modus in.

2. Druk op a+, vervolgens op D + OPT om de
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spaakinstellingen te openen.

3. Voer het aantal spaken in met behulp van b+ / b-.
Draai het wiel zo dat de spaak bij de onbalans
zich in de 12-uurspositie bevindt.

5 Druk op D + OPT om de splitmodus te activeren.

é. De machine berekent twee posities waar de
gewichten achter de spaken geplaatst moeten
worden.

Dit verbetert de esthetiek van de wielen doordat de

gewichten verborgen blijven.

2.8 HERBEREKENING

Deze functie herberekent de onbalans zonder het wiel

opnieuw te laten draaien.

Wanneer gebruiken:

Als u vergeten bent de velgmaten in te voeren vodr de

meting.

Procedure:

1. Voer de correcte velgwaarden in.

2. Druk op de C-toets (herberekenen).

3. De machine berekent de onbalans automatisch
opnieuw.

2.9 AUTOMATISCHE POSITIONERINGSFUNCTIE

Deze functie draait het wiel automatisch naar de

exacte positie waar het gewicht moet worden

geplaatst.

Procedure:

1. Na de meting verschijnt '‘Automatische
positionering' op het scherm.

2. Druk op de toets UP.

3. De machine draait het wiel automatisch rond en
vergrendelt het in de onbalanspositie.

2.10 OPTIMALISATIE VAN ONBALANS

Optimalisatie vermindert de onbalans door de band ten

opzichte van de velg te roteren. Dit wordt aanbevolen

wanneer de onbalans groter is dan 30 g.

1 Druk op OPT.

2. Markeer een referentiepunt op de velg en de
band.

3. Verwijder de band en draai deze 180° op de velg.
Monteer het wiel opnieuw en voer een test uit.

S De machine geeft het verbeteringspercentage
weer.

VOORBEELD: 40 g onbalans - 85% optimalisatie - nog

maar 6 g over.

2.11 GRAM/OUNCE EN INCH/MILLIMETER-
OMREKENING
Deze functie wijzigt de gewichtseenheid die door de
machine wordt gebruikt.
Procedure:
1. Druk op STOP + a+ of a-.
2. Het display toont de huidige eenheid.
3. Gebruik b+ / b- om te schakelen tussen:
. gram (g)
. ounce (0z).
4, Druk op a+ om de instelling op te slaan.
Voor inch/millimeter-omrekening:
Druk op de inch/mm toets om te schakelen tussen:
. inch
. millimeter
Een decimale punt op het display geeft aan dat de
weergave in inches wordt weergegeven.

2.12 FUNCTIE VAN DE BESCHERMKAP

Deze instelling bepaalt hoe de machine de

balanceercyclus start. Er zijn twee opties beschikbaar:

. ON: - De machine start alleen wanneer de
beschermkap gesloteniis.

. OFF: De machine kan handmatig worden gestart
zonder de kap te sluiten.

Procedure:

1 Druk op STOP + C om de beschermkapinstellingen
in te voeren.

2. Gebruik b+ / b- om ON of OFF te selecteren.

3. Druk op a+ om de instelling op te slaan.

2.13 OVERIGE FUNCTIE-INSTELLINGEN

Deze sectie bevat aanvullende configuratieopties voor

de machine.

. Minimale displaywaarde: Deze instelling bepaalt
de minimale onbalanswaarde die op het display
wordt weergegeven. Als de onbalans lager is dan
de geselecteerde waarde, zal de machine 0 g
weergeven. Beschikbare opties: 5,10 en15 g. Om
de werkelijke waarde te zien, drukt u op FINE.

. Toetsgeluid (Knopgeluid): Met deze optie kunt
u het geluid bij het indrukken van toetsen in- of
uitschakelen. Opties: ON - er wordt geluid
geproduceerd bij het indrukken van de knoppen
/ OFF = geen geluid. Gebruik b+ / b- om de
instelling te wijzigen en a+ om te bevestigen.

. Helderheid van display. Hiermee kan de
helderheid van de display worden aangepast

107 -



aan de lichtomstandigheden. Helderheidsniveaus:
1-> donkerste / 8 > helderste. Standaardinstelling:
niveau 4. Stel in met b+ / b- en druk vervolgens op
a+ om te bevestigen.

. Automatische meting breedte. Regelt de
automatische velgbreedtemeting. Opties: ON >
automatische velgbreedtemeting ingeschakeld /
OFF - handmatige breedte-invoer vereist. Als de
breedtesensor defect is, kan deze functie worden
uitgeschakeld.

2.14 ZELFDIAGNOSEFUNCTIE VAN DE MACHINE

De zelftestfunctie controleert of sensoren, signalen en

elektronische componenten correct werken.

. LED- en indicatortest: Druk op D om clle LED's en
indicatoren in te schakelen en te controleren of ze
goed werken. Druk op C om aof te sluiten.

. Positie sensortest: Controleer de
wielrotatiesensor: Draai de as langzaam rond.
De weergegeven waarde moet variéren tussen O
en 63. Als de waarde niet verandert, is de sensor
mogelijk beschadigd.

. Afstand sensortest: Controleert de
meetarmsensor voor het meten van de afstand.
Beweeg de meetarm: De weergegeven waarde
moet toenemen naarmate de arm beweegt.

. Diameter sensortest: Controleert de meetsensor
van de diameter. Roteer de meetarm: De
waarden moeten dienovereenkomstig
veranderen.

. Breedte sensortest: Controleert de sensor van
de velgbreedte. Verplaats de breedtemeter: De
waarde moet veranderen met de beweging.

. Druk sensortest: Controleert de
krachtsensoren die worden gebruikt voor de
balanceerberekeningen. Druk lichtjes op de
hoofdas. De displaywaarden moeten veranderen
Als de waarden niet veranderen, is de sensor of
het circuit mogelijk beschadigd.

2.15 LASERINSTELLINGEN (KALIBRATIE)

* Laserkalibratie is alleen nodig bij het installeren of
vervangen van de lasereenheid.

Voorbereiding

1 Monteer een stalen velg op de balancer.

2. Voer de juiste velgafmetingenin (A, B, D).

3. Verwijder het wiel na de meting.

4. Voer de loserinstelling in
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5. Druk op STOP + D om het instellingenmenu te
openen.

6. Druk herhaaldelik op a+ totdat "SET LAS"
verschijnt.

7 Druk op b+ om de laserinstellingsmodus te
openen.

Kalibratiestappen

1 Laser verticale uitlijning: Hang een voorwerp aan
de binnenkant van de schacht. Stel de laser zo af
dat de straal recht naar beneden wijst. Druk op
ALU om verder te gaan.

2. Buitenste uitlijning: Hang een voorwerp aan de
buitenkant van de schacht. Stel de laser zo af dat
de straal samenvalt met de buitenste verticale lijn.
Druk op ALU om verder te gaan.

3. Instelling laserhoogte: Op het scherm verschijnt
SET H. Meet de afstand tussen de laser en het
midden van de as. Voer de waarde in met behulp
van b+ / b-. Druk op ALU.

4, Uitlijning binnenste velg: Installeer een wiel met
een stalen velg. Stel de laser zo af dat de straal
recht naar de binnenste rand van de velg wijst.
Druk op ALU.

5. Balanceercyclus: Sluit de beschermkap. Druk op
START om een balanceertest uit te voeren.

6. Referentiegewicht: Draai het wiel handmatig.
Plaats een gewicht van 100 g op het
onbalanspunt. Sluit de beschermkap en druk
opnieuw op START.

7 Definitieve uitlijning: Draai het wiel totdat het
zwaartepunt van het gewicht samenvalt met
het laserpunt. Druk op ALU om de kalibratie te
voltooien. De laserinstelling is nu voltooid.

De laser kan alleen in de ALU-S modus worden gebruikt.
Nadat het balanceren is voltooid, drukt u op de "STOP"-
toets en de "F'-toets en draait u de band handmatig
rond. Wanneer de onbalans is vastgesteld, wijst de
laser naar de plek waar de gewichten kunnen worden
bevestigd. Zorg ervoor dat de linkerkant (de middelste
positie)

van het gewicht overeenkomt met het laserpunt en
kleef het gewicht vervolgens op de velg. Herhaal deze
handeling aan beide zijden van de velg totdat de band
gebalanceerd is.
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AFB. 2.14.1

AFB. 2.14.2

AFB. 2.14.4

AFB. 2.14.5

2.16 VEILIGHEIDSBESCHERMING EN PROBLEEMOPLOSSING

Belangrijke veiligheidskenmerken van de machine:

. Door op STOP te drukken, stopt het wiel onmiddellijk.

. De machine start niet wanneer de beschermkap open is.

AFB. 2.14.3

. Als de kap tijdens het gebruik wordt geopend, stopt de machine automatisch.

FOUT PROBLEEMBESCHRIJVING

MOGELIJKE OORZAAK

AANBEVOLEN OPLOSSING

De hoofdas draait niet of

Motorstoring; storing in de positiesensor;
storing in de voedingsprintplaat;

Controleer de motor; vervang
de positiesensor; controleer de

Err -1 heeft geen rotatiesignaal storing in de computerprintplaat; losse voedlqgspr|qtp\aot; Yervong de
o besturingsprintplaat; controleer alle
kabelverbinding o
kabelaansluitingen.
Storing in de positiesensor; Wiel niet Vervang de positiesensor; Monteer
Err -2 Rotatiesnelheid lager dan 60  correct gemonteerd; Motorprobleem; het wiel correct terug; Controleer
omw/min Aandrijfriem te los of te strak; Storing in de de motor; Stel de riemspanning af;
computerprintplaat Vervang de besturingsprintplaat
. . Herhaal de zelfkalibratie; als het
Fout in de berekening van de " . .
Err -3 N Fout bij systeemkalibratie probleem aanhoudt, vervang dan de
overmatige onbalans N
computerprintplaat.
Err-4 De hoofdas draait in de Storing in de positiesensor; storing in de Positiesensor vervangen;
verkeerde richting computerprintplaat computerprintplaat vervangen
Beschermkap niet goed neergelaten; Sluit de beschermkap goed; Vervang
Err-5  Beschermkap niet gesloten defecte veiligheidsschakelaar van de de schakelaar van de beschermkap;
beschermkap; defecte computerprintplaat Vervang de computerprintplaat
Err-6 Fout in het Storing in de voedingsprintplaat; storing in Vervang de voedingsprintplaat;
sensorsignaalcircuit de computerprintplaat vervang de computerprintplaat.
o Onjuiste zelfkalibratie; storing in de Herhaal de zelfkalibratie; vervang de
Err-7  Verlies interne gegevens N
computerkaart computerprintplaat
Kalibratiegewicht van 100 g niet Voer de .ko"bf".“e lcorrgct uit; Vervang
Fout in het geinstalleerd; defecte voedingsprintplaat; de voedingsprintplaat; Vervang
Err-8 ! ' de computerprintplaat; Vervang

zelfkalibratiegeheugen

defecte computerprintplaat; defecte
druksensor; losse kabelverbinding

de druksensor; Controleer de
kabelaansluitingen.
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2.17 ELEKTROMAGNETISCHE REM

Nadat het balanceren is voltooid, gebruikt de

machine een elektromagnetische rem.

Functie:

. Wanneer een onbalans in de wielpositie wordt
gedetecteerd, blokkeert de rem het wiel
automatisch.

. Dit helpt de operator om het gewicht

nauwkeurig en gemakkelijk te plaatsen.

3. ONDERHOUD
NIET DOOR EEN PROFESSIONAL

Schakel véor het onderhoud de stroomtoevoer uit.

. Pas de spanning van de riem aan.
. Demonteer de beschermkap.
. Maak de schroef van de motor los, beweeg

de motor totdat de riem de juiste spanning
heeft en druk de riem vervolgens met kracht

ongeveer 4 mm naar beneden.

. Draai de schroef van de motor vast en plaats
de kap erop.

. Controleer of de elektrische aansluiting goed
is.

. Controleer of de vastgedraaide schroef van de

hoofdas los zit.

. De borgmoer kan het wiel niet vastzetten op
de hoofdas.
. Gebruik een inbussleutel om de vastgeklemde

schroef van de hoofdas aan te draaien.

PROFESSIONAL

. Als de onbalanswaarde van het geteste wiel
duidelijke fouten vertoont en na zelfkalibratie
niet verbetert, bewijst dit dat de parameter in
de machine is gewijzigd. In dat geval dient de
gebruiker een professional te raadplegen.

. Het vervangen en afstellen van de druksensor
dient volgens de onderstaande methoden te
gebeuren, en deze werkzaamheden dienen
door professionals te worden uitgevoerd.

De stappen zijn als volgt:

REF.54970

Maak de moeren nummer 1, 2, 3, 4 en 5 los.
Demonteer de sensor en moer.

Vervang nr. 6 en 7, het sensororgaan.

N

Installeer de sensor en de moer volgens
afbeelding 19-1. (Let op de richting van de
sensor.)

S. Draai moer nr. 1 stevig vast.

6. Draai moer nr. 2 vast om de hoofdas en de
zijkant van de behuizing te bevestigen, en
draai vervolgens moer nr. 3 stevig vast.

7 Draai moer nr. 4 vast (niet te vast), en draai

vervolgens moer nr. 5 vast.

24Nt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Verticel shafl

Het vervangen van de printplaat en het
mechanisme erop moet door professionals worden

uitgevoerd.

3.1 SCHEMA VAN DE VOEDINGSAANSLUITING

i

A0 Converer

MCU

[p——.

e |

preog Buiq oiukiddng somag

110 -



REF.54970
4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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m HASZNALATI UTMUT.

A TERMEK BEMUTATASA

A kiegyensulyozatlan kerék rezgést és pontatlan,
nem biztonsdgos haladdst okoz. Ez néveli a
kormdanymu és a felfliggesztés kopdasdt és

jatékat, valamint néveli a kézlekedési balesetek
kockdzatdt. Egy kiegyensulyozott kerék mindezeket
a problémdkat megelézi. Ez a berendezés magdban
foglalja az Uj integralt nagyméretd rendszert a nagy
sebességl adatszdmitds elvégzéséhez.

A berendezés egy 9 LED-es kijelzdvel rendelkezik,
rugalmas jelzébedllitasi funkcidval. A kilonbdzd
kiegyensulyozdasi Uzemmaodok lehetéveé teszik

a sulyok ragasztdsdt, csiptetését vagy rejtett
elhelyezését stb. A felni adatai automatikusan
bevitelre kertiinek a mérékar segitségével.
Intelligens 6nkalibrald funkcidval és a mérékar
automatikus cimkézésére szolgalod funkcioval
rendelkezik. Ondiagnosztizald és védelmi funkcidja
is van. Alkalmas kuléonbozé acél- és duraluminium
szerkezet( felnikhez

BIZTONSAGI UTASITASOK

A termék haszndlata elétt olvassa el figyelmesen
ezt a haszndlati Utmutatét. Az utasitdsok be nem
tartdsa személyi sérilést és/vagy a termék
karosodasat okozhatja. Az Utmutatdt érizze meg
késobbi haszndalatra.

Ne szerelje szét és ne cserélje ki a berendezés
alkatrészeit. Amennyiben javitds szikséges, kérjuk,
forduljon a mUszaki szervizhez. Kiegyensulyozds eldtt
a kereket szorosan régzitse a karimdra. A kezeld
viseljen testhezdllé munkaruhdt, hogy elkertlje a
beakadast. A kezeldn kivul senki nem indithatja

el a berendezést. Ne haszndlja a készuléket a
kézikdnyvben megadottaktdl eltérd modon

MUSZAKI ADATOK

Kiegyenstilyozas pontossaga +1g
Fordulatszam 200 fordulat/perc
Ciklusidé 8s

Felni atméréje 254-610 mm

Felni szélessége 40-510 mm

Zaj <70dB

Netté tomeg 103 kg

Méretek 960 x 560 x 1250 mm
MUNKAKORNYEZET

Hémérséklet 5-50°C
Tengerszint feletti magassag <4000 m
Paratartalom <85%

1. 5SSZESZERELES

A kiegyensulyozé gépet szildrd betonra vagy

ahhoz hasonlé talajra kell telepiteni; a nem

medgfeleléen szildrd talaj mérési hibakat okozhat.

A gép koril legalabb 50 cm szabad helyet kell

biztositani a kényelmes munkavégzéshez. Rogzitse

a kiegyensulyozo gépet a talpdn talalhato

rogzitéfuratokon keresztil alapcsavarokkal

1 Szerelje fel a védéburkolat vazat a
berendezésre: Helyezze a véddburkolat csovet
a burkolat csukléjaba (a készilék hatuljan),
majd rogzitse M10x45-6s csavarokkal.

2.  Szerelje fel a hajtétengely csavarorséjat a
fétengelyre, majd hizza meg a csavart. Ldsd

az alabbi dbrat:

= =

ALTALANOS

Kerék maximalis témege 65 kg

Motor teljesitménye 200 W
Tapellatas 220 V/50 Hz

1. ABRA

T4 -
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2. MUKODTETES Kiegyensulyozdsi izemméd jelzéfénye
VEZERLOPANEL . Belsé kiegyensulyozé suly pozicidjanak

jelzéfénye: Ha az dsszes jelzéfény vilagit, a
belsé kiegyensulyozé suly pozicidjat jelzi.
. Kulsé kiegyenstilyozé suly poziciéjanak

jelzéfénye: Ha az dsszes jelzéfény vildgit, a

(p)(e)(F) /K

2. ABRA =S ——F
0600000 0
1 Kiegyensulyozdsi tzemmod jelzéfénye 2.2. ABRA
2 Belsd ragasztdsi pozicio jelzéfénye
3 6.LED kijelzett tartalmanak jelzsfénye 1 Manudlis TAVOLSAG (o) bedlitdsa
4 KulsS ragasztasi pozicié jelzdfénye 2 Manudlis SZELESSEG (b) bedllitasa
5 5.LED 3 Manudlis ATMERO (d) bedllitasa
6 6 LED 4 Kiegyensulyozatlansag optimalizaldsa és elosztasa
7 7LED 5 Zzzjzlctzégl;sr;osztlko, onkalibralds és kiegyensulyozés
8 Belso kiegyensulyozd suly pozicidjanak jelzéfénye 6 Ciklus inditasa
9 Kils6 kiegyansiilyozo stly pozicidjanak jeiz6fénye 7 Veszledllitas és specidlis funkciok kivalasztasa
LED-ek 8 Kiegyensulyozatlansdg kijelzési léptéke és hatarértéke
. 5. LED: méretadat bevitelekor a LED az 9 ALU" kiegyensulyozdsi tzemmod kivdlasztdsa
,a" értéket mutatja; mérés utdn a belsé 10 Ujraszamitas és Snkalibrdlas
kiegyensulyozatlansagi sulyt jeleniti meg 5 +STATIKUS” vagy ,DINAMIKUS” kiegyensulyozas

. 6. LED: méretadat bevitelekor a LED a Kivlasztasa

kivalasztott tzemmddtol fuggden a ,b" vagy
az ,aE" értéket mutatja; funkcid bedllitasakor a MEGJEGYZES: A nyomogombokat kizarélag ujjal
kivalasztdsi menut jeleniti meg

. 7. LED: méretadat bevitelekor a LED a
,d" értéket mutatja; mérés utdn a kilsé

12 Mértékegység kivalasztasa (inch/mm)

szabad megnyomni.

2.1. KEREK ELLENORZESE ES FELSZERELESE

A kerék legyen tiszta, ne legyen rajta homok vagy
kiegyensulyozatlansdgi sdlyt jeleniti meg. por, és tavolitsa el az 6sszes kordbbi kiegyensulyozd

sulyt. Ellendrizze, hogy a gumiabroncs nyomasa
Példa a LED jelentésére

. Belsé kiegyensulyozé stly ragasztasi

megfelel-e az eléirt értéknek. Vizsgdlja meg, hogy
a felni illesztési felllete és a régzitd furatok nem
deformadlédtak-e.

o Ha a felnin kozépfurat taldlhato, valassza ki a
legmegfelelébb kupot a kdzpontositdshoz

A. Pozitiv kbzpontositds

. Kilsé kiegyensulyozé suly ragasztasi
poziciéjanak jelzéfénye: ALU-S Uzemmddban
a kilsé ragasztott kiegyensulyozé suly

B. Negativ kdzpontositds
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Pozitiv kézpontositds (lasd a 2.1.1. abrat): [ l
A pozitiv kbzpontositds a leggyakrabban ‘ B. ﬂ | S. 1 I = Ll; n
hasznalt modszer. Egyszertien

alkalmazhato, és megfeleld dltaldnos acélfelnikhez,

valamint vékony fald ddraluminium felnikhez.

Negativ kézpontositds (Iasd a 2.1.2. dbrat):

A negativ kézpontositast akkor alkalmazzdak, amikor
a kerék kulsé része deformdilt, hogy biztositsak a
felni belsé furatdnak és a fétengelynek a pontos
illeszkedését. Minden acélfelnihez alkalmazhato,
kulonosen vastag acélfelnik esetén.

211. ABRA 21.2. ABRA

Rogzitse a kereket és a kupot a fétengelyre.
Gybz6djon meg arrdl, hogy a kip megfeleléen rogziti
a kereket, mielétt meghuzza a régzitékart. A régzités

utdn a kerék szabadon foroghat.

A kerék levételéhez eldszor lazitsa meg és vegye le a
rogzitdkart és a kupot. Ezutan emelje le a kereket a

fétengelyrdl.

MEGJEGYZES: Ne csUsztassa a kereket a
fétengelyen, mert ez a fétengely sérilését okozhatja
a kerék fel- és leszerelése sordn. Ha a gyorskioldd
kart nem haszndlja, és kézzel probdlja meglazitani a

rogzitdkart, az a régzitdanya séruléséhez vezethet.

2.2. ADATBEVITEL MODJAI

A gép bekapcsolds utdn automatikusan elinditja
az inicializalast. Az inicializalas korulbeldl ket
masodpercet vesz igénybe. A gép ezutdn
automatikusan normdl dinamikus Gzemmaodba lép
(a kiegyensulyozé sulyok a felni mindkét oldalanak
korrekcios sikjara kertinek), (Idsd a 2.2.1. abrat), és

készen dall a felni adatainak bevitelére.

2.2.1. ABRA

A mérékar tavolsaga a felni peremétél

A gép bekapcsoldsa utdn normdl kiegyensulyozd
Uzemmodba lép. Forgassa el a mérékart, és huzza
a méréfejet a felni belsé pereméhez (Iasd a 2.2.10.
Gbrat). Elészér az ésszes LED kialszik, majd a
kijelzén egy érték jelenik meg, ahogy a 2.2.2. dbra
mutatja, és a berendezés varja, hogy a mérdkart
visszahelyezze. (A mérdkar tavolsaga a felni
peremétdl)

---B(SVE---

2.2.2. ABRA

Miutdin a mérdkar visszatér a nulla pozicidéba, a LED

kijelz6 megjeleniti a felni adatait. Ha a mérés eltér a
tényleges értékektdl, dnkalibrdlast kell végezni, vagy
az adatokat manudlisan kell megadni.

Felni szélessége
Mérje meg a felni szélességét tolémérdvel, majd a b+
vagy b- gombokkal dllitsa be az értéket.

Felni atméréje

A kerék atmérsjét a kilsé oldalon taldlhatd mérdkar
automatikusan leméri.

SzUkség esetén a d+ vagy d- gombokkal
modosithatja az adatot. Miutan minden adatot
megadott, engedje le a gép burkolatat, hogy
elinduljon a kiegyensulyozdsi folyamat.

ALU-S (izemméd

Altalaban normal tzemmaédbol mas tizemmédra
vdltaskor nincs szikség a felni adatainak Ujboli
megaddsdra, elegendd az ALU gomb megnyomdsa
a kivant Uzemmad kivélasztasdhoz. Az ALU-S
Uzemmod azonban specidlis adatbevitelt igényel. Az
ALU-S egy specidlis Gzemmod, amelynek az aldbbi
két tipusa van (lasd a 2.2.3. abrdét):
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%M-\/g_j E\"‘—'—\\\_w_@_f

2.2.3. ABRA

AL N
FEm——_/FE
= 2
=\ Fl I

2.2.4. ABRA

Huzza a mérékart a felni belsd oldalara (Fl), és dllitsa
be a tavolsag (a) és az atmérd (dl) értékét, majd huzza
a kulsé oldalra (FE), és mérje le az (aE) tavolsagot és a
(dE) atmérét. Lepjen az ALU-S Gzemmodba.

Amikor a mérdkar visszatér nullpozicidba, a LED
kijelzd az aE és a dl értékeket mutatja. Az a+ és
az a- gombokkal dllitsa be a tavolsag értékét, a
b+ és a b- gombokkal az oE értéket, a d+ és ad-
gombokkal pedig a dl értéket.

Nyomja meg a FINE gombot. Ekkor a LED a dE
értéket jeleniti meg. Tartsa lenyomva a FINE gombot,
és a d+ illetve d- gombokkal dllitsa be a dE értéket.

A mérékar kalibralasa

A mérdkar gyarilag kalibrdlva van, azonban a
szdllitds sordin az értékei eldllitddhatnak. Ezért
haszndlat elétt a felhasznald elvégezheti az
Ujrakalibralast. Bekapcsolds utan, amikor az
inicializdlds befejezddott, elvégezhetd a kalibralas

A felni tavolsagmérd karjanak kalibralasa

1. Tartsa lenyomva a STOP gombot, majd nyomja
meg a FINE gombot (lasd a 2.2.5. dbrdt),
ezutdn nyomja meg a STOP gombot.

2. Mozgassa a mérékart O (nulla) pozicidba, majd
nyomja meg az ALU gombot (Idsd a 2.2.6.
&brat). A kilépéshez nyomja meg a STOP vagy
a C gombot.

3. Mozgassa a mérékart a 15-6s pozicidba,
majd nyomja meg az ALU gombot (Idsd a
2.2.7. abrat). Ezzel az énkalibralds befejezddik,
helyezze vissza a mérékart alaphelyzetbe.

CAUEP. OF
CALEP ISE[ |
000/EC00EDCO

A tavolsagméré kar kalibralasa

1 Roégzitsen egy kbdzepes méretl gumiabroncsot
a fétengelyre, majd tartsa lenyomva a STOP
gombot, és nyomja meg az OPT gombot (lasd
a2.2.8. abrdt). A kilépéshez nyomja meg a
STOP gombot;

2. Ad+vagy d- gombokkal dllitsa be az aktudlis
felni atmérdjének értékét, majd nyomja meg az
ALU gombot (Idsd a 2.2.9. dbrat):

3. Mozgassa a mérékart, és helyezze a méréfejet
a felni belsé peremeére (Idsd a 2.2.10. dbrat),
majd nyomja meg az ALU gombot (Idsd a
2.2.7. abrat). Ezzel az énkalibralds befejezddik,
helyezze vissza a mérékart alaphelyzetbe.

[ JECAUEHOD
[ JEPOSJE[140
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A szélességméré kar kalibralasa

1 Tartsa lenyomva a STOP gombot, majd haszndlja
a b+ és ab- gombot (Idsd a 2.2.11. dbrat). A
kilépéshez nyomja meg a STOP gombot.

2. Helyezze vissza a szélességmeérd kart
alaphelyzetbe, majd nyomja meg az ALU
gombot (lasd a 2.2.12. dbrat). A kilépéshez
nyomja meg a STOP gombot.

3. A kijelzén megjelend utasitdsok szerint
mozgassa a mérdkart, és helyezze a mérdfejet
a fétengely karimajahoz (Iasd a 2.2.13. dbrat),
majd nyomja meg az ALU gombot (Iasd a 2.2.7.
Gbrat). A kalibrdlas ezzel befejezédik, helyezze
vissza a mérdkart alaphelyzetbe.

CAUEPFOE |

2.2.11. ABRA

; 7 l!i

CALIEPF 1§

: o =T, | o |
- -

2.2.12. ABRA

2.2.13. ABRA

A kiegyensulyozé gép 6nkalibrdldsa

A kiegyensulyozo gép dnkalibrélasa gyarilag

megtoérténik, azonban a rendszerparaméterek

a hosszu szdllitds vagy a tartds haszndlat soran

megvaltozhatnak, ami mérési hibdkat okozhat. Ezért

ajanlott idénként dnkalibraldst végezni.

1. A gép bekapcsoldsa utdn, amikor az
inicializalds befejezédétt (Idsd a 6. abrat),
rogzitsen egy kézepes méretli gumiabroncsot,
helyezzen fel egy csiptethetd kiegyensulyozd
sulyt, és végezzen egy alap kiegyensulyozdst a
szokdsos adatbeviteli eljards szerint.

2. Nyomja meg a D és C gombot (ldsd a 2.2.14.
dbrat), majd csukja le a véddburkolatot, és
nyomja meg a START gombot a kbvetkezd
|épéshez. A kilépéshez nyomja meg a STOP
vagy a C gombot:

REF.54970

3. Amikor a tengely megdll (Idsd a 2.2.15. abrdt),
nyissa fel a védéburkolatot, és csiptessen fel
egy 100 grammos kiegyensulyozo sulyt a felni
kulsé oldalanak bdrmely pontjdra. Ezutdn
csukja le a burkolatot, és nyomja meg a START
gombot a kdvetkezd [épéshez. A kilépéshez
nyomja meg a STOP vagy a C gombot;

4. Amikor a tengely ismét megdll (Idsd a 2.2.16.
Gbrat), a kalibrélas befejezédik. Vegye le el a
gumiabroncsot. A kiegyensulyozd gép ezutdn
készen dll a haszndlatra.

CARLECALECAL)
[ JERJJIE[100
[ JECAUEERd

MEGJEGYZES: A kalibraldsi folyamat sordn a

megfeleld adatokat és kiegyensulyozd sulyt

adja meg! Ellenkezé esetben a kiegyensulyozd

pontossdga romolhat.

Lézerparaméter bedllitasa

1 El®¢szor valassza ki a lézeres izemmaoddot az
ALU-S1 dzemmodban a kiegyensulyozdsi
képernydn.

2. Nyissa meg a kalibrdldsi oldalt, valassza ki a
|ézerparaméter bedllitdsanak ikonjat, majd
nyomja meg az [OK] gombot a programba
vald belépéshez.

3. Aképernydn megjelend utasitasok alapjdan
ellendrizze, hogy a lézeres poziciondld funkcid
be van kapcsolva, majd nyomja meg az [OK]
gombot a tovdbblépéshez.

4. Afel/le gombokkal adjo meg az X paramétert
a képernyd utasitdsai szerint, majd nyomja
meg az [OK] gombot a megerésitéshez.
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5. Afel/le gombokkal adja meg az Y paramétert
a képernyd utasitdsai szerint, majd nyomja
meg az [OK] gombot a megerésitéshez.

6. A lézeres Uzemmdd paramétereinek bedllitasa
ezzel befejezédodtt, nyomja meg az [OK]

gombot a visszalépéshez.

2.3. A KEREK KIEGYENSULYOZASANAK FOLYAMATA

. A dinamikus és statikus Gzemméd kézotti
valtashoz nyomja meg az F gombot

. Dinamikus kiegyenstlyozas izemméd:
a kiegyensulyozd sulyok a felni belsé és
kils® peremére lesznek felcsiptetve (a gép
alapértelmezett, normal kiegyensulyozdsi
modija) (Iasd a 2.3.1. dbrat)

. ST tzemméd: statikus kiegyensulyozdsi
Uzemmaod, ahol a suly a felni kdzepére lesz

ragasztva (lasd a 2.3.2. dbrat)

MT

2.3.1. ABRA 2.3.2. ABRA

ALU kiegyensulyozdsi Uzemmadd véltogombja

(ALU gomb): a CPU rendszert az ALU-S és ALU-3

Uzemmodok kozott valtja.

. ALU-S lizemméd: a kiegyensulyozo sulyok a
ragasztva (lasd a 2.3.3. abrat)

. ALU-1 izemméd: a kiegyensulyozo sulyok a
felni kulldinek belsd és kilsé oldaldra lesznek

ragasztva (lasd a 2.3.4. dbrat)

=

2.3.3. ABRA 2.3.4. ABRA

. ALU-2 izemméd: A kiegyensulyozd suly a
felni belsé peremére lesz felcsiptetve, a kilséd
oldalon (a kullé belsé részére) pedig ragasztva
lesz (Iasd a 2.3.5. dbrat).

. ALU-3 izemméd: A kiegyensulyozé suly a
felni belsé peremére lesz felcsiptetve, a kilséd
oldalon (a kullé kiilsé részére) pedig ragasztva
lesz (Iasd a 2.3.6. dbrat).

w

2.3.6. ABRA

w

2.3.5. ABRA

Kiegyensulyozatlansag elosztasa és Rejtett sul

uzemmod:

ALU-S tzemmodban, ha a kiilsé (kullé belsé oldaldn
levé) suly pozicidja két kullé kézé esik, a gép képes a

sulyt két részre osztani.

A felosztott sulyokat a két killé mogé, az eredeti
pozicio kdzelébe lesz elhelyezve, igy a sulyok rejtve
maradnak (Iadsd a 2.3.7. abrat).

2.37.ABRA

Normal kiegyensulyozdsi Gzemméd
Adja meg a felni adatait, zarja le a védéburkolatot,

majd nyomja meg a START gombot. A forgds utdn
a két oldalsé LED kijelzi a kiegyensulyozatlansdg
mindkét értékét. Ha a kézépsd LED-en az OPT
felirat jelenik meg, lehetéség van az optimalizélds

kivalasztasdra.

Lassan forgassa a kereket: amikor a belsé pozicid
jelzéfényei vildgitanak, a sulyt a felni belsé oldaldn
12 6randl kell felcsiptetni.

Lassan forgassa a kereket: ismételje meg az eljardst,
amikor a kulsé sulyjelzé fények mindegyike vilégit,
hogy a sulyt megfeleléen helyezze el.
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2.4. ALU-S KIEGYENSULYOZASI UZEMMOD
FOLYAMATA

Ez az izemmaod aluminium felnikhez haszndlhato, ahol
a ragasztott sulyok a killdk belsé oldaldn vagy mogott
lesznek elhelyezve. Kétféle eljdrassal mikodik: manudlis
sulyelhelyezés és automatikus sulyelhelyezés a mérékar
haszndlatdval.

MANUALIS ELJARAS

1. Adja meg a felni adatait: Mérje le és adja
meg a felni paramétereit (tavolsag, atmérd és
szélesséq).

2. Zdrjale avéddburkolatot

3. Nyomja meg a START gombot
Olvassa le a kiegyensulyozatlansag értékeit. A
kijelz&n megjelennek a belsd és kiilsé pozicidkhoz
szikséges sulyok.

5. Forgassa el a kereket a megfeleld pozicid
megtaldldsdhoz, és helyezze fel a sulyokat

6. Ellenérizze az eredményt.

AUTOMATIKUS ELJARAS

Ebben az eljdrasban a mérékar segit a ragasztott

sulyok pontos elhelyezésében a felnin. Miutan a

gép meghatdrozta a kiegyensulyozatlansagot, a

mérdkarral helyezze fel a sulyt a 12 éra pozicidba.

1. Adja meg a felni adatait (tavolsdg, szélesség és
&tméré) a szokasos mérési eljards szerint.

2. Vdlassza ki a kivant ALU Gzemmodot. Nyomja az
ALU gombot addig, amig a megfelelé tzemmod
meg nem jelenik (ALU-1, ALU-2 vagy ALU-3).

3. Inditsa el a kiegyensulyozasi ciklust. Zarja le a
véddburkolatot, majd nyomja meg a START
gombot. A kerék forogni kezd, és a gép kiszamitja
a kiegyensulyozatlansagot mindkét oldalon.

4, Rogzitse a belsé sulyt. Lassan forgassa a kereket.
Amikor a belsd pozicié jelzéfénye vildgit, helyezze
fel a megfeleld sulyt a felni bels® oldalan a 12 éra
pozicioba. A suly tipusa (felcsiptethetd vagy
ragasztott) a kivalasztott ALU tizemmaodtdl figg.

5. Helyezze fel a kulsé sulyt. Folytassa a kerék
forgatdsat. Amikor a kulsé pozicid jelzéfénye
vildgit, helyezze fel a megfeleld sulyt a felni kilsé
oldalan a 12 éra pozicidba, a kivalasztott ALU
Uzemmaodnak megfelelden.

2.5. ALU-1 - ALU-3 UZEMMODOK FOLYAMATAI
1 Adja meg a felni adatait (tavolsag, szélesség és
&tmeéré) a szokasos mérési eljards szerint.

REF.54970

2. Valassza ki a kivant ALU Gzemmoddot. Nyomja az
ALU gombot addig, amig a megfeleld tizemmaod
meg nem jelenik (ALU-1, ALU-2 vagy ALU-3).

3. Inditsa el a kiegyensulyozasi ciklust. Zarja le a
véddburkolatot, majd nyomja meg a START
gombot. A kerék forogni kezd, és a gép kiszémitja
a kiegyensulyozatlansdgot mindkét oldalon.

4. Rogzitse a belsé sulyt. Lassan forgassa a kereket.
Amikor a belsd pozicid jelzéfénye vildgit, helyezze
fel a megfeleld sulyt a felni belsé oldaldn a 12 éra
pozicidba. A suly tipusa (felcsiptetheté vagy
ragasztott) a kivalasztott ALU tzemmaodtdl figg.

5. Helyezze fel a kulsé sulyt. Folytassa a kerék
forgatdsat. Amikor a kulsé pozicid jelzéfénye
vilagit, helyezze fel a megfeleld sulyt a felni kulsé
oldalén a 12 éra pozicidba, a kivalasztott ALU
Uzemmaodnak megfeleléen.

2.6. STATIKUS KIEGYENSULYOZAS (ST UZEMMOD)

A statikus Uzemmdd a kiegyensulyozatlansdgot

egyetlen, a felni kdzepére helyezett sullyal korrigdlja.

1 Mérie le a felnit a mérékarral a felni
kézéppontjatsl indulva.

2. Nyomja meg az F gombot az ST (statikus)
Uzemmaod kivdlasztasahoz.

3. Zdrja le a véddburkolatot, majd nyomja meg a
START gombot.

4. Aforgds utdn a kijelzd megjeleniti a szikséges
suly értékét.

S Lassan forgassa a kereket, amig a pozicidjelzd
fények vildgitani nem kezdenek.

6. Helyezze fel a sulyt a felni kbzepére a 12 éra
pozicidba.

2.7. REJTETT SULY UZEMMOD (ELOSZTOTT UZEMMOD)

Ez a funkcié lehetévé teszi, hogy a ragasztott

kiegyensulyozd sulyt két részre ossza, és a kullék mogé

helyezze, igy a stlyok nem lathatok.

Eljaras:

1. Lépjen az ALU-S tzemmaodba.

2. Nyomja meg az a+, majd a D és az OPT gombot
a kullébedllitdsok megnyitasahoz.

3. Adja meg a killék szdmat a b+ és a b- gombbal.

4, Forgassa a kereket ugy, hogy a
kiegyensulyozatlansaghoz legkdzelebbi kulld
12 6ra pozicidba kerlljon.

S. Nyomja meg a D és az OPT gombot az elosztott
Uzemmaod aktivalasahoz.

b. A gép kiszamitja azt a két poziciét, ahovd a
sulyokat a killék moge kell elhelyezni.
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Ez a megoldds javitja a kerék esztétikajat, mivel a
sulyok rejtve maradnak.

2.8. UJRASZAMITAS

Ez a funkcid lehetévé teszi a kiegyensulyozatiansdg

Ujraszamitasat a kerék Ujboli megforgatdasa nélkdl.

Mikor haszndlja:

Ha a mérés elétt elfelejtette megadni a felni adatait.

Eljaras:

1 Adja meg a felni helyes értékeit.

2. Nyomja meg a C (Ujraszamités) gombot.

3. A gép automatikusan Ujraszdmitja a
kiegyensulyozatlansagot.

2.9. AUTOMATIKUS POZICIONALAS

Ez a funkcié automatikusan abba a pozicidba forgatja

a kereket, ahova a sulyt fel kell helyezni.

Eljaras:

1 A mérés utdn a kijelzén megjelenik az Auto-
Positioning (automatikus poziciondlds) felirat.

2. Nyomja meg a FEL gombot.

3. A gép automatikusan elforgatja és rogziti a
kereket a kiegyensulyozatlansag helyzetében.

2.10. KIEGYENSULYOZATLANSAG OPTIMALIZALASA

Az optimalizélas a gumiabroncs felnihez viszonyitott

elforgatdasaval csdkkenti a kiegyensulyozatlansagot.

Ez akkor ajanlott, ha a kiegyensulyozatlansdg

meghaladja a 30 g-ot.

1 Nyomja meg a OPT gombot.

2. Jelsljon meg egy viszonyitdsi pontot a felnin és a
gumiabroncson.

3. Vegye le a gumiabroncsot, majd forgassa el
180°-kal a felnin.

4. Régzitse vissza a kereket, és végezzen Uj mérést.

5. Agépkijelzi ajavulds mértékét szdzalékban.

PELDA: 40 g kiegyensulyozatlansdg > 85%

optimalizalds - csak 6 g marad.

2.11. VALTAS GRAMM/UNCIA ES INCH/MILLIMETER

KOZOTT

Ez a funkcié a gép dltal haszndlt mértékegységeket

vdltoztatja meg.

Eljaras:

1. Nyomja meg a STOP és az a+ vagy az a-
gombot.

2. Akijelzd megjeleniti az aktudlis mértékegységet.

3. A b+ és ab- gombbal vélthat a kévetkezék

kozott:
. gramm (g)
. uncia (oz).

4. Nyomja meg az a+ gombot a bedllitds
mentéséhez.

Az INCH/MILLIMETER kéz6tti valtashoz:

Nyomja meg az INCH/MM gombot a kévetkezdk

kozotti valtdshoz:

. Inch

. Milliméter

A kijelzén megjelend tizedespont jelzi az inch

Gzemmaodot.

2.12. VEDOBURKOLAT FUNKCIO

Ez a bedllitds meghatdrozza, hogyan indul el a

kiegyensulyozdsi ciklus. Két lehetdség dll rendelkezésre:

. ON: - A gép csak akkor indithatd, ha a
véddéburkolat le van zérva.

. OFF: A gép manudlisan is indithatd a burkolat
lezardsa nélkul.

Eljaras:

1 Nyomja meg a STOP és a C gombot a burkolat
bedllitdsainak megnyitdsdhoz.

2. Ab+ésab- gombbal vdlassza ki az ON vagy az
OFF lehetdséget.

3. Nyomja meg az a+ gombot a bedllitds
mentéséhez.

2.13. EGYEB FUNKCIOBEALLITASOK

Ez a rész a készulék tovabbi bedllitdsi lehetéségeit

tartalmazza.

. Minimdlis kijelzési érték: Ez a bedllitas
meghatdrozza a kijelzén megjelenitett legkiseblb
kiegyensulyozatlansagi értéket. Ha a tényleges
érték ennél kisebb, a gép 0 g-ot jelenit meg.
Elérheté értékek: 5,10 g és 15 g. A valds érték
megjelenitéséhez nyomja meg a FINE gombot.

. Gombhang: Ez a bedllitds a gombnyomdskor
hallhaté hangot kapcsolja be vagy ki.
Lehetdségek: ON - a hangjelzés be van
kapcsolva / OFF = a hangjelzés ki van
kapcsolva. Haszndlja a b+ és a b- gombot a
bedllitds megvdltoztatdsdhoz, és az a+ gombot
a megerdsitéshez

. Kijelz6 fényereje. Lehetévé teszi a kijelzd
fényerejének bedllitdsat a kormyezeti
fényviszonyokhoz igazodva. Fényerdszintek:
1= legsdtétebb / 8 - legvildgosabb.
Alapértelmezett bedllitass: 4. szint. Allitsa be a b+
és a b- gombbal, majd az a+ gombbal erésitse
meg.

. Automatikus szélességmérés. Szabdlyozza
a felni szélességének automatikus mérését.
Lehet&ségek: ON - automatikus mérés
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engedélyezve / OFF - a szélesség manudlis
bevitele szukséges. Ha a szélességérzékeld hibds,
ez a funkcio kikapcsolhaté.

2.14. A GEP ONTESZTELO FUNKCIOJA

Az dnteszteld funkcid ellendrzi, hogy az érzékeldk,

a jelek és az elektronikus alkatrészek megfeleléen

mUkddnek-e.

. LED-ek és jelzéfények tesztelése: Nyomja
meg a D gombot az dsszes LED és jelzéfény
bekapcsoldsdhoz, és ellendrizze, hogy mindegyik
megfeleléen mikodik-e. A kilépéshez nyomija
meg a C gombot.

. Poziciérzékeld tesztelése: A kerék
forgdsérzékelsjét ellenérzi. Forgassa lassan a
tengelyt. A kijelzett értéknek O és 63 kozott kell
vdltoznia. Ha az érték nem vdltozik, az érzékeld
hibds lehet.

. Tavolsagérzékels tesztelése: A mérdkar
tavolsagérzékeldjét ellendrzi. Mozgassa a
mérdkart: A kijelzett értéknek a mozgdassal
ardnyosan névekednie kell.

. Atmérsérzékeld tesztelése: Az atmérdérzékelst
ellenérzi. Forgassa a mérdkart: A kijelzett
értékeknek ennek megfelelden vdéltozniuk kell.

lése: A felni
szélességérzékeldjét ellendrzi. Mozgassa a
szélességmérd kart: Az értéknek a mozgatdssal
egyutt vdltoznia kell.

. Nyomadsérzékel6 tesztelése: A kiegyensulyozds
kiszdmitdsdhoz haszndlt eréérzékeldket ellendrzi.
Enyhén nyomja meg a fétengelyt. A kijelzett
értékeknek vdltozniuk kell. Ha az értékek nem
vdltoznak, az érzékeld vagy az dramkdr hibds
lehet.

PP
. gérzékeld tesz

2.15. LEZER BEALLITASA (KALIBRACIO)

* Alézer kalibrdlasa csak a lézeres egység telepitése

vagy cseréje utdn szikséges.

ElSkészités

1 Rogzitsen egy acélfelnis kereket a kiegyensulyozd

gépre.

Adja meg a felni adatait (A, B, D).

A mérés utdn vegye le a kereket.

Lépjen be a lézer bedllitdsaiba

Nyomja meg a STOP és a D gombot a bedillitdsi

menU megnyitdsahoz.

b, Nyomija meg tdbbszér az a+ gombot, amig meg
nem jelenik a ,SET LAS" felirat.

7 Nyomja meg a b+ gombot a lézer bedllitdsi
Uzemmaodjdba vald belépéshez.

SEESENEN
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A kalibrdlds lépései

1. Alézerflggédleges bedllitasa: Akasszon fel
egy targyat a tengely belsé oldaldn. Allitsa
be a lézert ugy, hogy a sugdr pontosan lefelé
mutasson. Nyomja meg az ALU gombot a
folytatdshoz.

2, Kulsé igazitas: Akasszon fel egy térgyat a
tengely kiilsé oldaldn. Allitsa be a lézert tgy,
hogy a sugdr a kulsé fuggéleges vonallal
egybeessen. Nyomja meg az ALU gombot a
folytatdshoz.

3. Lézer magassagdanak bedllitasa: A kijelzén
megjelenik a SET H felirat. Mérje meg a lézer és
a tengely kdzepe kdzétti tavolsagot. Adja meg
az értéket a b+ és a b- gombbal. Nyomja meg a
ALU gombot.

4. Belsé felni bedllitasa: rogzitsen egy acélfelnis
kereket. Allitsa be a lézert gy, hogy a sugdr a
felni belsé peremére mutasson. Nyomja meg a
ALU gombot.

5.  Kiegyensulyozasi ciklus: Zarja le a
véddburkolatot. Nyomja meg a START gombot a
kiegyensulyozdsi teszt futtatdsdhoz.

6.  Referenciasuly: Forgassa meg kézzel a
kereket. Helyezzen fel egy 100 g-os sulyt a
kiegyensulyozatlansag helyére. Zarjale a
burkolatot, majd nyomja meg Ujra a START
gombot.

7 Végsé bedllitas: Forgassa a kereket, amig a suly
kézepe egybe nem esik a lézerrel. Nyomja meg
az ALU gombot a kalibrélds befejezéséhez. A
|ézer bedllitasa ezzel befejezddott.

Alézer csak ALU-S Uzemmodban haszndlhatd. A
kiegyensulyozds utdn nyomja meg a ,STOP" és az
.F" gombot, majd forgassa kézzel a gumiabroncsot.
A lézer megmutatja azt a poziciét, ahovd a

sulyt fel kell ragasztani, miutéin megtaldita a
kiegyensulyozatlansdg pozicidjat. Igazitsa a suly bal
oldalét (kézéppontjat) a lézerhez, majd ragassza fel
a felnire. Ismételie meg a miveletet a felni mindkét
oldaldan, amig a kerék kiegyensulyozdsa be nem
fejezédik.
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2141, ABRA 2.14.2. ABRA 2.14.3. ABRA

2.14.4. ABRA 2.14.5. ABRA

2.16. BIZTONSAGI VEDELEM ES HIBAELHARITAS

A gép fontos biztonsagi funkcioi:

. A STOP gomb megnyomdsdval a kerék azonnal megdaill.

. A gép nem indul el, ha a védéburkolat nyitva van.

. Ha mikodés kozben kinyitja a véddburkolatot, a gép automatikusan ledil.

HIBA PROBLEMA LEIRASA LEHETSEGES OK JAVASOLT MEGOLDAS

A fétengely nem forog vagy nincs

Motorhiba; pozicioérzékeld hibdja;

Ellendrizze a motort; cserélje ki
a pozicioérzékeldt; ellendrizze a

Err-1 P tdpegység panel hibdja; vezérldpanel . o . i §
forgasjel hibajar kilazult kébelcsatlakozés tépegységet; cserélje a vezéridpanelt;
ellendrizze az 6sszes kabelcsatlakozdst
Pozicidérzékeld hibdja; a kerék nincs Cserélie a pozicidérzékeldt; rogzitse
Err-2 A forgdsi sebesség 60 fordulat/ megfeleléen rogzitve; motorhiba; megfeleléen a kereket; ellendrizze a
perc alatt van hajtdszij tul laza vagy tul feszes; motort; dllitsa be a szij feszességét;
vezérlépanel hibdja cserélje a vezérlépanelt
Tul nagy hiba a Végezze el Ujra az 6nkalibraldst; ha
Err-3 kiegyensulyozatlansag Rendszer kalibraciojanak hibdj a hiba tovdbbra is fennall, cserélje a
kiszamitasdban vezérlbpanelt
Err-4 A fétengely rossz iranyba forog sz!gwoerzeke\o hibdja; vezérldpanel Cserrelljle a pozicioérzékelst; cserélie a
hibdja vezérlépanelt
A burkolat nincs megfeleléen Zarja le megfeleléen a burkolatot;
Err-5 A véddburkolat nincs lezarva leengedve; a burkolat biztonsagi cserélje a burkolat kapcsoléjat; cserélie
kapcsoldja hibds; vezérldpanel hibdja  a vezérlépanelt
Err-6 Erzékeld jel dramkérének hibdja qule_gyseg panel hibdja; vezérldpanel Cse'relljle a tdpegység panelt; cserélie a
hibdja vezérlépanelt
Err-7 Belsé adatvesztés Hibds onkalibralds; vezérldpanel hibdja Vege'z.ze el djra az Onkalibraldst;
cserélje a vezérlépanelt
A 100 g-os kalibrdlod suly nincs Vegg;ze el helyese? az onko'llbrolost;
o felhelyezve; tapegység panel hibdja; cserélje a tapegység panelt;
Err-8 Onkalibraldsi memaria hibdja ! . cserélie a vezérlépanelt; cserélje

vezérlépanel hibdja; nyomdsérzékeld
hibdja; kilazult kdbelcsatlakozas

a nyomdsérzékeldt; ellendrizze a
kabelcsatlakozasokat
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2.17. ELEKTROMAGNESES FEK

A kiegyensulyozds befejezése utdn a gép

elektromdagneses féket haszndl.

Funkcié:

. Amikor a kiegyensulyozatlansag helyzete
meghatdrozdsra kerdl, a fék automatikusan
régziti a kereket.

. Ez segiti a kezelét abban, hogy a
kiegyensulyozd sulyt pontosan és kdnnyen

felhelyezhesse.

3. KARBANTARTAS
NEM SZAKKEPZETT SZEMELY ESETEN

Karbantartas elétt kapcesolja ki a tapelldtdst.

. Allitsa be a szij feszességét.
. Szerelje le a burkolatot.
. Lazitsa meg a motor régzitécsavarjat,

majd mozgassa a motort addig, amig a szij
feszessége megfelelé nem lesz, és a szijat kb.
4 mm-re be tudja nyomni.

. HUzza meg a motor csavarjat, majd helyezze
vissza a burkolatot.

. Ellenérizze, hogy az elektromos vezetékek
megfeleléen csatlakoznak-e.

. Ellenérizze, hogy a fétengely régzitécsavarja

nem lazult-e meg.

. Ha a régzitdanya nem szoritja meg a kereket,
. hatlapkulcesal hizza meg a fétengely
réogzitécsavarjat.

SZAKKEPZETT SZEMELY ESETEN

. Ha a mért kiegyensulyozatlansag értéke
jelentésen eltér a valdstol, és az dnkalibralas
utdn sem javul, akkor a gép paraméterei
megvdltoztak, ezért szakember beavatkozdsa
szikseges.

. A nyomdsérzékeld cseréjét és bedllitasat
kizarolag szakember végezheti az aldbbiak

szerint.

A lépések a kdvetkezdk:

1. Lazitsa meg az 1, 2., 3., 4. és 5. szdmu anydkat.

2. Szerelje le az érzékeldt és az anydt.

REF.54970

3. Cserélie ki a 6. és 7. szamu érzékeldelemeket.

4. Szerelje vissza az érzékel6t és az anydt (Idsd a
19-1. abrat). (Figyelien az érzékeld iranyara.)

S. Huzza meg erésen az 1. szamu anydt.

6. HUzza meg a 2. szamu anydt ugy, hogy a
fétengely illeszkedjen a készulék oldaldhoz,
majd hizza meg erésen a 3. szamu anydt.

7 Huzza meg a 4. szamu anydt (ne tul erésen),

majd az 5. szadmu anydt.

24Nt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

Verticel shafl

Az dramkori lap és annak alkatrészeinek cseréjét

szintén kizarélag szakember végezheti

3.1. TAPEGYSEG ELRENDEZESI RAJZA

[——
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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\ =

100-317
100-315 00-312 aoo i
318 314

‘100 100-116 £
)\ 100-101—&2
@/

[100-61

102
@1 00-104
100-106

100-105—@ 100-113

100-112 & & 100-110
by \ 441 932
100-111 * /137 Fe02

S—F603
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TEXHUYECKOE PYKOBOACTBO

MPE3EHTALMUSA NPOOAYKTA

HeoT6anaHCMPOBAHHOE KONECO BbIZOBET BUSPALIMK,
CHU3WT YNPABISEMOCTb ABTOMOGUIS U CAENAET e3ny
HE6E30MACHOM. 3TO YBENMUUYMBAET U3HOC U MODTbI

B CMCTEME PYNEeBOro YNpaBeHUs 1 NOABECKU, A
TOKXeE MOBLILLAET PUCK AOPOXHO-TPAHCMOPTHOrO
npowucLuectams. OT6ANAHCUPOBAHHOE KONECO
NPEQnoTBPATUT BCe 3TH Npoénembl. O6opynoBaHue
BKJIIOUOET B CE651 HOBYHO UHTEMPUPOBAHHYIO
KPYMHOMACLUTAGHYIO CUCTEMY [151 BBINONHEHUS!
BbICOKOCKOPOCTHOMO MHGOPMALMOHHOMO PACYETA.

CTAHOK OCHOLLEH 9-CEerMeHTHbIM CBETOANOAHBIM
AVCNNeeM 1 rméKom CUCTEMOM MHOMKALMM NS
YOOBCTBA yNpaBneHus. PasnnuHble pexummel
6ANAHCUPOBKM O6ECMEUMBAIOT BO3MOXHOCTb
MCMONb30BAHWS COMOKIIEIOLLIMXCS MPY30B, MPYy308B
C KpEenexHomn CKOGOM UM CKPbITOM YCTAHOBKM
COMOKIIEIOLLMXCS MPY30B U T. 4. BBog, AaHHBIX 0604a
QBTOMATUMYECKM MO U3MEPUTENBHOWM NTMHEKE.
MHTennekTyansHas GyHKLIMS COMOKANMEPOBKM

1 COMOBbIPOBHUBAHWS N3MEPUTENBHOM TMHERKN.
DYHKLMS COMOOMArHOCTUKM W 3aLLmMTbI. [purogeH
NS PA3ANYHBIX KOHCTPYKLMA O60[0B 13 CTAM U
LIOPAIIOMUHUS

MPABUJIA TEXHUKWN BE3OMNACHOCTU

Mpexae YeM NPUCTYNATb K UCMOSb30BAHMIO

N30ENus, BHUMATENbHO O3HOKOMETECH C HOCTOSILLIMM
PYKOBOACTBOM Mosb3oBaTess. Hecoénionexne
TPE6OBAHUIA HOCTOSILLIEN MHCTPYKLIMM MOXET NPUBECTU
K TPABME U/ WM NMOBPEXAESHMIO

nspenus. COXpaHUTE MHCTPYKLMIO 419 UCMOSNb30BAHMS
B 6yayLLeM.

3anpeLLoeTcs OCyLLECTBASTb CHATUE UK 3aMEHY
YacTe CTAHKA. Mpu HEOEXOAUMOCTU PEMOHTA
0B6PATUTECH B OTAEN TEXHUUECKOTO OBCITYXMBAHMS.
Mpexae YeM HaYMHATL 6ANAHCUPOBKY, Y6eauTeCh,
YTO KOMECO HOAEKHO 30UKCUPOBAHO HO GraHLE.
OnepaTop HOMXKEH 6biTb B MpUAEraioLLen
cneuoaexae 6e3 CBOGOAHO CBUCTIIOLLMX YACTEN.
3anpeLuaertcs nyck 1 aKCMyaTaLmst O60PYA0BAHUS
NOCTOPOHHUMM JIMLIAMU. 3ANPELLAETCS SKCMNYaTALMS
C BbIXOLOM 30 Npeaersl GyHKLMOHANBHOTO
AMANA30HA, YKA3AHHOTO B HOCTOSILLEM PYKOBOACTBE

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

OBLLAA UHOOPMALIUA

Makc. Bec koneca 65 kr
MoLwHocTb asurarens 200 Bt
UCTOUHUK NUTAHUS 220B /50Ty

TouHOCTb 6QNAHCUPOBKU r
CKopocTb BpALeHUs 200 06/MUH
Bpems uukna 8c

10"~24" (254~610 Mm)
1,5"~20" (40~510 Mm)

OuameTtp o6opa

WupuHa o6opa

YpoBeHb wyma <70 pb
Bec HeTTO 103 kr
Fa6aputbl 960x560%1250 MM

YCNOBUS SKCMJTYATALUU

Temnepartypa 5~50°C
BbicoTa Hap ypoBHEM Mopst <4000 M
BnaxHocTb =85%

1. CBOPKA

BanaHcMpoBOYHbI CTAHOK HEOGXOANMO
YCTAHOBUTb HA TBEPAOM 6ETOHHOM MOy UK
AHASIOTMYHOM MOBEPXHOCTU, YCTAHOBKA HA
HeYCTOMUMBOM MOBEPXHOCTN MOXET MPUBECTU
K OLLIMGKAM n3MepeHus. [ng yao6cTea padoThl
BOKPYI 6ANTAHCUPOBOYHOrO CTAHKA JOMKHO GbiTb
CcBO60AHOE NPOCTPAHCTBO 50 cM. [ng kpenneHus
6aNAHCMPOBOYHOIO CTAHKA YCTAHOBUTE AHKEPHbIE
6011Tbl B MOHTOXHbIE OTBEPCTHNSA B OCHOBOHUK HO
MecTe YCTAHOBKM 6ANIAHCUPOBOYHOIO CTAHKA
1 YCTaHOBUTE PAMY 3ALMTHOIO KOXYXA HA
CTaHokK: BcTaBbTe OCh 3ALLMTHOMO KOXYXA B
LIAPHUP (HO 304HEN CTOPOHE CTAHKA), 3aTEM
3aKpenuTe BUHTAMK M10x45.
YcTaHoBuTe pe3b60oBYIO LUNUIbKY NPUBOAHOIO
BQJIA HA MABHbIA BA, 30TEM 3ATIHWUTE GONT.
CM. cnenyioLwmin PUCYHOK:

= =

PUC.1
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2. OKCNNYATALMSA
MAHEJb YNPABJIEHUS

PUC. 21

1 CBeToBOM MHAUKATOP PEXUMA 6ANAHCUPOBKU

CeeToBOM MHOWKATOP MNOMOXEeHUs BHYTPEHHero
COMOKINEALLErocs rpy3a

CBEeTOBON MHAUKATOP PeXUMA 6ANAHCUPOBKU

. CBEeTOBON MHAUKATOP MOMNOXEeHUs
BHYTPEHHero 6anaHCUPOBOYHOrO rpysa:

Ecnu Bce MHOMKATOPbI FOPSIT, 3TO YKA3bIBAET
NMONOXeHWe BHYTPEHHEro 6AIAHCUPOBOYHOTO
rpysa.

. CBeTOBOWM MHAUKATOP MONOXEHUS HAPYXXHOrO
6anaHcMpoBoOYHOro rpysa: Ecnuv sce
WNHAWKOTOPbI FOPSIT, 3TO YKA3LIBAET NMOMOXEHME
HOPYXHOro 6ANAHCUPOBOYHOIO rPy3a.

MEHIO ®YHKUMOHAJIbHbIX KJIABULU

3 CsetoamopHbI gucnnen 6 — Cogepxmnmoe

1 Pyunas HacTporka paccTosHus (a) (DISTANCE)

CBeTOBOW MHANKATOP MOMOXEHUS HAPYXHOrO
camokesLierocs rpysa

5 Csetogmon 5

6 Csetopvon 6

7 Ceetoauon 7

CBETOBOM MHAVKATOP MOMOXEHUS BHYTPEHHErO
6ANAHCUMPOBOYHOTO rpy3a

CBETOBOM MHAUKATOP MOMOKEHUS HAPYXHOTO
6ANAHCUMPOBOYHOTO rpy3a

CeeToaMoaHble MHOMKATOPbI

. CseTopmop 5: npv BBOAE AAHHBIX NU3MEpEHNs
CcBeTOOMOL OTOBPA3UT 3HAUEHWE «a»; a Mocne
N3MEPEHNs OTOBPA3UTCS BEC AN KOMMEHCALMM
BHYTPEHHEro ancéanaHca

. CseTopmop 6: Npu BBOAE AAHHbIX N3MEepEHUs
CBETOOMOL, YKA3bIBAET 3HAUEHUE peXmnMa — «b»
nnu «aE», a HaOCTPOMKA GYHKLIMM OTOBPAINT
MEeHIO Bbl6OPa

. Csetopumop 7: Npv BBOAE AAHHBIX U3MEPEHNS,
cBeToamop 6yaeT OTO6PAXATb 3HAYEHUe «d»;
a rnocre U3MepeHuns oTo6pPa3nTCs BeC Aslst
KOMMEHCALMM HaPYXHOMO OUCEANAHCA.

MNpuMep 3HAQYEHW CBETOANONHOW UHAUKALMUU

. CBeTOBOW MHAUKATOP MONOXKEHUS
BHYTPEHHero camoknesuierocs rpysa: Pexum
ALU-S yKa3bIBAET MOMOXEHNE BHYTPEHHETO
CaMOoKSIeaLerocs 6anaHCUPOBOYHOMO rpy3a

. CBeTOBOW MHAUKATOP MONOXKEHUS
HAPYXXHOrO caMoknesLerocs rpysa: Pexum
ALU-S yKa3bIBAET MONOXEHNE HAPYXHOMO
CaMOoKSIeaLerocs 6anaHCUPOBOYHOMO rpy3a

PyyHas HOCTpowka wupuHsl (b) (WIDTH)

2
3 PyuHas HacTpoika anametpa (d) (DIAMETER)
4

ONTUMU3ALS AUCOANAHCA 1 PAZAENBHOMO AUCOANAHCT

CaMoanarHoOCTHKA, COMOKAIMBPOBKA U pasfeneHme
ancéanaHca

Hauvano upkna

ABAPUINHAS CUTYALMS U BBIBOP CNELMAsIbHbBIX GYHKLMA

LWar n nopor gucnnes oucéanaHca

Bri6op pexvma koppekumm «ALU»

10 lMepecueT 1 CaMOKANMBPOBKA

BoiGop «ctatuyeckoit» (STATIC) unm «aMHAMUUECcKom»

n (DYNAMIC) koppekumm

12 Bbi6op pasMepa B BIOMMax/MM

NMPUMEYAHME: HaxnMainTe KHOMKM TOMbKO NANbLAMM.

2.1 KOHTPOJ1b COCTOAHUA U YCTAHOBKA
KOJIECA

Koneco gonXHo 6biTb YUANCTbIM, HO HEM HE JOMKHO
6bITb MECKA UMW MbINN, CHUMUTE C KONeca Bce
YCTOHOBMEHHbIE paHee 6aNIaHCUPOBOYHbIE MPY3b.
Y6eputecs, 4TO AOBMNEHME B LUMHE COOTBETCTBYET
HOMWHAOBHOMY. [poBepLTE COCTOsIHME CONPSraeMon
NOBEPXHOCTN 0600 U YCTAHOBOYHOIO OTBEPCTUS,
yéeamutech B OTCYTCTBUM AedOpMaLLMN.

Mpn HaNMYUK LLEeHTPABLHOTO OTBEPCTUS HA 06oae
BbIGEPUTE ONTUMASIbHBIN KOHYC A151 LEHTPABHOrO
oTBEpPCTUS

A. MpgMas yCTaHOBKA

B. O6paTtHas ycTaHoBKA
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Mpsimas yctaHoska (cM. pucyHok 2.1.1): |
O6bIYHO MCnonbayeTcs NPaMas ‘ B ﬂ | S 1 = q n
ycTaHoBkd. OHAO oéneryaet padoTy u i
NMPVMEHSIETCS C PA3NYHBIMUA CTASBbHBIMU

0604,0aMU OBbIYHOM KOHCTPYKLMM 1 C TOHKMMM
[OIOPAIIOMUHUEBBIMU O60AAMU.

OépaTtHas ycTtaHoska (cM. pucyHok 2.1.2):
O6paTHAS YCTAHOBKA MCMNOMb3yeTCs Ans
o6ecrnedeHnst TOYHOrO MO3ULUOHUPOBAHUS
BHYTPEHHEro OTBEPCTHS CTANBHOrO 060AA U

rMOBHOMO BANA MPW HAPYXHOM AedopMaLmMm Koneca.

MpumeHanTe Ansg BCex CTANbHbIX 06040B, OCO6EHHO
L7151 TONCThIX CTASbHBIX O60A0B.

PUC. 211 PUNC. 2.1.2

YCTaHOBUTE KOMECO 1 KOHYC HA raBHbI Basl. Mepen
30BUHYMBAHUEM PYUKM YEEOUTECH, YTO KOHYC MOXET
30XaTh koneco. Koleco MoxeT BpaLLaThcs nocne
30BUHYMBAHMS.

YTO6bI CHATb KONECO, CHAYANA HYXHO OTCOEANHUTL
PYUKY U KOHYC. 30TeM NMPUNOLHUMUTE KONEeCO U
CHUMWTE ero C rMaBHOro BANA.

MPUMEYAHMUE: Bo BpeMs yCTAHOBKM W CHATUS
Koneca He BOSIOUMUTE KOMeCo Mo rMABHOMY BANY, 3TO
NPOBOANT K OBPA30BAHNIO 30/AMPOB HA [NTIOBHOM
Bany. Ecnv He ocnaénate pyyky pyKon [O HOXATUS
PbIHYAra GbICTPOrO CHATUS, 3TO MOXET MPUBECTU K
NOBPEXOEHNIO CTOMOPHOW FrAnKU.

2.2 METOObl BBOAA AAHHbIX

[Mocne BKOUYEHNS MUTAHWUS CTAHKO OH HOYMHAET
WMHULMONN3ALMIO OBTOMATUYECKU. IHMUmManmu3aums
3aBepLuaeTcs yepes ase cekyHapbl. CTaHOK
OBTOMOTUYECKU NMEPEXOAMUT B O6bIYHbIN
LOVMHAMUYECKMIA PEXUM (rpy3bl CO CKOBOWM HAl
MIIOCKOCTM KOPPEKLMM HO 06enx CTOPOHAX 060aa),
KOK MOKO3AHO HA pUCYHKe 2.2.1, M TOTOB K BBOAY
LOHHbIX 06000

PUNC. 2.21

PaccrogHue ot usMmeputenbHon NMHEAKU 0O Kpas
o6ona

[Mocne BKNtoYeHnst CTAHKA OH NEPEXOAMT B
HOPMOAIBHBIA PEXUM GANAHCUPOBKM. [oBEpHUTE
N3MEPUTENBHYIO TIMHENIKY, MOTSHUTE rONOBKY NUHENKN
BO BHYTPEHHIOIO YOCTb BOMHYTOM KPOMKM O60AJ,

KOK MOKA3AHO Ha pucyHke 2.2.10, cHavana Bce
CBETOOMOMAbI BbIKJTKOYEHDI, 3aTEM OUCTIEN NepenieT
B COCTOSIHME, MOKA3AHHOE HA PUCYHKE 2.2.2, CTAHOK
OXMOOET BO3BPATA NIUHENKM B UCXO[QHOE MOSIOXEHMNE.
(PaccTosiHue oT M3MepHUTenbHOM IMHERKM [0 Kpas
o6ona)

==

PUNC.2.2.2

Mocne BO3BPATA NUHENKU B HyNEBOE MONOXEHMe, Ha
CBETOAMOOHOM AMCTINIee OTOBPAXAETCS 3HAYEHNE
OOHHBIX 060aa. Ecnn nsmepeHne He COOTBETCTBYET
0600y, HEO6XOAMMO BbIMONHUTE CAMOKATMOPOBKY
WU PYYHOWM BBOL OAHHbIX.

WnpuHa o6ona

Mcrnonbayitte KPOHUMPKYSb A5 U3MEPEHMS LUMPWHBI
06040 1 UCMONb3yMTe KHOMKM b+ unu b- ons
N3MEHEHUS 3HAYEHMS.

OuameTp o6ona

Mcnonb3yiTe pbluar IMHENKK, PACMONOXEHHbIN
CHAPYXM, YTOGbI ABTOMATUYECKM M3MEPUTL AMAMETP
Koneca.

Vcnonbaynte KHomku d+ unun d- onsa naMeHeHus
[aHHBIX. [locne BBOAA BCeX AAHHbIX ONyCcTUTe
3ALLMTHBI KOXYX CTAHKA, YTOGbI HOYATH NpoLieaypy
KONMOPOBKN.

Pexwum ALU-S

O6bI4HO MPU NEePEXOAE N3 OBbIYHOMO PEXUMA B
LOPYron PexuM HET HEOBXOAMMOCTU MNOBTOPHO
BBOAMTb AAHHBIE 06040, MPOCTO HOXMUTE KIOBULLY
ALU, 4To6bl NnepeiTn B peXunM Bbi6OPA HAMPSMY!O,
TONbKO pexmm ALU-S nmMeeT cneunanbHblin MeTopn,
BBOoAa, ALU-S 03HaYaET CneLmanbHblii pexmM,
BKIIOYQIOLLM 1BA BUAG PEXMMOB (prcyHok 2.2.3),
KOK YKA3QHO HUxe:
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CALIEP._O

P

(]

PNC.2.2.3

PNC.2.25

PUC.2.2.4

MOTAHUTE M3MEPUTESBHYIO JIMHEKY BHYTPb 06040
(FI) v 30manTe 3HaveHns paccTosHua (a) u anametpa
(dl), satem notaHuTe ee Hapyxy (FE) u nsmepsTre
paccrosHue (aE) u gnametp (dE). BoinauTe B pexum
ALU-S.

Korpa nuHeka BepHeTCS B HyneBOe NOSIOXEHWE, HO
CBETOAMOLHOM AMCTIIee OTOBPA3BATCS 3HAYEHNS KK
akE, Tak 1 dl, HaxrMManTe HA KNABULLIK O+ 1 a- g
KOPPEKTUPOBKM 3HAYEHNS, HOKUMANTE HA KIOBULLIN
b+ 1 b- ong KOPPEKTUPOBKK 3HAYEHUS AE, HOXUMANTE
HO KITOBULLK d+ 1 d- AN KOPPEKTUPOBKM 3HaYeHNs dl.

HaxmuTe knasuwy FINE, 4To6bl HO CBETOAMOAHOM
amcnnee 6bino NOKA3aHO 3HauYeHue dE, yaepxueante
HoskaTom knasuwy FINE 1 ncnonbayite knosuwm d+ u
d- ang KOPPEKTUPOBKK 3HaYeHMs dE.

Kanuépoeka nsmepurenbHom nMHERKU
MamepuTenbHas TMHERKA MPOLLNG KAIMGPOBKY Ha

30BOAE-M3roTOBUTENE, HO 3HAYEHME KANMBPOBKN
MOXET U3MEHUTLCS U3-3a TPAHCMOPTUPOBKU. Mo3ToMy
MOb30BATENM MOTYT BbIMOMHUTb BbIPABHUBAHME
CAMOCTOSTESNbHO, MPEXAe YeM MPUCTYNATb K
MNCMNONb3OBAHMIO BANAHCUMPOBOYHOrO CTaHKA. [ocne
BKJTIOYEHMS MUTAHUS UHULIMAIM3ALIMS 3ABEPLLICETCS.
TakMM 06PA30M, MOML3OBATENN MOTYT BbINOMHWUTL
BbIPOBHUBAHME U3MEPUTENBHOM JIMHERKN

Kanuépoeka nuHeikun no paccrosHuio go oéoga
1 Haxmute 1 yoepxueanTte kHonky STOP u

HakmuTe kHomky FINE, cMm. pucyHok 2.2.5,
HaXMUTE KHOMKY STOP.

2. MepeMecTuTe nuHeKy B nonoxenue O (Homb),
HaxxmuTe Knaeuwy ALU, cM. pucyHok 2.2.6,
HokmuTe knasuwy STOP mnnu knasuwy C gns
BbIXOAQ.

3. Mepemectute nuHeky Ha 15, HaxMuTe
knasuly ALU, cM pucyHok 2.2.7, 3aBepLumnTte
CAMOKASIMGPOBKY, BEPHUTE U3MEPUTENbHYIO
JIMHENKY B UCXOAHOE NOSIOXEHME.

]

PISE[

CARL.

PUC.2.2.6

000000 E000

PNC.2.2.7

Kanuéposka nsmepurenbHoin nuHenku puamMeTpa
1. YCTOHOBUTE LLUMHY CpeaHero pasMepa Ha

FNABHYIO OCb, HOKMUTE U YOSPXMBANTE KHOMKY
STOP u HaxmuTe kHonky OPT, cM. pucyHOK
2.2.8, HaxmuTe kHomky STOP ans BbiIxoad;

2. HaxumamTe knasuwm d+ nnuv d-
KOPPEKTUPYIMTE 3HAYEHNE A0 TeKYLLEero
3HAYEHWS OMAMEeTPa 0604d, HOXMUTE KIOBULLY
ALU, cM. pucyHok 2.2.9:

3. MepemecTuTte NMHENKY, MOMECTUTE ronoBKY
JIMHENKN HO BHYTPEHHIOIO MOBEPXHOCTb KPOMKM
o6opa, cM. 2.2.10, Haxmute knasuwy ALU, cm.
2.2.7, COMOKANMEPOBKA 30KOHYEHA, BEPHUTE
JIMHENKY B UICXOOHOE MOSIOXEHNE.

(140

[ J8CAL

PNC.2.2.8

—

El40

POS

PUC. 2.29

PNC. 2.210
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Kanuépoeka namepurenbHon NMHEAKU LLIMPUHbL

1. Haxmute n yonepxveaite knasuy STOP n
HOXKMMaMTE KnaBuLy b+ uim b-, cM. pucyHok
2.2.11 (HaxmuTe knasmwy STOP ang sbixoga).

2. BepHUTE N3MEepPUTENBHYIO MMHENKY LUMPWHBI HA
MecCTO, HaxxmuTe knaeumy ALU, cM. pucyHoK
2.2.12 (HaxmuTe knaeuwy STOP ang Bbixoaq).

3. B COOTBETCTBMM C MOACKA3KAMU NMOBEPHUTE
JIMHEWKY LUMPWHBI U KOCHUTECH FONOBKOM
JIMHERKU GNAHLA MMABHOMO BANA, KAK
MOKA3aHO Ha pucyHke 2.2.13, HaxmuTe (ALU),
CM. PUCYHOK 2.2.7. 3aBepLunTe KannEpOBKY M

REF.54970

3. Mocne ocTaHoBKKM OcK, CM. puc. 2.2.15,
(oTKpOWTE 3ALLMUTHBIN KOXYX) 3aKpenuTe
rpy3 100 rpaMMm ¢ KpenexHom ckobom Ha
NIO6OM MEeCTe HA HAPYXHOM CTOpOHe 0604d,
(30KpOMTE 3ALUMUTHBIN KOXYX) HOKMUTE KHOTIKY
START, nepengute Kk cnegytoLwemy Lwary, Ans
BbIXoAa HaxmuTe kHornky STOP nnn C;

4. [Mocne oCTaHOBKM OCU, CM. PUCYHOK 2.2.16,
HOCTYMNAET KOHeL, KanMepoBkn. CHUMUTE
KOeCco CO CTAHKA, 6BANAHCUPOBOYHBIA CTAHOK
roTOB K paéoTe.

BEPHUTE U3MEPUTESbHYIO JIMHENKY HO MECTO. r . =';= Y T
CRUECARLECAL
E H LJ | PUC. 2.2.14
{ u
PUC. 2.2.11 l
= =
[ H L ) P F I!I | PUC.2.2.15
= JEm | | |
] Lo} —
PUC. 2212 I ' == _
PUC. 2216

PNC. 2.213

CaMokanu6poBka 6anaHCUPOBOYHOrO CTAHKA

CaMoKanMEpPoBKA 6ANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA

6bIN1a NPOBEAEHA HA 30BOAE-U3rOTOBUTENE, HO

NAPAMETPbl CUCTEMBI MOTYT U3MEHSTCS 13-30

TPAHCMNOPTUPOBKMN HA BOJbLLNE PACCTOSHUS

WIN OJIUTENBHOTO UCTIONB3OBAHWS, UTO MOXET

NPEWBOAUTL K OLLMEKAM. [103TOMY NOnNbL30BATENSM

peKoOMeHIyeTCs Yepes HEKOTOPOE BPEMS BbIMOHWUTbL

COMOKANUEPOBKY.

1. Mocne BKIIOYEHUS MUTAHUS CTAHKA
30BEPLUAETCS UHULMANM3ALMS, CM. pUC. 6,
YCTOHOBUTE KANMMOPOBOYHBIN MPY3 C KPEMeXHOM
CKOBOWM, BbIMOSTHUTE GANAHCUPOBKY LLUMHBI
cpenHero pasMepa v BbiNoSIHWUTE NpoLlenypy
BBOAA OAHHbIX.

2. Haxmute knasuwy D v knaeuwy C (puc.

2.2.14), (3aKpoiTe 3ALMUTHBIA KOXYX), HOXMUTE
knasuwy START, nepenguTe kK cnegytoLemy
Lary, ans BeIxogd HaxmuTe knasuy STOP vnm
knasuwy C:

NMPUMEYAHME: Npu BbINONHEHWW NpoLenyp
KANMBPOBKM O6430TENBHO BBEOUTE NPABUIIbHbIE
OOHHbBIE Y UCNOMb3yNTE COOTBETCTBYIOLLMI TPY3,
MHAYE TOYHOCTb 6ANAHCUPOBOYHOIO CTAHKA 6yaoeT
CHUXeHA.

Hactpoiika napameTtpos nasepa

1 CHauana BeiGepute pexunm nasepa nog ALU-S1
HO CTPAHMLE 6ANAHCUPOBKM.

2. Bongute Ha CTpaHULLY KanMGPOBKK, BeiGepuTe
3HAYOK HACTPOMKM NMAPAMETPOB Na3epd,
HaxmuTe [OK], 4To6bl BOMTU B 3Ty MPOrPAMMY.

3. Y6enuTech, UTo QYHKLMS NONOXEHUS Na3epa
OTKPbITA B COOTBETCTBUM C SKPAHHbBIMU
noackaskamu, HaxmuTte [OK], 4to6sl nepenTu k
crnegytoLeMy Lary.

4, HaxumanTe knasum «Beepx»/«BHua»,

YTOGhI BBECTM MAPAMETP X B COOTBETCTBUM C
SKPAHHBIMY Moackaskamu, Haxmute [OK] ans
NOATBEPXACHNS.

S. HaxumanTe knasuwum «Beepx»/«BHua»
0N BBOAA NAPAMeTPa Y B COOTBETCTBUM C
SKPAHHBIMM Moackaskamu, Haxmute [OK] ans
NOATBEPXACHNS.

6. HacTpoiika napameTpoBs pexmma nasepa
BBINOMHEHA ycneLHo, Haxmute [OK] ans
BO3BPATA.
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2.3 ONEPALMS BAJTAHCUPOBKM KOJIECA

. MepeknioueHne pexmMoB AUHAMUYECKOH
M CTATMYECKOW 6ANAHCUPOBKU: HOXMUTE
knasuwy F

. Pexxnm guHammuyeckoin 6anaHCUPOBKHM:

YCTOHOBKA rpy3a CO CKOBOW HO BHYTPEHHEN 1
HAPYXHOM KPOMKe 0604a (6ANAHCUPOBOYHBIN
CTAHOK [10MYCKAET O6blYHYIO 6ANAHCUPOBKY),
CM. pUCYHOK 2.3.1.

. Pexxum ST: pexxum nsMepeHuns CTaTyeckoro
6anNaHCa, HaKNenTe rpy3 Ha cepefmHe o6oaa,
(cm. prcyHok 2.3.2)

N@_—@

PUNC. 2.3

T

PUNC.2.3.2

KHonka nepeknoyenus pexmma éananca ALU
(knasmwa ALU), nepeksiioyeHme KoMmbloTepa CTAHKA
Mexay pexmmamm ALU-S~ALU-3.

. Pexum ALU-S: yCTOHOBKQ COMOKIESLLMXCS
rPy30B B ABYX NOIOXEHUSX BHYTPW, 30
CMUUAMK, 06040, CM. PUCYHOK 2.3.3

. Pexxum ALU-1: yCTOHOBKO COMOKAEALLMXCS
rPY30B HQ BHYTPEHHIOIO 1 HAPYXHYIO YOCTb
060A0, 30 CNULAMU 1 NEPE, CMIULIAMU, CM.
pucyHok 2.3.4

"

PNC.2.3.3

[ o

. Pe>kum ALU-2: yCTOHOBKA rpy3a CO CKOG0M
HO BHyTPEeHHeM kpae 060ad, YCTAHOBKA
HAPYXHOrO CAMOKEALLErocs rpy3a CHOPYXM
(BHYTPWM cnnL) M. pucyHok 2.3.5.

. Pexxum ALU-3: yCTAHOBKA rpy3a CO CKOGOM
HO BHyTPEeHHeM kpae 060ad, YCTAHOBKA
HAPYXHOrO CaMOKIEALLErocs rpy3a CHAPYXM
(cHapysu crnu) cM. pucyHok 2.3.6.

w

PUNC. 2.3.5

PUC. 2.3.6

Pexxunm paspeneHus rpysa U peXuMm CKpbITOM
YCTAHOBKM CAMOKAESLUUXCS FPY30B:

B pexume ALU-S, ecnm nonoxeHne HapYyXHOro
rpy3a, yCTAHOBIMBAEMOro BHYTPW CnL,
OKO3bIBAETCS MeX/y ABYMS CIMLIOMM, TO B peXmMe
ALU-S BO3MOXHO pa3fAenuTb rpy3 Ha ABe YacTu.

Yactu pasneneHHoro rpysa npocto
YCTOHOBNMBAKOTCS 30 ABYMS CMIULIAMUY BOMW3M
NPEXHero MecTa yCTAHOBKM Mpy3d, 3TO MO3BOsSeT
CKPBbITb FPY3, CM. PUCYHOK 2.3.7.

PUC.2.3.7

Pa6ota B HOpMANbHOM peXuMe 6anaHCUPOBKU
Beegute naHHble 06040, 30KPONTE 3ALLUTHBINA KOXYX
M HakMUTe KHOMKY START. Tocne oCTAHOBKM HO ABYX
60KOBbIX CBETOANOLHbIX ANCTIENX OTOBPAXAETCS
HEeOoB6X0AMMbIN BEC rpy30B A1 KOMNEeHCALMn
aucéanaHca. Ecnun Ha cpegHeM CBETOAMOOHOM
avcnnee otoépaxaetcs nHankaums «OPT», MOXHO
BbIGPATb, KOK ONTUMU3MPOBATL YCTAHOBKY MPy30B 418
KOMMNeHCauum AnC6anaHca.

MepnneHHo BpaLLaiTe KONeco, Koraa BCe CBETOBbIE
WHAUKOTOPbI BHYTPEHHEro rpy3a ropsT, Mecto
HOBMBKM rpy3a HOXOAWTCS B MOMOXEHUN 12 YACOB HO
BHYTPEHHeN CTopoHe 060Aal.

MegnneHHo BpaLLaiTe KoNeco 1 NosTopuTe
npoueaypy, 4To6bl 3aropennch BCe CBETOBbIe
MHOMKATOPBI HOPYXKHOO rpy3d, 1 YTO6bl MPABUIBHO
YCTAHOBUTB MPY3.
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2.4 NMPOLECC PABOTbI B PEXXUME BAJTAHCUPOBKU
ALU-S

Pexum ALU-S ncnonbayeTtcs ons anoMUHNEBbIX
LOMCKOB, €CIN1 HEOBXOOMMO YCTAHOBUTb
CaMOKIIesLmMecs rpyabl C BHYTPEHHEN CTOPOHbI CruL,
WM CKPBITb 30 HUMKU. OH MOXET MCMONb30BATLCS
[OBYMSI PA3MMYHBIMUW CMTOCOBAMU: PyYHOE
pa3sMeLLeHme rpy3a U ABTOMATUYECKOE Pa3MeLLeHne
rpy3a C MOMOLLIbIO U3MEPUTENBHOM LUTAHIU.

PYYHOWM NPOLIECC

1 BeeguTte naHHble 06040 M3amMepbTe napameTpb!
0604a (paccTosHue, AMAMETP W LUMPUHY) 1
BBEOUTE UX.

2. 30KPONTE 3ALLUTHBINA KOXYX

3. Haxmure «Start» (nyck)

4, CuunTanTe 3HaYeHns gucéanaHca. Ha gucnnee
OTOBPAXAKOTCS HEOBXOAMMbIE BECA AN
BHYTPEHHErO 1 HOPYXXHOTO MONOXEHWA.

5. BpaLuaiTe Koneco, YTo6bl HORTH TOUHOE
NOMOXeHWe Af1s OCTAHOBKM rpy3d

6. Yéenmtecs, 4To AUCOANIAHC YCTPAHEH.

ABTOMATUYECKUI NPOLIECC

B aTOM MeTofe M3MepUTEenbHAS LTAHIA MOMOraeT

TOYHO PACMONOXUTb COMOKEALLMECS TPY3bl HO

o6ope. lNocne onpenenerns BeNUUYnHbI AUCOANAHCA

MNCMOSb3YNTE LUTAHIY, YTO6bl YCTAHOBUTDL rPy3 B

nonoxeHue 12 4acos.

1 BeeawTe AaHHble 0604a (pAccTosHWe, WMPKHA
1 OMAMETP), KaK B CTAHAAPTHOM Npouenype
n3MepeHus.

2. Bbi6epuTte HyxHbI pexim ALU — HaxumanTe
knasuwy ALU, noka He nosBuUTCS MHAMKALMS
Heo6xoammoro pexmma (ALU-1, ALU-2 mnm
ALU-3).

3. HayHuTe umkn 6anaHCUPOBKK. 3aKponTe
3ALUMTHBIA KOXYX U HaxmuTe «START»

(myck). Koneco 6ymeT BpallaTbes, 1 CTAHOK
paccUMTaeT BeC rpy3oB A8 KOMNeHCALMm
OMCBANaHCA Ans 06enx CTOPOH.

4. YCTaHOBUTE BHYTPEHHWUI rpy3. MegneHHo
BpaLLanTe koneco. Koroa saroputcs
WHIOMKOTOP BHYTPEHHEro NOMIOXEeHMs,
YCTOHOBUTE COOTBETCTBYIOLLMIA MOY3 B
nonoxeHue 12 YacoB Ha BHYTPEHHEN CTOpOHe
o6opa. Tun rpysa Beca (co cko6om nnm
CAMOK/IEALLMICS) 30BUCUT OT BEIBPAHHOMO
pexuma ALU.

S. YcTaHoBUTE HAPYXHbIV rpy3. Mpogonxante
BPALLATL Koneco. Koraa 3aropuTcs MHOMKATOP
HOPYXHOrO NMONIOXEHUs!, yCTOHOBUTE
COOTBETCTBYIOLLMA rPy3 B NonoxeHne 12 yacos
HO HOPYXXHOWM CTOPOHE 06040 B COOTBETCTBUN
C BbIBPAHHBIM peximom ALU.

REF.54970
2.5 PE)XUM PABOTbI ALU-1 - ALU-3
1 BeeawTe oaHHble 060aa (paccTosHWe, WMpKHA
1 OMAMETP), KaK B CTAHAAPTHOM Npouenype

n3MepeHus.

2. Bbi6epuTte HyxHbI pexum ALU. Haxumante
knasuwy ALU, noka He nosBuUTCS MHAMKALMS
Heo6xoammoro pexmma (ALU-1, ALU-2 nnm
ALU-3).

3. HayHuTe umkn 6aNaHCUPOBKK. 3aKponTe
3ALUMTHBIA KOXYX U HaxmuTe «START»

(nyck). Koneco 6ymeT BpalaTbes, 1 CTAHOK
paCCUMTaET BEC rPy30B AJ18 KOMMEeHCALLMN
OMCBANaHCA Ans 06enx CTOPOH.

4. YCTaHOBUTE BHYTPEHHWUI rpy3. MegneHHo
BpaLLanTe koneco. Korga saroputcs
WHOMKOTOP BHYTPEHHEro NOMIOXEHMS,
YCTOHOBUTE COOTBETCTBYIOLLMIA MPOY3 B
nonoxeHue 12 YacoB Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
o6opa. Tvn rpysa Beca (co cko6om nnm
CAMOK/IEALLMICS) 30BUCUT OT BBIBPAHHOMO
pexuma ALU.

S. YcTaHoBUTE HAPYXHbIM rpy3. Mpogonxante
BPALLATL Koneco. Koraa 3aropuTcs MHOMKATOP
HOPYXHOrO NMOSIOXEHUs!, yCTAOHOBUTE
COOTBETCTBYIOLLMIA rPy3 B NonoxeHune 12 yacos
HQO HOPYXXHOWM CTOPOHE 06040 B COOTBETCTBUM
C BbIBPAHHbBIM peximom ALU.

2.6 CTATUMECKAS BAJTAHCUPOBKA (PEXXUM ST)
B pexume cTaTuyeckon 6anaHCUPOBKN UCOANOHC
N3MEPSETCS C MOMOLLBIO TOMBKO OJHOrO rpy3a,
NOMeLLIeHHOro B cepenmHe 0604a.

1. C NOMOLLbIO N3MEPUTENBHOM LUTAHI
BbINOMHUTE M3MepeHme o6oaa A0 LEeHTPA
oéofaa.

2. Haxmute F, 4To6bl Nnepentn B pexum ST
(cTaTnueckmin pexum).

2. 3aKPONTE 3ALLUUTHBIN KOXYX U HOXMUTE «START»
(myck).

4. Tlocne OCTAHOBKM KONeca Ha aucrnee
OTOBPAXAETCH 3HAYEHNE BECA HEOBXOAMMOro
rpysa.

S. MepneHHo BpaLLanTe KONeco, Moka He
3AropsTCs CBETOBbLIE MHAUKATOPbI MONOXEHUS.

6. YcTaHoBUTE rpy3 B nonoxeHune 12 4yacos no
LLleHTpy o60Aa.

2.7 PEXXMM CKPbITbIX FPY3OB (PEXXUM

PA3[EJIEHNS)

OTa GyHKUMS NO3BONSAET PA3LENUTL COMOKIEALLMNACS

rpy3 Ha ABe YACTU U PA3MECTUTH MX 30 CMIMLIAMY,

UTOGbI FPY3bl GBI CKPbITHI.

Npouenypa:

1 Bongute B pexum ALU-S.

2. Haxumainte a+, 3atem D + OPT gns BBOOG
HOCTPOEK CruLL.

3. BBeuTe KONMUECTBO CMULL, C MOMOLLbIO KITOBULL
b+ / b-.
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4, [NoBepHUTE KONeco Tak, YTOGb! CNULLO BENN3M
TOYKM AMCEANAHCA HOXOAMNACH HA 12 YacoB.

5. Haxmute D + OPT, 4TO6bl BKIOYUTD PEXMM
paspenexus.

6. CTOHOK PACCUYNTAET ABA MOMOXEHUS, B
KOTOPBIX 30 CMULIAMU HEOBXOAMMO YCTAHOBUTD
rpy3bl.

CKpbITAS YCTAHOBKA FPY30B YYYLLAET 3CTETUKY

Konec.

2.8 MEPECYET

OTa GyHKLMS NepecUnTLIBAET ANCEANAHC 63

MOBTOPHOrO BPAJLLEHWS KOofleca.

Korana Heo6xoauMo ncnonbsoBatb:

Ecnu Bbl 306bin BBECTM pa3Mepbl 0604C Nepen,

N3MepeHneM.

Npouenypa:

1 BeenuTte npaBusbHble 3HAUEHUS 0604a.

2. Haxmute knaemwy C (nepecuntarts).

3. CTOHOK OBTOMOTUYECKM NEPECUNTLIBAET
OMC6AnaHC.

2.9 ®YHKUMSA ABTOMATUYECKOIO

MNO3ULIMOHNPOBAHUSA

OTa dYHKLMS OBTOMATUYECKM MOBOPAUYMNBAET KONECO

B TOYHOE MONOXEHME, B KOTOPOM JOMKEH 6bITb

YCTOHOBIEH rPY3.

MNpouenypa:

1 [Mocne n3MepeHust Ha aKPAHE OTOBPAXAETCS
Auto-Positioning (asTomMaTnyeckoe
MO3MUMOHUPOBAHME).

2. Haxmute knaswmwy UP (sBepx).

3. CTOHOK OBTOMOTUYECKM MOBEPHET KONEeco B
NoNoXeHWe AMCEANaHCA U 3adUKCUPYET ero.

2.10 ONTUMU3ALUNA OUCBAJIAHCA

OnNTUMM3ALMS YMEHBLLAET ANCEANAHC 30 CYeT

NOBOPOTA LLUMHBI OTHOCUTENBHO 060Ad. DTO

peKkoMeHayeTCs AenaTh, eCnv ANCEAnaHC

npesbiwaet 30 T.

1 Haxmute OPT.

2. Cpenante oTMeTKy Ha o6ofe 1 LUVHE.

3. BbINONHWUTE BEMOHTOX LUKMHBI M MOBEPHUTE ee
Ha 180° oTHOCUTENBHO 06040,

4. CMOHTUPYWMTE LUMHY Y HOYHWUTE UCTIBITaHME.

5. CTAHOK MOKAXET NPOLEHT YyULLEHUS.

MPUMEP: 40 r pucéanaHca, > 85% ontuMmsaumnm,

OCTAIOCh = NULLL 6 T.

2.11 NEPEKJIIOYEHUE rPAMMbI / YHUWUWU U OIOAMbI

/ MUIIIUMETPbI

OTa QYHKLUS CYXUT AN UBMEHEHUS eOnHUL,

MN3MEPEHUS, KOTOPbIE MCMOMb3YEeT CTAHOK.

Npouenypa:

1 Haxmute STOP 1 a+ nnn a-.

2. Ha gucnnee oto6paxaeTcs TekyLLas eanHULA
MN3MepeHus.

3. WcnonbayiTe b+ / b- anga nepeknodyeHuns
MeXay CrefyoLmMm:
. rpammsl (Q)
. yHUMM (0z).
4, HaxMmuTe a+ ans COXPAHEeHUs HACTPOMKMU.
Llna nepeknioYeHns nIovMbl / MUAUMETPbI:
Haxmute knasumy «INCH/MM» (gionmbl/mMm) ans
nepekoYeHUs Mexay CnedyoLmm:
. Inches (aronmbi)
. Millimeters (MunnumeTpbl)
[ecaTnyHas TOUKa HA AUCTIee YKA3bIBAET HA TO, YTO
BKJTIOYEH PEXMM [1IOMMOB.

2.12 PYHKLUUSA 3ALLUTHOIO KOXYXA

3TA HACTPOVKA YNPABASET TeM, KOK CTAHOK

BKIIOYAET LMK 6ANAHCUMPOBKU. ViMetoTes asa

BAPUAHTA:

. ON (BknioueHo): * Lnkn Ha cTaHke
BKJTIOYQETCS, TOMbKO €CNM KOMAA 30LLUMTHBIN
KOXYX 3AKPBbIT.

. OFF (BbIKnIo4eHo): Linkn Ha CTaHKE BO3MOXHO
BKJIOUYNUTD BPYYHYIO MPWU OTKPBLITOM 3ALLUTHOM
KOXYXe.

MNpouenypa:

1. Haxmute STOP + C, yTo6hl NepenTn K

HOCTPOWMKOM 3ALLUTHOIO KOXYXQ.

2. WcnonbayitTe b+ / b-, uTo6bl BEIGPATL
BKJIIOYEHME UMK BbIKITOYEHWE PEXMMA.

3. HaxxmuTe a+ afis COXPAHEHWS HOCTPOWKM.

2.13 MPOYUE ®YHKLUOHAJIbHBIE HACTPOMKHU

B aTOM pazfene npveeneHsl LOMNONHUTENbHbIE

NApPAMETPbl KOHOUMYPALMU CTAHKA.

. MuHuMManbHoe oTo6paxaeMoe 3HaYeHue:
OTA HOCTPOWKA OnpepenseT MUHUMAbHOe
3HAYEHWE AUCBANAHCA, OTOBPAXAEMOE HO
aucnnee. ECnn gMc6anaHc HUXe BbIBPAHHOrO
3HAYEHWS, MALLMHA OTOBPA3NUT O rPaMM.
VMetouimecs BAPUAHTbI HACTPORKK: 5,10 n 15 T.
YTO6bl yBUAETH PEANBHOE 3HAYEHNE, HOXMUTE
kHomKy FINE (touHo).

. 3ByK knaeuL (3Byk KHoMok): 3Ta onuus
BKJTIOYCET UIIN BbIKJTIOYAET 3BYK MPU HOXATUN
KnaBuLw. BapuanTsl Hactpoiku: ON (BkiioueHo)
- HOXATHUE KHOMOK COMPOBOXAAETCS 3ByKOM
/ OFF (BblkntoyeHo) = 3Byka HeT. VicronbayinTe
b+ / b- Ans naMeHeHus HacTpoek 1 a+ ans
NoaTBEPXAEHUS

. ApkocTb aucnnes. [o3BoONSET PerynMpoBaTh
SPKOCTb 3KPAHA B 30BUCUMOCTH OT YCOBUIM
OCBeLLEHWS. YPOBHWN SPKOCTU: 1> CaMbIR
TEeMHbI / 8 = caMbix apkuit. Hactpoitka
[0 YMOYAHWIO: YPOBEHb 4. Perynupyite ¢
noMoLLsio b+ / b-, 3atem HaxmuTe a+ ang
NMOATBEPXAEHMS.

. ABTOMATUYECKOE U3MEPEHUE LLUMPUHbI.
YnpaenseT GyHKLMen aBTOMATUYECKOTO
n3mMepeHus LUMpuHbl o6oaa.Onumun: ON
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(BKIIOYEHO) - OBTOMATHYECKOE M3MepeHre
LUMpKHbI BKlodeHo / OFF (BbikniodeHo) -
LUMPUHAO BBOAMTCS BPRYUHYIO. DTY GYHKLMIO
MOXHO OTKJKOUNTb, €CIIU HEUCMPABEH AATUMK
LUIMPUHBI.

2.14 ®YHKUMUSA CAMONMPOBEPKU MALLUUHbI

Mpw BeINONHEHUU GYHKLIMM CAMONPOBEPKM

OCYLLECTBNSETCS MPOBEPKA NPABUIBHOCTHN PAGOTHI

[OOTYMKOB, HONMMYME CUMHANIOB Y UCMPABHOCTb

3NEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB.

. MpoBepka cBeTOAMOAOB U MHAUKATOPOB:
HaxmuTe D, YTo6b! BKIKOUMNCE BCE
CBETOAMOAL! N MHAMKATOP.I, YTOBbI YEeamnTLCS,
YTO OHM PABOTAIOT NPaBUIbHO. HaxkmuTe C ons
BbIXOAQ.

. MpoBepka AATYMKA NONOXKEHUS:
OcyLLecTBAsSeT NPOBEPKY AATYMKA BPALLEHWS
Koneca. MenneHHo BpALLanTe BAS. 3HAYEHWe
HQO gucrnee JonxHo naMeHsTbes ot O oo
63. Ecnn 3HOYEHME He U3MEHsIeTC, OATUMK,
BO3MOXHO, MOBPEXAEH.

. MpoBepka AATYMKA PACCTOSHUS:
OcyLyecTBngeT NPOBEPKY AATUYMKA
N3MEPUTENBHOM LUTAHMM PACCTOSHUS.
MepemecTnte UIMEPUTESNbHYIO LUTAHTY:
OTobpaxaemoe 3HAYEHME OOMKHO
YBENUUYMBATLCS MO MEPE ABUXEHWUS LUTAHIN.

. WUcnbiTaHWe paTtumMka puametpa:
OcylecTBAseT NpoBepKy AATYMKA U3IMEPEeHUs
OMameTpa. MNoBepHUTE N3MEPUTENBHYIO
LUTAHrY: 3HAYEHUS OMXKHbI U3MEHSTLCS
COOTBETCTBYIOLLIMM O6PA30OM.

. WUcnbiTanue paTtumnka wmupuHbl: OcyllecTsnseT
NPOBEPKY AATUYMKA LLUMPUHBI OBOAC.
MNepemecTunte n3MepuTesb LNPUHLL: 3HAYEHWE
LOJIXHO MEHSITbCS MO Mepe OBUXEHUS.

. WUcnbiTaHue patunka gaenexus: MNposepseT
LATUYMKM CUTTbI, UICMIOSb3yeMble A1 pacyeTa
6anaHCMpPOBKK. Cnerka HoXMUTE Ha
TIABHBIA BAST. 3HOYEHWS HO AMUCTNEee [OMKHbI
M3MeHnTbCs. ECnmn s3HaYeHns He U3MeHsIioTes,
OATUYMK UITN CXEMA MOTYT 6bITb HEUCTPOBHDI.

2.15 HACTPOMKM NA3EPA (KAJTUBPOBKA)

* Kannéposka nasepa TpedyeTcs TOMbKO Npu

YCTOHOBKE MM 3aMeHe 6110Ka 1a3epal.

MNoaroToeka

1. YCTQHOBUTE KONECO CO CTASIbHBIM O6040M HO

6ANAHCUPOBOYHBI CTAHOK.

BeenuTe koppekTHble pasmepsl oéoaa (A, B, D).

Mocne n3mMepeHns CHUMUTE KoNeco.

BownguTe B HOCTpOWKY nasepa

Haxmute STOP + D, 4To6bl OTKPbITh MEHIO

HOCTPOEK.

6. HaxMuTe a+ HeCKOmbKO A3, MOKA HE MOSIBUTCS
«SET LAS» (HacTporka nasepa).

7. HaxmuTe b+, 4To6bl NepenTn B pexmnm
HOCTPOWKWN Na3epal.

[SIENSEN

REF.54970

Mopspok kannépoBku

1. BepTukanbHoe BbipaBHUBAHUE Nasepa:
[MoBeckTe Kakon-nméo NpegMeT Ha
BHYTPEHHIOK YacTb Bana. OTperynupynte
nasep TaK, YTOBbI NyY HAMPABASNCS NPAMO
BHM3. HaxxmuTe ALU ong npogonxenums.

2.  BblpaBHMBAHME AN HAPY)XXHOW CTOPOHbI:
MoBecsTe KAKON-NME0 NPEAMET HA HAPYXHYIO
yacTb Bana. OTperynupynTe nasep Tak,
YTOGbI Jy4 COBMAN C BEPTUKANBHOW NMHNEN
C HOPYXXHOM CTOPOHBI. HaxmuTe ALU ans
NPOAONXEHNS.

3. Hactpoiika nasepa no BeicoTe: Ha akpaHe
oTo6paxaetcs «SET H». MamepbTe paccTtosHue
Mexay Na3epomM 1 LIeHTPoM Bana. Beegute
3HAYEHME C MOMOLLBIO KNaBuLL b+ / b-.
Haxmute ALU.

4, BoipaBHUBaAHMe Ans BHyTpeHHe# YacTu oéoaa:
YCTQHOBUTE KONECO CO CTASIbHBIM O60A0M.
OTperynupyiTe nasep Tak, 4To6bl Nyy Nonagan
BHYTPEHHWUI Kpar o6oaa. Haxmute ALU.

5.  Uukn 6anaHcUpoBKu: 30KPONTE 3ALLUTHBIN
Koxyx. Haxmute START (ryck), 4To6bl HOUYATH
NpPoBepKy 6ANAHCUPOBKM.

6. OTAnNoHHbIN Bec: Bpy4Hyto BPALLANTE KONECOo.
MomecTute rpy3 100 r B TOUKy AMCEaANaHca.
3AKPONTE 3ALLMTHBIN KOXYX 1 CHOBA HOXMUTE
START (nyck).

7 OkoH4yaTenbHoe BbiIpABHUBAHME: BpalyanTte
KONeco Ao Tex Nop, NoKa LEHTP rpy3a He
COBMAAET C TOYKOM Nyya nasepa. Haxmure
ALU, 4TO6bI 30BEPLUNTL KATMBPOBKY.
HacTtpoika nasepa 3aBepLueHa.

Jlazep MOXHO MCMOSb30BATbL TOMbKO B PEXUME
ALU-S. MNocne 3aBepLueHms 6aNAHCUPOBKM HOXMUTE
knasuwwy «STOP» 1 knaBuwwy «F», MOBEpHUTE LUMHY
BPYUYHY!tO. MNpn nomcke Toukn AUCOanaHca nasep
YKOXET HA MONOXEHME, B KOTOPOM HEOBXOAMMO
NPWKNENTb rPy3bl. BbIPOBHAMTE NEBYIO CTOPOHY
(cpenHee nonoxeHwe) rpyaa no ydy 1a3epa, 30Tem
HaknenTe rpys Ha 0604,

BbinonHuTe Ty Xe onepaumio ¢ 06emx CTOPOH 06040
[0 30BepLIEHNs 6ANAHCUPOBKM LLWHBI.
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PUC. 2141

PUC. 2.14.2

PUC. 2.14.4

PUC. 2.14.5

PUC. 2.14.3

2.16 OBECTNEYEHUE BE3OMNACHOCTHU, MOUCK U YCTPAHEHUE HEUCTPABHOCTEN
BakHble dyHKLMM 6€30NACHOCTU MALLUUHBI:

. HaxaTme kHomnkm STOP (cTomn) HeMeaneHHO OCTAHABAMBAET KOMECO.

. MaLUMHAO He BKITIOUUTCS, €CIWN OTKPBIT 3ALLMTHBIA KOXYX.

. ECnu 3aLLMTHBIR KOXYX OTKPBIBAETCS BO BPeMs PAGOThI, MALLMHA OBTOMOTUYECKM OCTAHABMBOETCS.
OLUMBKA  OMWUCAHWE HEUCMPABHOCTU BO3MOXXHAS MPUYMHA PEKOMEH[YEMbIX CMTIOCOB YCTPAHEHUS

[NCBHBIM BAN HE BPALLIAETCS U

HeVICI'IpOBHOCTb apurareng,
HeMCI'IpOBHOC’Tb AATYMKA NONOXEeHNd;

MpoBeptTe ABMraTeNs; 3aMEHUTE AATUMK
nonoxeHus; MposepsTe NNATY MUTAHWS;

Err-1 HevicnpaBHoCTb NNAThl MUTAHKS; .
OTCYTCTBYET CUrHA BPALLIEHNS . 3ameHuTe naTy ynpaeneHus; lNposepsre
HevicnpasHocTb NNaThl KoMMblOTEPA;
BCe KaGerbHble CoeanHeHns
HeHapexHoe nogknioyeHmre kadens
HencnpaBHOCTbL AATUMKA MONOXEHMS;
HeﬂpOBVlﬂbHOﬂ YCTAHOBKA KOneca; 3ameHnTe AATYMK NONOXEHUS,; YctaHosuTE
Err-2 CKOpOCTb BPALLEHNSA HUXe 60 HeVICI'IpOBHOCTb asurarens, Cnuvwkom KONeCO KOPPEKTHO; I'Ipoeepb're asurartens;
06/MVH CUIbHO OCNAGNEH UM HATSHYT OTperynmpyiTe HaTSXeHe PEMHS;
NPVBOAHOM PeMeHb; HencnpaBHOCTb 3ameHuTe NNaTy yrnpaeneHns
N/ICTI KOMMBIOTEPA
MosTOpPUTE CAMOKNMBPOBKY; ECrn
I'IpesblLueHme NOorpeLHoCT
Err-3 OLUMBKA KANMBPOBKM CUCTEMBI nposéremMa He YCTPAHUIACh, 3aMeHNUTe
pacyeTa ancéanaHca
MNATy KOMMbIOTEPa
Err-4 [MaBHBIM BAN BPALLOETCS B HencnpaBHOCTbL AATUMKA MOSMOXEHMS; 3aMeHnTe OATUMK MONOXEHNUS; 3AMEeHUTe
HenpasMbHOM HAMPABNEHUU HeVICI'IpOBHOCTb NNATbl KOMMbOTEPA MATY KOMMbOTEPO
3ALLUUTHBIA KOXYX HE B HUXHEM _ ,
X MPaBNNEHO 3aKPOMTE 3ALLMTHBIA KOXYX;
_ MONOXEHUM; HEeMCMPABHOCTb 3ALLMTHOTO
Err-5 3ALLUTHBIA KOXYX HE 3aKPbIT 3aMeHuTe BbIKIIOHATENb 3ALLMTHOTO
BbIK/TIOHATENS 3ALLMTHOTO KOXYXQ; .
KOXYXQl; 3aMEHUTE NaTy KOMMbIoTepal
HevcnpasHoCTb NNaThl KoMMbloTepa
HevicnpasHocTb NnaThbl IMTAHKS; 3ameHuTe NNaTy MUTaHKS; 3aMeHnTe NNaTy
Err-6 OTKA3 B LEnW CUrHANA AATYMK
HevcnpaeHoCTb NNaThl KOMMblOTEPa KOMrbloTepa
HenpaBnnbHas COMOKANMGPOBKD; lMoBTOPUTE CAMOKAMOPOBKY; 3aMEHNUTE
Err-7 MoTeps BHYTPEHHWUX AAHHDBIX
HevicnpasHoCTb NNaThl KOMMblOTepa NaTy KOMMbloTepa
He ycTaHoBNEH KanMMBPOBOYHbI rPy3 |
lMosTOPUTE KANMBPOBKY NPABMIBLHO;
100 r; HemcnpaBHOCTb MAATHI MIUTAHKS; "
Owwmbka namstm 3aMeHuTe NNATY MUTAHUS; 3aMEHUTE NNATy
Err-8 HeucnpaBHOCTL ML KOMMBIOTEPA;

COMOKCIJ'IVIépOBKM

HevcnpaBHOCTb AATUMKA ACBNEHUS;
HeHapexHoe nopkntoyeHmre kadens

KOMIMBIOTEPT; 30MEHUTE ACTUMK ACBNEHUS;
MpoBeptTe KABerbHbIE COeAUHEHMS
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2.17 SNEKTPOMATHUTHbIX TOPMO3
Mo 30BepLUeHns 6ANAHCUPOBKN CTAHOK UCMONb3yeT
3NEeKTPOMArHUTHbIA TOPMO3.

DyHKuMa:

. Mpn 06HAPYXeHNM NONOXEHNS AUCOANAaHCA
TOPMO3 ABTOMATUYECKM BIOKUPYET Koneco.

. OTO NOMOraeT onepaTopy TOYHO U 1erko

YCTAHOBUTbL FPY3.

3. YXon 3A U3AEJIMEM

JIMUA BE3 CMELUATIbBHOW NOATOTOBKU
Mpexae YeM NPUCTYNATL K TEXHUYECKOMY
OBCIYXUBAHUIO BbIKITIOUNTE UCTOUHUK MUTAHMS.

. PerynupoBKka HaTSXEHWUS PEMHS.
. CHVMUTE 3ALLUTHBIN KOXYX.
. OTBUHTUTE BUHT ABUrATENS, NepemMeLLanTe

[OBUraTeNb O TEX NOP, MOKA HATSXEHME PEMHS
He CTaHET KOPPEKTHBIM, 1 CUITbHO HOXMUTE HA
peMeHb NPUMEPHO HA 4 MM.

. 3ATAHUTE BUHT OBUrATENs WU YCTAHOBUTE
3ALLUMTHBIA KOXYX.

. [MpoBepKa HOOAEXHOCTU NOAKIIOYEHMS
NPOBOAOB 3NEKTPUYECKOM YACTU.

. MpoBepbTe, He oCNAGNEH MM HOXUMHON BUHT
[MIABHOM OCHU.

. CTONOPHAS FANKA HE B COCTOSHUM
3aUKCHUPOBATL KONECO, 3ATSIHYTOE HA MABHOM
ocun

. C NOMOLLBIO LLIECTUIPAHHOIO KIloYa 3ATSHUTE

MPUXMUMHON BUHT MIABHOM OCMK.

KBANIMOULNPOBAHHbIW NEPCOHAI

. Ecnv sHaueHne gucéanaHca koneca umeet
o4yeBnaHble OLWMBKN U He ynydwaeTtcs
nocne CaMOKANMGPOBKY, 3TO YKA3LIBAET HO
M3MEHEeHVe NapPAMETPOB CTAHKA, MO3TOMY
NONb3OBATENIO HEOBXOANMO OBPATUTLCH K
cneumanncTam.

. 3aMeHa 1 PerynnMpoBKa AATYMKA OOBEHNS
OOJTXHbI BbINMOMHATBCA B COOTBETCTBUN C
METOAAMM, YKA3AHHBIMU HUXE, O onepaums
[OMKHA BbIMNOSMHATLCS NPOGECCUOHANAMM.

Nopanok pa6oTbl cnepytowmi:

1 Otnyctute rankn N2 1, 2, 3, 4, 5.

2. CHVMUTE OOTYMK U FARKY.

3. 3amMeHuTe anemeHT gatumka N2 6, 7.

REF.54970

4. YCTOHOBUTE OATYMK M FAVKY B COOTBETCTBUM
€ pucyHkoM 19-1. (O6paTute BHUMAHWE Ha
HAMNPOBNEHWe OATUMKA.)

5. MonHocTbto 3aTaHUTE ranky N2 1.

6. 3aTaHuTe ranky N 2 ons nocanku rmaBHOroO
BAIA HO 60KOBYIO YACTb LUKAdA, A 3aTeEM [0
yrnopa 3aTsHuTe ramky N2 3.

7 3aTaHnTe ramky N2 4 (He CrIMLWKOM CUmbHO),
3aTeM 3aTaHuTe ranky N2 5.

24Nt}

6 | Sensor)

7 {Scnsard

3aMeHa NeYaTHON NNAThl U ee 31eMEHTOB AOMKHA
BbINOMHATLCS NPOdecCnoHanamm

3.1 CXEMA SJIEKTPOMNMUTAHUA

MCuU
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly
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100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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\ =

100-317
100-315 00-312 aoo i
318 314

‘100 100-116 £
)\ 100-101—&2
@/

[100-61

102
@1 00-104
100-106

100-105—@ 100-113

100-112 & & 100-110
by \ 441 932
100-111 * /137 Fe02

S—F603
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PREZENTACJA PRODUKTU

Niewywazone koto powoduje wibracje i prowadzi

do nieprecyzyjnej, niebezpiecznej jazdy.

Zwieksza zuzycie i luzy w uktadzie kierowniczym i
zawieszeniu, a takze zwigksza ryzyko wypadkow
drogowych. Wywazone koto zapobiega wszystkim
tym problemom. To urzgdzenie zawiera nowy
zintegrowany system na duzq skale do wykonywania
szybkich obliczen informaciji.

Urzgdzenie wyposazone jest w 9-diodowy
wyswietlacz LED z elastycznymi funkcjami
wskazywania. Rdzne tryby wywazania umozliwiajg
stosowanie przeciwwag klejonych, zaciskanych lub
ukrytych itp. Dane dotyczqgce felgi sg wprowadzane
automatycznie za pomocq skali pomiarowej. Funkcja
inteligentnej autokalibracji i automatycznego
oznaczania skali pomiarowej. Funkcja samodzielnej
diagnostyki usterek i zabezpieczen. Nadaje sie do
roznych felg o konstrukcji stalowej i duraluminiowe;j

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Przed uzyciem produktu nalezy uwaznie przeczytac
niniejszq instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie tych
instrukcji moze spowodowac obrazenia ciata i/

lub uszkodzenie produktu. Instrukcje obstugi nalezy
zachowac na przysztosé.

Nalezy unika¢ demontazu lub wymiany
poszczegodlnych czesci sprzetu. W razie koniecznosci
naprawy prosimy o kontakt z dziatem serwisu
technicznego. Przed wywazaniem nalezy upewni¢
sie, ze koto jest dobrze zamocowane na kotnierzu.
Operator powinien nosi¢ obcisty fartuch, ktéry

nie bedzie sie zaplgtywat. Osoba niebedgca
operatorem nie uruchamia urzgdzenia. Nie uzywac
poza okreslonym zakresem funkcji podanym w
instrukcji obstugi.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE

INFORMACJE OGOLNE

Precyzja wywazania +1g

Predkosé obrotowa 200 obr./min

Czas cyklu 8s

$rednica felgi 10"~24" (254~610 mm)

Szerokosé felgi

1,5"~20" (40~510 mm)

Hatas <70dB
Masa netto 103 kg
Wymiary 960x560x1250 mm

SRODOWISKO PRACY

Temperatura 5~50°C
Wysokos$é nad poziomem

<4000 m
morza
Wilgotnosé <85%
1. MONTAZ

Wywazarka musi by¢ zainstalowana na

twardym podtozu cementowym lub podobnym;

nieutwardzone podtoze moze powodowac btedy

pomiarowe. Wokét wywazarki powinno by¢ 50 cm

wolnej przestrzeni, aby zapewni¢ wygode obstugi.

Przykrecic¢ kotwy na otworach montazowych

podstawy wywazarki, aby unieruchomi¢ urzgdzenie.

1 Zainstalowaé rame pokrywy na urzgdzeniu:

Wihozy¢ rure pokrywy ochronnej do

mechanizmu przesuwu pokrywy (z tytu

obudowy), nastepnie przymocowac srubami

M10x45.

2. Zainstalowaé srube trzpieniowqg watu

napedowego na wale gtéwnym. Nastepnie

dokrecic¢ $rube. Odniesc¢ sie do ponizszego

rysunku:

= =

Maks. masa kota 65 kg
Moc silnika 200 W
Zasilanie 220V /50 Hz

RYS.1
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2. UZYTKOWANIE
PANEL STEROWANIA

RYS. 2,1

Kontrolka trybu wywazania

. Kontrolka potozenia wewnetrznego obciqznika
wywazajqcego: Wskazuje potozenie
wewnetrznego odwaznika, gdy wszystkie
kontrolki sq wigczone.

. Kontrolka potozenia zewnegtrznego obcigznika
wywazajqcego: Wskazuje potozenie
zewnetrznego obcigznika, gdy obie kontrolki
sg wigczone.

ZNACZENIE KLAWISZY FUNKCYJNYCH

)
-0

Y

| Q¢ [SOHDSE) (=
1 Kontrolka trybu wywazania é @ QQ 0 9 0
2 Kontrolka potozenia wewnetrznego odwaznika
P ireneg RYS. 2,2
3 Kontrolka zawartosci wyswietlacza LED 6
4  Kontrolka potozenia zewnetrznego odwaznika 1 Reczne ustawienie ODLEGLOSCI (a)
5 LEDS 2 Reczne ustawienie SZEROKOSCI (b)
6 LEDS 3 Reczne ustawianie SREDNICY (d)
7 LED7 4 Optymalizacja niewywazenia i niewywazenia
czesciowego
Kontrolka potozenia wewnetrznego odwaznika Zecioveg
8 . 5 Autodiagnostyka, autokalibracja i asymetria podziatu
balansujgcego
Kontrolka potozenia zewnetrznego odwaznika 6 Rozpoczecie cyklu
9 balansujgcego 7 Tryb awaryjny i wybdr funkcji specjalnych
8 Wyswietlanie zakresu i progu niewywazenia
Wskazniki LED
9  Wybor trybu korekeji ,ALU"

. LED 5: po wprowadzeniu danych wymiarowych
dioda LED wyswietli warto$¢ ,a", a po
wykonaniu pomiaru wyswietli sie wartosé
wewnetrznej nierbwnowagi

. LED 6: po wprowadzeniu danych wymiarowych
dioda LED wyswietli wartos¢ ,b" lub ,aE" w
zaleznosci od trybu, a w ustawieniach funkcji
pojawi sie menu wyboru

. LED 7: po wprowadzeniu danych wymiarowych
dioda LED wyswietli warto$¢ ,d”, a po
wykonaniu pomiaru wyswietli warto$¢
zewnetrznej nierdwnowagi.

Przykitad znaczenia diod LED

. Kontrolka potozenia drqzka wywazajgcego
wewnaqtrz: Tryb ALU-S wskazuje potozenie
wewnetrznego drgzka wywazajgcego

. Wskaznik pozycji zewngtrznego obcigznika:
Tryb ALU-S wskazuje potozenie zewnetrznego
drgzka wywazajgcego

10 Ponowne obliczenia i autokalibracja

1 Wybor korekgji ,STATYCZNEJ" lub ,DYNAMICZNEJ"

12 Wybor wymiaréw: cale/mm

UWAGA: Do naciskania przyciskdéw nalezy uzywaé
wytgcznie palcow.

2.1KONTROLA | MONTAZ KOt

Koto musi by¢ czyste, bez piasku i kurzu, a takze
nalezy usungc¢ z niego wszystkie pierwotne
przeciwwagi. Nalezy sprawdzi¢, czy ci$nienie w
oponach odpowiada wartos$ci znamionowej.
Sprawdzi¢, czy ptaszczyzna osadzenia felgii otwory
montazowe nie sq odksztatcone.

Wybra¢ optymalny stozek do otworu $rodkowego,
jesli felga posiada taki otwor

A. Pozycjonowanie dodatnie

B. Pozycjonowanie ujemne
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Pozycjonowanie dodatnie (patrz rysunek [
G " BOJE[ SE(HG
Pozycjonowanie dodatnie jest |

powszechnie stosowane. Dziata tatwo i
jest stosowane do roéznych felg o typowej konstrukgcji
stalowej oraz cienkiej konstrukcji z duraluminium.

Pozycjonowanie ujemne (patrz rysunek 2.1.2):
Pozycjonowanie ujemne stosuje sie, aby zapewni¢
doktadne ustawienie wewnetrznego otworu felgi
stalowej na wale gtéwnym, gdy zewnetrzna czeséc
kota jest zdeformowana. Stosowane w przypadku
wszystkich felg stalowych, a zwtaszcza grubych felg
stalowych.

RYS. 2.11 RYS. 2.1.2

Zamontowac koto i stozek na wale gtownym.
Upewnic¢ sie, ze stozek moze zacisngc¢ koto przed
dokreceniem uchwytu. Koto moze sie obracac¢ po
dokreceniu.

Aby zdjg¢ koto, najpierw nalezy odigczy¢ uchwyt i
stozek. Nastepnie nalezy podnies¢ koto i zdjgc je z
watu gtéwnego.

UWAGA: Nie przesuwac kota po wale gtéwnym, aby
zapobiec zadrapaniom watu podczas montazu i
demontazu kota. Nie luzowac uchwytu recznie przed
nacisnieciem dzwigni szybkiego zwalniania, aby nie
uszkodzi¢ nakretki zabezpieczajgce).

2.2 METODY WPROWADZANIA DANYCH

Po wigczeniu zasilania urzgdzenie automatycznie
rozpoczyna inicjalizacje. Inicjalizacja zakonczy sie
po dwoch sekundach. Urzgdzenie automatycznie
przechodzi w tryb dynamiczny (przechwytujgc
przeciwwagi na ptaszczyznie korekcyjnej obu
krawedzi felgi), jak pokazano na rysunku 2.2.1, i jest
gotowe do wprowadzenia danych dotyczgcych
felgi.

RYS.2.2.1

Odlegtosé¢ od skali pomiarowej do krawedzi felgi

Po wigczeniu urzgdzenia przechodzi ono do
normalnego trybu wywazania. Obrocic skale
pomiarowq, wsungc¢ gtowice skali do wewnetrznego
zagtebienia na krawedzi felgi, jak na rysunku

2.2.10; najpierw wszystkie diody LED sg wytgczone,
nastepnie wyswietla sie, np. rysunek 2.2.2, czekajgc
na cofniecie skali. (Odlegtos¢ od skali pomiarowej do
krawedzi felgi)

---J8(SVE---

RYS.2.2.2

Po powrocie skali do pozycji zerowej, dioda LED
wyswietla wartos¢ danych felgi. Jezeli pomiar
rozni sie od danych felgi, nalezy przeprowadzi¢
autokalibracje lub reczne wprowadzenie danych.

Szerokos¢ felgi

Zmierzy¢ szerokos¢ felgi suwmiarkq i uzy¢ b+ lub b-,
aby skorygowac wartosc.

Srednica felgi

Uzy¢ dzwigni miarki znajdujgcej sie na zewngtrz, aby
automatycznie zmierzy¢ $rednice kota.

Uzy¢ przyciskow d+ lub d-, aby zmodyfikowa¢ dane.
Po wprowadzeniu wszystkich danych opus¢ pokrywe
urzgdzenia, aby rozpoczg¢ procedure kalibracii.

Tryb ALU-S

Zazwyczaj przy przechodzeniu z trybu normalnego
do innego trybu nie ma potrzeby ponownego
wprowadzania danych felgi, wystarczy nacisngé
przycisk ALU, aby bezposrednio przejs¢ do
wybranego trybu. Jedynie tryb ALU-S wymaga
specjalnej metody wprowadzania danych. Skrot
ALU-S oznacza tryb specjalny i obejmuje dwa
ponizsze rodzaje trybow (rys. 2.2.3):
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RYS.2.2.3
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RYS.2.2.4

Wyciggnq¢ skale pomiarowg do wewnetrznej
strony felgi (FI) i ustawi¢ warto$ci odlegtosci (a) oraz
Srednicy (dl), nastepnie wyciggngc jg na zewngtrz
(FE) i zmierzy¢ odlegtosc (aE) oraz srednice (dE).
Wybrac tryb ALU-S.

Po powrocie skali do pozycji zerowej LED wyswietli
wartoéci aE i dl; nacisng¢ a+ i a-, aby wyregulowac
wartoé¢, nacisngé b+ i b-, aby wyregulowaé wartosé
akE, nacisng¢ d+ i d-, aby wyregulowac¢ wartos¢ dl.

Nacisng¢ klawisz FINE — LED wyswietli wartosc dE;
przytrzymac¢ klawisz FINE i uzy¢ d+ oraz d-, aby
wyregulowac wartosc dE.

Kalibracja skali pomiarowej

Skala pomiarowa zostata oznaczona jeszcze przed
opuszczeniem fabryki, jednak podana wartose
moze ulec zmianie w wyniku transportu. Dlatego
uzytkownicy mogg samodzielnie wypoziomowac
urzgdzenie przed uzyciem wywazarki. Po wigczeniu
zasilania proces inicjalizacji zostat zakonczony.

To pozwala uzytkownikom wyregulowac skale
pomiarowqg

Kalibracja skali odlegtosci felgi

1 Nacisng¢ i przytrzymac klawisz STOP oraz
nacisng¢ klawisz FINE, jok na rysunku 2.2.5;
nastepnie nacisng¢ klawisz STOP.

2. Ustawi¢ skale w pozyciji O (zero), nacisngé
klawisz ALU, jak na rysunku 2.2.6; nacisngé
klawisz STOP lub C, aby wyjs¢.

3. Ustawic¢ skale na 15, nacisng¢ klawisz ALU, jak
na rysunku 2.2.7; zakonczy¢ autokalibracje i
odtozy¢ skale pomiarowq.

EPISE |

CAL
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RYS.2.2.6

RYS.2.2.7

Kalibracja skali $rednicy

1 Zamontowac¢ éredniej wielkosci opone na
wale gtéwnym, nacisng¢ i przytrzymac klawisz
STOP, a nastepnie nacisng¢ klawisz OPT, jak
na rysunku 2.2.8; nacisng¢ klawisz STOP, aby
wyjse.

2. Nacisng¢ d+ lub d-, aby ustawi¢ wartos¢
odpowiadajgcqg aktualnej srednicy felgi,
nastepnie nacisng¢ klawisz ALU, jak na rysunku
2.29:

3. Przesunqgc skale, umiesci¢ gtowice skali na
wewnetrznej krawedzi felgi, jok na rysunku
2.2.10; nacisng¢ klawisz ALU, jok na rysunku
2.2.7; zakonczy¢ autokalibracje i odtozy¢ skale
pomiarowq.

[ EcRUE(HO

RYS.2.2.8
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RYS. 2.2.10
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Kalibracja skali szerokosci

1 Nacisng¢ i przytrzymac klawisz STOP, a
nastepnie nacisng¢ klawisz b+ lub b-, jak na
rysunku 2.2.11 (nacisng¢ klawisz STOP, aby
wyjsé).

2. Odtozy¢ skale do pomiaru szerokosci, nacisngé
klawisz ALU, jak na rysunku 2.2.12 (nacisng¢
klawisz STOP, aby wyj$é).

3. Zgodnie z instrukcjami, porusza¢ skalg
szerokoéci i umiesci¢ gtowice miarki na
kotnierzu watu gtéwnego, jak na rysunku
2.2.13; nacisng¢ klawisz ALU, jak na rysunku
2.2.7. Zakonczy¢ kalibracje i odtozy¢ skale

CALEPFOE |
JEPF 1§

RYo. c.cad

Autokalibracja wywazarki

Autokalibracja wywazarki zostata zakonczona przed

opuszczeniem fabryki, jednak parametry systemu

mogq ulec zmianie w wyniku transportu na duze
odlegtosci lub diugotrwatego uzytkowania, co moze
powodowac¢ btedy. W zwigzku z tym uzytkownicy
mogq przeprowadzi¢ autokalibracje po uptywie
pewnego czasu.

1. Po wigczeniu zasilania maszyny, gdy
inicjalizacja zostanie zakonczona (patrz
rysunek 6), zamontowa¢ odwaznik w postaci
klipsa i wykona¢ wstepne wywazenie $redniej
wielkosci opony, postepujgc zgodnie z
procedurg wprowadzania danych.

2. Nacisng¢ klawisz D i C (rys. 2.2.14), (zamkngé
pokrywe ochronng), nacisng¢ klawisz START,
aby przejs¢ do nastepnego kroku; nacisngé
klawisz STOP lub C, aby wyjsc¢.
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3. Po zatrzymaniu osi (patrz rysunek 2.2.15),
(otworzy¢ pokrywe ochronng) zamocowaé
odwaznik 100 g w dowolnym miejscu na
zewnetrznej stronie felgi, (zamkng¢ pokrywe
ochronng) nacisng¢ klawisz START, aby przejs¢
do nastepnego kroku; nacisng¢ klawisz STOP
lub C, aby wyjs¢.

4. Po zatrzymaniu osi (patrz rysunek 2.2.16);
nastepuje koniec kalibracji. Zdjg¢ opone;
wywazarka jest gotowa do pracy.

RYS. 2.2.14

[ JERJJIE(100

RYS. 2.215

RYS. 2.2.16

UWAGA: Podczas przeprowadzania procedury
kalibracji nalezy pamieta¢ o wprowadzeniu
prawidtowych danych i wartosci przeciwwagi, w
przeciwnym razie precyzja wywazania nie bedzie
odpowiednia.

Ustawianie parametréw lasera
1. Najpierw wybra¢ tryb laserowy w ALU-ST na

stronie wywazania.

2. Wejs¢ na strone kalibracji, wybrac ikong
ustawien parametréw lasera, nacisngé¢ [OK],
aby wejs¢ do programu.

3. Potwierdzi¢, ze funkcja pozycjonowania
lasera jest wigczona zgodnie z komunikatami
na ekranie, nacisngé¢ [OK], aby przejs¢ do
nastgpnego kroku.

4. Nacisng¢ klawisze Up/Down, aby wprowadzi¢
parametr X zgodnie z komunikatami na
ekranie, nacisng¢ [OK], aby potwierdzié.

S. Nacisng¢ klawisze Up/Down, aby wprowadzi¢
parametr Y zgodnie z komunikatami na
ekranie, nacisng¢ [OK], aby potwierdzié.

6. Ustawienie parametréw trybu laserowego
zakonczone sukcesem, nacisngc [OK], aby
wrocic.
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2.3 WYWAZANIE KOt

. Przelgczanie miedzy trybem wywazania
dynamicznego a statycznego: nacisng¢
klawisz F.

. Tryb wywazania dynamicznego: przymocowac
odwazniki na wewnetrznej i zewnetrznej
krawedzi felgi (w trybie normalnego
wywazania zgodnym z tolerancjg wywazarki),
jak na rysunku 2.3.1.

. Tryb wywazania statycznego: w trybie
pomiaru wywazenia statycznego, umiescic¢
odwaznik na $rodku felgi (patrz rysunek 2.3.2).

m_—@

RYS. 2.3.1

T

RYS.2.3.2

Przycisk przetqgczania trybu ALU (przycisk ALU),

stuzgcy do przetgczania systemu procesora miedzy

trybami ALU-S i ALU-3.

. Tryb ALU-S: umiesci¢ odwaznik na
wewnetrznych dwdch pozycjach szprych felgi,
jak na rysunku 2.3.3.

. Tryb ALU -1: umiesci¢ odwazniki na
wewnetrznej i zewnetrznej stronie szprych felgi,
jak na rysunku 2.3.4.

Lo, N __\\ {I

RYS.2.3.3

=

RYS.2.3.4

. Tryb ALU-2: przymocowac¢ odwaznik na
wewnetrznej krawedzi felgi, a drgzek przyklei¢
na zewnetrznej stronie (wewnetrznej stronie
szprych), jak na rysunku 2.3.5.

. Tryb ALU-3: przymocowac odwaznik na
wewnetrznej krawedzi felgi, a drgzek przyklei¢
na zewnetrznej stronie (zewnetrznej stronie
szprych), jak na rysunku 2.3.6.

w

RYS.2.3.5

w

RYS. 2.3.6

Tryb dzielenia przeciwwagi i tryb ukrytego drgzka:
W trybie ALU-S, jesli zewnetrzna (wewnetrzna
strona szprychy) pozycja przeciwwagi znajduje sie
pomiedzy dwiema szprychami, tryb ALU-S moze
podzieli¢ przeciwwage na dwie czesci.

Podzielong przeciwwage nalezy po prostu umiesci¢
z tytu dwdch szprych w poblizu poprzedniej
przeciwwagi, tak aby jg zastoni¢ (rys. 2.3.7).

RYS.2.3.7

Praca w trybie normalnym
Wprowadzi¢ dane felgi, potozy¢ ochronng i

nacisng¢ przycisk START. Po zatrzymaniu sie dwa
boczne wyswietlacze LED pokazujg obcigzenie
nierébwnomierne. Gdy $rodkowa dioda LED
wyswietla komunikat ,OPT", mozna wybra¢ sposob
optymalizacji asymetrii.

Nalezy powoli obraca¢ kotem; gdy wszystkie lampki
na wewnetrznej przeciwwadze zapalq sig, zatrzask
znajdzie sie w pozycji odpowiadajgcej godzinie 12
na wewnetrznej stronie felgi.

Powoli obracac¢ koto i powtdrzyé procedure, gdy
wszystkie zewnetrzne lampki przeciwwagi bedqg
$wieci¢, aby prawidtowo ustawi¢ przeciwwage.
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2.4 ALU-S PROCES PRACY W TRYBIE WYWAZENIA
Tryb ALU-S jest stosowany w przypadku felg
aluminiowych, w ktérych obcigzniki samoprzylepne
umieszcza sie wewngtrz szprych lub ukrywa za nimi.
Moze dziata¢ w dwdch réznych trybach: recznym
umieszczaniu obcigznikdw oraz automatycznym
umieszczaniu obcigznikdw za pomocg ramienia
pomiarowego.

PROCES RECZNY

1. Wprowadzi¢ dane dotyczgce felgi: Zmierzy¢
i wprowadzi¢ parametry felgi (odlegtose,
$rednica i szerokosc).

2. Zamkng¢ pokrywe ochronng

Nacisng¢ start

Odczytac¢ wartosci niewywazenia. Na

wyswietlaczu widoczne sg wymagane

obcigzenia dla pozycji wewnetrznej i

zewnetrznej.

5. Obroci¢ koto, aby znalez¢ doktadng pozycje
do umieszczenia przeciwwagi.

6. Sprawdzi¢, czy niezrownowazenie zostato
skorygowane.

NN

PROCES AUTOMATYCZNY

W tej metodzie ramie pomiarowe pomaga

precyzyjnie umiesci¢ obcigzniki samoprzylepne na

feldze. Po wykryciu niewywazenia nalezy za pomocg

ramienia ustawi¢ przeciwwage w pozycji godziny 12.

1. Wprowadzi¢ dane felgi (odlegtos¢, szerokose i
$rednice) zgodnie ze standardowq procedurg
pomiaru.

2. Wyboér wymaganego trybu ALU: Nacisngé
klawisz ALU, az pojawi sie wymagany tryb
(ALU-1, ALU-2 lub ALU-3).

3. Start cyklu wywazania. Zamkng¢ pokrywe i
nacisng¢ START. Koto zacznie sie obracag,

a urzgdzenie obliczy niewywazenie po obu
stronach.

4. Zamontowac ciezarek wewnetrzny. Powoli
obraca¢ koto. Gdy zapali sie¢ wewnetrzny
wskaznik potozenia, nalezy zamontowaé
odwaznik w pozycji godziny 12 po wewnetrznej
stronie felgi. Rodzaj mocowania (klipsowe lub
samoprzylepne) zalezy od wybranego trybu
ALU.

S. Zamontowa¢ ciezarek zewnetrzny. Dalej
obracac koto. Gdy zapali sie zewnetrzny
wskaznik potozenia, nalezy zamontowaé
odwaznik w pozycji godziny 12 po zewnetrznej
stronie felgi, zgodnie z wybranym trybem ALU.
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2.5 PRACA W TRYBIE ALU-1DO ALU-3

1. Wprowadzi¢ dane felgi (odlegto$é, szerokosc i
$rednice) zgodnie ze standardowq procedurg
pomiaru.

2. Wybrac¢ zgdany tryb ALU. Nacisng¢ klawisz
ALU, az pojawi sie wymagany tryb (ALU-1, ALU-
2 lub ALU-3).

3. Start cyklu wywazania. Zamkng¢ pokrywe i
nacisng¢ START. Koto zacznie sie obracac,

a urzgdzenie obliczy niewywazenie po obu
stronach.

4. Zamontowac ciezarek wewnetrzny. Powoli
obracac koto. Gdy zapali sie wewnetrzny
wskaznik potozenia, nalezy zamontowac
odwaznik w pozycji godziny 12 po wewnetrznej
stronie felgi. Rodzaj mocowania (klipsowe lub
samoprzylepne) zalezy od wybranego trybu
ALU.

S. Zamontowac¢ ciezarek zewnetrzny. Dalej
obracac koto. Gdy zapali sie zewnetrzny
wskaznik potozenia, nalezy zamontowaé
odwaznik w pozycji godziny 12 po zewnetrznej
stronie felgi, zgodnie z wybranym trybem ALU.

2.6 WYWAZANIE STATYCZNE (TRYB ST)

W trybie statycznym pomiar niewywazenia

odbywa sie przy uzyciu tylko jednego obcigznika

umieszczonego na srodku felgi.

1. Nalezy zmierzy¢ felge za pomocq ramienia
pomiarowego, zaczynajgc od jej srodka.

2. Nacisng¢ F, aby przetgczy¢ na tryb ST
(statyczny)

3. Zamkng¢ pokrywe i nacisng¢ START.

4. Po zakonczeniu obrotu na wyswietlaczu
pojawia sie wymagana warto$¢ wagi.

5. Powoli obracac¢ koto, az wskazniki pozyciji sie
zaswiecq.

6. Umiescic¢ ciezarek w pozycji 12" na $rodku felgi.

2.7 TRYB UKRYTEJ WAGI (TRYB PODZIALU)

Ta funkcja pozwala na podzielenie obcigznika

samoprzylepnego na dwie czesci i umieszczenie ich

za szprychami, dzieki czemu obcigzniki pozostajg

niewidoczne.

Procedura:

1 Wybrac tryb ALU-S.

2. Aby wejs¢ w ustawienia szprych, nacisng¢ a+,
nastepnie D + OPT.

3. Aby wprowadzi¢ liczbe szprych, uzy¢ b+ / b-.

4. Aby obrdci¢ koto, ustawi¢ szpryche w pozycji
12" w punkcie niewywazenia.

5. Nacisng¢ D + OPT, aby aktywowac tryb
podziatu.
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6. Urzgdzenie obliczy dwa miejsca, w ktérych

nalezy umiesci¢ obcigzniki za szprychami.
Dzieki temu kota wyglgdajq lepiej, poniewaz
obcigzniki sq ukryte.

2.8 PONOWNE OBLICZENIE

Ta funkcja ponownie oblicza niewywazenie bez

koniecznosci ponownego obracania kota.

Kiedy uzywaé:

W przypadku pominiecia wprowadzenia wymiaréw

felgi przed pomiarem.

Procedura:

1 Wprowadzi¢ prawidtowe wartosci felgi.

2. Nacisng¢ klawisz C (Przelicz)

3. Maszyna automatycznie przelicza
niewywazenie.

2.9 FUNKCJA AUTOMATYCZNEGO
POZYCJONOWANIA

Ta funkcja automatycznie obraca koto do doktadnej
pozycji, w ktérej nalezy zamontowa¢ obcigznik.
Procedura:

1. Po zakonczeniu pomiaru na ekranie pojawi sig
komunikat ,Auto-Positioning” (,Pozycjonowanie
automatyczne”).

2. Nacisng¢ klawisz UP.

3. Urzgdzenie automatycznie obraca koto
i blokuje je w miejscu wystepowania
niewywazenia.

2.10 OPTYMALIZACJA NIEWYWAZENIA

Optymalizacja zmniejsza niewywazenie poprzez

obrot opony wzgledem felgi. Zaleca sie to, gdy

niewywazenie przekracza 30 g.

1. Nacisng¢ przycisk OPT.

2. Zaznaczy¢ punkt odniesienia na feldze i
oponie.

3. Zdjg¢ opone i obroci¢ jg 0 180° na feldze.

4. Ponownie zamontowac¢ koto i przeprowadzi¢
test.

S. Urzgdzenie pokazuje procent poprawy.

PRZYKLEAD: 40 g nadmiaru - optymalizacja w 85%
- pozostato tylko 6 g.

2.11 PRZELICZANIE GRAMOW NA UNCJE ORAZ CALI
NA MILIMETRY

Ta funkcja zmienia jednostke miary masy uzywang
przez urzgdzenie.

Procedura:

1. Nacisng¢ STOP + a+ lub a-.

2. Wyswietlacz wskazuje aktualng jednostke.

3. Uzy¢ b+ / b- do przetgczania miedzy:
gamami (g)
uncjami (oz).
4. Nacisng¢ a+, aby zapisac ustawienie.
Aby przeliczy¢ CALE na MILIMETRY:
Nacisng¢ przycisk INCH/MM, aby przetqczyé miedzy:
calami
milimetrami
Kropka dziesietna na wyswietlaczu oznacza tryb
calowy.

2.12 FUNKCJA POKRYWY OCHRONNEJ

To ustawienie okresla sposodb, w jaki urzgdzenie

rozpoczyna cykl wywazania. Sq dostepne dwie

opcje:

. ON: - Urzgdzenie uruchamia sie tylko wtedy,
gdy pokrywa jest zamknigta.

. OFF: Urzgdzenie mozna uruchomi¢ recznie bez
zamykania pokrywy.

Procedura:

1. Nacisng¢ STOP + C, aby wej$¢ w ustawienia
pokrywy.

2. Uzy¢ b+ / b- do wybrania ON lub OFF.
3. Nacisng¢ a+, aby zapisac ustawienie.

2.13 USTAWIENIA FUNKCJI DODATKOWYCH

W tej sekcji znajdujqg sie dodatkowe opcje

konfiguracyjne urzqgdzenia.

. Minimalna wartos¢ wyswietlana: To ustawienie
okresla minimalng warto$¢ asymetrii
wyswietlang na ekranie. Jesli niewywazenie
jest mniejsze od wybranej wartosci, urzgdzenie
wyswietli O g. Dostepne opcje: 5,101 15 g.

Aby wyswietli¢ rzeczywistg warto$¢, nacisngé
przycisk FINE.

. Dzwigk klawiszy (dzwiek przyciskéw): Ta opcja
wigcza lub wytgcza dzwiek przy naciskaniu
klawiszy. Opcje: ON - po nacisnieciu
przyciskow stycha¢ dzwiek / OFF - brak
dzwieku. Aby zmieni¢ ustawienie, nalezy uzy¢
przyciskow b+ / b-, a przycisk a+ stuzy do
potwierdzenia

. Jasnosé wyswietlacza. Umozliwia regulacje
jasnosci ekranu w zaleznosci od warunkow
os$wietleniowych. Poziomy jasnosc: 1>
najciemniejszy / 8 - najjasniejszy. Ustawienie
domyslne: poziom 4. Dostosowaé za pomocq
przyciskow b+ / b-, a nastepnie nacisng¢ a+,
aby potwierdzi¢.

. Automatyczny pomiar szerokosci. Stuzy do
sterowania funkcjg automatycznego pomiaru
szerokoéci felgi. Opcje: ON > wigczony
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automatyczny pomiar szerokoéci / OFF >
wymagane reczne wprowadzenie szerokosci.
Jesli czujnik szerokosci jest uszkodzony, funkcje
te mozna wytqgczyc.

2.14 FUNKCJA AUTOTESTU URZADZENIA

Funkcja autotestu sprawdza, czy czujniki, sygnaty i

elementy elektroniczne dziatajg prawidtowo.

. Test diod LED i wskaznikéw: Aby sprawdzi¢,
czy wszystkie diody LED i wskazniki dziatajg
prawidtowo, nacisng¢ D. Nacisng¢ C, aby
wyjséc.

. Test czujnika potozenia: Sprawdza czujnik
obrotow kota. Powoli obraca¢ wat. Wartoée
wyswietlana powinna zmienia¢ sie w zakresie
od 0 do 63. Jesli wartos$¢ nie zmienia sie,
czujnik moze by¢ uszkodzony.

. Test czujnika odlegtosci: Sprawdza czujnik
ramienia pomiarowego odlegtosci. Przesungé
ramie pomiarowe: Wyswietlana warto$¢
powinna rosng¢ wraz z ruchem ramienia.

. Test czujnika srednicy: Sprawdza czujnik
pomiaru érednicy. Obroci¢ ramie pomiarowe:
Wartosci powinny sie odpowiednio zmienic.

. Test czujnika szerokosci: Sprawdza czujnik
szerokoéci felgi. Przesung¢ miernik szerokosci:
Warto$¢ powinna zmienia¢ sie wraz z ruchem.

. Test czujnika ci$nienia: Sprawdza czujniki
sity wykorzystywane do obliczert wywazenia.
Lekko nacisng¢ wat gtéwny. Wartosci na
wyswietlaczu powinny sie zmienié. Jesli
wartosci nie ulegajq zmianie, przyczyng moze
by¢ usterka czujnika lub obwodu.

2.15 USTAWIENIA LASERA (KALIBRACJA)

* Kalibracja lasera jest wymagana wytgcznie
podczas montazu lub wymiany modutu laserowego.
Przygotowanie

1. Zainstalowac¢ koto ze stalowq felgg na
wywazarce.

2. Wprowadzi¢ poprawne wymiary felgi (A, B, D).

3. Zdjg¢ koto po pomiarze.

4. Przej$¢ do ustawien lasera

5. Nacisng¢ STOP + D, aby otworzy¢ menu
ustawien.

6. Naciska¢ A+ wielokrotnie, az pojawi sie napis
LSET LAS".

7. Nacisng¢ B+, aby wejs¢ w tryb ustawien lasera.
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Kroki kalibracji

1 Pionowe wyréwnanie lasera: Zawie$¢
przedmiot wewngtrz watu. Wyregulowac laser
tak, aby wigzka skierowana byta pionowo w
dot. Nacisng¢ ALU, aby kontynuowad.

2.  Wyréwnanie zewnetrzne: Zawies$¢ przedmiot
na zewngtrz watu. Wyregulowad laser tak,
aby wigzka pokrywata sie z zewnetrzng linig
pionowq. Nacisng¢ ALU, aby kontynuowac.

3. Ustawienie wysokosci lasera: Na ekranie
wyswietla sie komunikat ,SET H". Nalezy
zmierzy¢ odlegto$¢ miedzy wigzkq lasera a
$rodkiem watu. Wprowadzi¢ wartosé przy
uzyciu b+ / b-. Nacisngé ALU

4. Wyréwnanie felgi wewnetrznej: Zainstalowac
koto ze stalowq felgg. Wyregulowac laser tak,
aby wigzka wskazywata krawedz wewnetrzng
felgi. Nacisng¢ ALU

5. Cykl wywazania: Zamkng¢ pokrywe ochronng.
Nacisng¢ START, aby uruchomi¢ test
wywazania.

6.  Waga referencyjna: Obréci¢ koto recznie.
Umiesci¢ odwaznik 100 g w punkcie
niezrbwnowazenia. Zamkng¢ pokrywe i
ponownie nacisng¢ START.

7 Ostateczne wyréwnanie: Obréci¢ koto,
az $rodek odwaznika znajdzie sie w linii z
punktem lasera. Nacisng¢ ALU, aby zakonczy¢
kalibracje. Ustawienie lasera jest teraz
zakonczone.

Laser mozna uzywac tylko w trybie ALU-S. Po
zakonczeniu wywazania nacisng¢ klawisz ,STOP" i
klawisz ,F", a nastepnie obréci¢ opone recznie. Gdy
zostanie znalezione miejsce niezréwnowazenia, laser
wskaze pozycje, w ktérej mozna umiescic¢ obcigzniki.
Ustawic¢ lewq strone

(pozycje srodkowq) odwaznika w linii z punktem
lasera, nastepnie przyklei¢ odwaznik do felgi.
Wykona¢ te samg operacje po obu stronach felgi,
az wywazenie opony zostanie zakonczone.
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RYS. 2.14.1

RYS. 2.14.2

RYS. 2.14.4

RYS. 2.14.5

2.16 ZABEZPIECZENIA | ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW
Najwazniejsze elementy bezpieczenstwa urzgdzenia:

RYS.214.3

Naci$niecie przycisku STOP powoduje natychmiastowe zatrzymanie kota.
Urzgdzenie nie uruchomi sie, jesli pokrywa jest otwarta.
Jesdli podczas pracy pokrywa zostanie otwarta, urzgdzenie zatrzyma sie automatycznie.

BLAD OPIS PROBLEMU MOZLIWA PRZYCZYNA ZALECANE ROZWIAZANIE
Awaria silnika; Awaria czujnika Sprawdzi¢ silnik; Wymieni¢ czujnik
E Wat gtéwny nie obraca sie lub nie  potozenia; Awaria ptytki zasilajgcej; potozenia; Sprawdzi¢ ptyte zasilajgcg;
rr-1 . . T - . g
ma sygnatu obrotu Awaria ptytki komputerowej; Luzne Wymieni¢ ptyte sterujgcq; Sprawdzic¢
potgczenie kablowe wszystkie potgczenia kablowe
Usterka czujnika potozenia; Koto Wymieni¢ czujnik potozenia;
Predkosé obrotowa ponizei 60 zamontowane nieprawidtowo; Poprawnie zamontowac¢ koto;
Err-2 ober/min P ) Problem z silnikiem; Pasek napedowy  Sprawdzi¢ silnik; Wyregulowac
h . jest zbyt luzny lub zbyt napiety; napiecie paska; Wymieni¢ ptyte
Usterka plyty sterujgcej sterujgcq
. ’ , Powtorzy¢ autokalibracje; Jesli
Err-3 B.{qd obh;zeplo nadmiemego Biqd kalibracji systemu problem bedzie sig powtarzat,
niewywazenia o ;
wymieni¢ ptyte sterujgcq
Err-4 Wat gtéwny obraca sie w Usterka czujnika potozenia; Usterka Wymieni¢ czujnik potozenia; Wymieni¢
niewtasciwym kierunku plyty sterujgcej plyte sterujgcq
Pokrywa nie jest prawidtowo Prawidtowo zamkngé pokrywe;
Pokrywa ochronna nie jest opuszczona; Usterka wytgcznika o . A
Err-5 . N . : Wymieni¢ wytgcznik pokrywy;
zamknigta bezpieczenstwa pokrywy; Usterka Wymienié plyte steruige
plyty sterujgcej Y piyte jacq
Err-6 Awaria obwodu sygnatu czujnika Uster}<a p!yty zasilajgcej; Usterka ptyty  Wymieni¢ plyte zasilajgeqg; Wymieni¢
sterujgcej plyte sterujgcq
Err-7 Utrata danych wewnetrznych NIepI’C}WIdf-OWO'OUtOkOth’OCjO; Awaria  Powtdrzye _outokollbrocje; Wymieni¢
plyty sterujgcej plyte sterujgcq
Brak zainstalowanego odwaznika Powtorzy¢ kalibracje poprawnie;
kalibracyjnego o masie 100 g; Usterka  Wymieni¢ ptyte zasilajgcg; Wymieni¢
Err-8 Btgd pamiegci autokalibracii plyty zasilajgcej; Usterka plyty plyte sterujgcq; Wymieni¢ czujnik

sterujqcej; Usterka czujnika cisnienia;
Luzne potqgczenie kablowe

cisnienia; Sprawdzi¢ potgczenia
kablowe.
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2.17 HAMULEC ELEKTROMAGNETYCZNY
Po zakonczeniu wywazania urzgdzenie uruchamia
hamulec elektromagnetyczny.
Funkcja:
. W przypadku wykrycia braku wywazenia
hamulec automatycznie blokuje koto.
Dzieki temu operator moze precyzyjnie i tatwo
zamontowac obcigznik.

3. KONSERWACJA

NIEPROFESJONALNA

Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy

wytgczy¢ zasilanie.

. Wyregulowac elastycznos¢ paska.
Zdemontowac¢ pokrywe.
Poluzowa¢ $rube silnika, przesung¢ silnik,
az napiecie paska bedzie odpowiednie, a
nastepnie mocno nacisngc pasek w dét na
okoto 4 mm.
Dokreci¢ srube silnika i zamkng¢ pokrywe.
Sprawdzi¢, czy przewody czesci elektrycznej sg
prawidtowo podtgczone.
Sprawdzi¢, czy $ruba dociskowa osi gtownej
nie jest poluzowana.
Nakretka zabezpieczajgca nie pozwala na
dokrecenie kota na osi gtowne;.
Dokreci¢ érube dociskowg osi gtéwnej za
pomocg klucza szesciokgtnego.

WYKWALIFIKOWANA
Jesli wynik wywazenia badanego kota
wykazuje wyrazne btedy i nie poprawia sie po
przeprowadzeniu autokalibracji, oznacza to, ze
parametry urzgdzenia ulegty zmianie, dlatego
uzytkownik powinien zwrdci¢ sie o pomoc do
specjalistow.
Wymiane i regulacje czujnika ciénienial
nalezy przeprowadzac zgodnie z ponizszymi
instrukcjami, a czynnosci te powinny by¢
wykonywane przez wykwalifikowany personel.

Kroki sq nastepujgce:

1 Poluzowa¢ nakretkinr 1,2, 3, 4, 5.

2 Zdemontowac czujnik i nakretke.

2. Wymieni¢ czujnik nr6i7.

4 Zainstalowac czujnik i nakretke zgodnie z
rysunkiem 19-1. (Zwrécic uwage na kierunek
czujnika.)
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S. Doktadnie dokreci¢ nakretke nr 1.

6. Dokreci¢ nakretke nr 2, aby wat gtéwny
zréwnat sie z boczng $ciankg obudowy, a
nastepnie doktadnie dokreci¢ nakretke nr 3.

7. Dokreci¢ nakretke nr 4 (nie za mocno),
nastepnie dokreci¢ nakretke nr 5.

24Nt}

6 | Sensorl

7 {Scnsard

Verticel shafl

Wymiane ptyty sterujgcej oraz znajdujgcych sie
na niej elementow powinny przeprowadzac osoby
wykwalifikowane.

3.1 SCHEMAT ROZMIESZCZENIA ELEMENTOW

il

i

A0 Converer
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4. PARTS LIST

1 Body / Housing 120-205 Gauge hook

800-5 Gasket / Seal 206 Screw

800-7 Tool hanger bracket 207 Screw

589-5 Fixing plate 208 Steel cable

589-6 Power supply plate 120-209  Pulley

589-7 Mainboard (Computer) 210 Screw

589-8 Frequency inverter (VFD) 120-211  Winding pulley / Reel

589-10 Box 120-212  Spring

100-8 Mainboard protection box 820-214 Handle / Grip

579-17 Motor 212 Screw

579-18 Electromagnetic brake 213 Nut

100-13 Switch 100-202 Handle / Grip

100-14 Panel / Board 214 Clamping block

3 Nut 215 Pin

4 Flat washer 216 Hand lever base

18 Nut 217 Button spring

19 Bolt / Screw 218 Screw

100-20 Plate 219 Screw

21 Bolt / Screw 100-159  Thickness gauge / Caliper

5339-1 Top cover 800-311 Complete shaft

5889-2 Side cover 800-308 Threaded shaft

5839-3 Fixing plate 2 800-309 Plastic cap

5839-4 Fixing plate 1 100-310 Large spring

5339-5 Keypad plate (Control panel) 307 Screw

5339-36 Display plate 100-306 Position sensing plate (Encoder)
828-37 Display plate 302 Flat washer

828-38  Full screen (Assembly) 303 External hex bolt

5339-7 Bracket assembly 304 Flat washer

885-5 LCD screen bracket 305 Flat washer

885-6 Bracket cover 100-312  Double-ended threaded sensing rod
885-8 Screen bracket cover assembly 313 Washer

27 Screw 314 Nut

28 External hex bolt 100-315  Sensor assembly

29 Screw 316 Flat washer

30 Screw 100-317  Single-ended threaded sensing rod
31 Rubber cover / Rubber plug 100-301  Balancer belt

35 Washer 100-320 Position sensing plate bracket

36 Flat washer 40-1# Cone 1Tr40 large diameter 40
520-201 Measuring ruler 40-2# Cone 2 Tr40 medium diameter ®40
120-202  Weight / Counterweight 40-3# Cone 3 Tr40 medium-small diameter 40
120-203  Gauge sensor 40-4# Cone 4 Tr40 small diameter 40
204 Screw 100-116  Protection hood assembly

153 -



REF.54970

100-104 Hood box cover

F603 Flat washer
163 Flat washer
F602 Flat washer
932 Flat washer
441 Hex socket head cap screw (Allen)

100-110  Micro switch

166 Nut

438 Nut

m External hex bolt
137 External hex bolt
102 Screw

100-61 Protection shaft box assembly

100-1M Protection hood housing

100-101  Protection hood rotating shaft

100-113  Protection hood shaft

100-106  Hood shaft bushing / sleeve

100-112  Protection hood spring

120-215  Screw

100-105  Protective sleeve

W401 Complete ruler head

W402 Magnet

403 Screw

W404 Arm

405 Screw

406 Screw

W407 Lower cover of width measuring scale
W408 Upper cover of width measuring scale
409 Screw

410 Screw

120-203  Pivot shaft assembly

wan Spring 08

W412 Screw

413 Ruler arm connection assembly

W44 Screw

415 Hex socket head cap screw (Allen)
416 Self-drilling hex head screw
417 Mounting plate

W418 Positioning plate
W419 Bushings / Sleeves
420 Casquillos / Bujes e
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